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2. RESUMEN

El presente trabajo propone evaluar el cumplimiento de la Ley de Higiene y
Seguridad en el trabajo en el Taller de Mecanica y Carpinteria en la Escuela de
Educacion Técnico Profesional y Secundaria N° 8013 San José de la ciudad de
Rosario, sita en Presidente Roca n°® 150, y sugerir medidas correctivas de las
condiciones de trabajo mediante el andlisis de riesgos y la medicién de factores de
contaminacion ambientales existentes. Cabe destacar que si bien este trabajo fue
basado en la Ley de Higiene y Seguridad en el trabajo N° 19.587 y sus decretos
reglamentarios, se considera que los beneficiarios y destinatarios del mismo son
todos los integrantes de la comunidad educativa, que tienen derecho a un ambiente

seguro y saludable.

Los factores a ser evaluados segun el orden de la Ley 19.587 y sus decretos
reglamentarios 351/79 y 1338/96 son:

+ Titulo | - Disposiciones generales

o Tipo de Establecimiento
+ Titulo Il - Prestaciones de medicina y de higiene y seguridad en el trabajo
& Titulo Il - Caracteristicas constructivas de los Establecimientos
+ Titulo IV - Condiciones de higiene en los ambientes laborales

o Carga térmica

o Contaminacion ambiental

o Radiaciones

o Ventilacion

o lluminacién y color

o Ruido y vibraciones
+ Titulo V

o Instalaciones Eléctricas

o Maquinas y herramientas

o Aparejos para izar
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o Ascensores y montacargas
o Aparatos que puedan desarrollar presion interna
o Trabajos con riesgos especiales
o Proteccion contra incendios
4 Titulo VI - Proteccién personal del trabajador

o Equipos y elementos de proteccion personal

Titulo VII - Seleccidén y capacitacion de personal
o Seleccion de personal
o Capacitacion de personal

+ El sistema de Gestion de la Seguridad y la Salud en el trabajo
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3. INTRODUCCION
3.1. Historia

El Centro Educativo Salesiano “San José” en su actual edificio ubicado en Pte.
Roca 150 de la ciudad de Rosario abrid sus puertas en 1895. Su primera ubicacion
no fue, sin embargo, la actual, sino que se instalé provisionalmente en una casa
ofrecida por el Consejo de Educacion de la Provincia de Santa Fe en el afio 1890
en la calle Comercio 659 (actual Laprida 1159), entre las calles de San Juan y de
Mendoza.

Hechas las primeras construcciones, el 1 de enero de 1895 fue inaugurada la
edificacion de la calle Buen Orden (actual Espafia), de 55 metros de frente por 12
de profundidad.

En 1903 se decidid la compra del terreno que daba sobre la calle Independencia
(actual Presidente Roca) y luego, los demas. Hacia 1904, la Obra poseia casi toda
la manzana.

El domingo 23 de noviembre de 1922 pudo inaugurarse la construccion iniciada y
la entrada se trasladd a la calle Presidente Roca; inmediatamente, se reiniciaron
las construcciones del edificio que ocuparia desde la mitad de calle Jujuy hasta la
esquina de Espafia y Salta. En 1926 se inauguraba el grandioso edificio terminado.
Entre 1933 y 1938 se concluye el edificio que da sobre Presidente Roca y el del
centro de la manzana para estudiantes; asi el Colegio “San José” llega a albergar
mil alumnos, cerrandose propiamente la época de las construcciones del Colegio,
quedaba por levantar, sobre la cripta, el templo superior, que solo llegd a
consagrarse el 24 de septiembre de 1949.

Ya en el ano 1948 funcionaban en la Obra las escuelas de tipografia, imprenta,
litografia, encuadernacién, fotograbados, fundicion, herreria, ajuste, torneado,
carpinteria, escultura, decoracion, orfebreria, cincelado, sastreria y zapateria. El
momento cumbre de esta etapa y de la Obra toda fue la consagracion del templo

de “Maria Auxiliadora”, el 24 de septiembre de 1949.
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El 13 de septiembre de 1964 se coloco la piedra fundamental de la escuela de
mecanica, con las especialidades de electromecanica y electrotécnica: la cual
instalacion concluida, bendijo el arzobispo de Rosario, monsefior Guillermo Bollati,
el 8 de octubre de 1967.

Se concluyen los trabajos del templo con la colocacion de los hermosos vitrales.

Figura 1: Taller mecanica afo 1967

Fuente: Elaboracion Propia

En un contexto de profunda transformacion de la politica educativa nacional, en el
afno 1998 el Colegio asistio a una significativa modificacion de su estructura escolar:
1) la escuela primaria N° 1012 pierde el séptimo afo, que se incorpora al nuevo
ciclo de educacion general basica; 2) se cierra el bachillerato mercantil N°9232 y
surgen las nuevas modalidades de la escuela media N° 8013 (produccion de bienes
y servicios - con orientaciones en electronica y electromecanica, humanidades y
ciencias sociales, y economia y gestién de las organizaciones); 3) se transforma la
escuela de capacitacion laboral en la escuela media N° 2043 con modalidad en
produccion de bienes y servicios - orientaciones en electromecanica automotriz y
en informatica; 4) se redenomina todo el complejo escolar como Centro Educativo
Pastoral Salesiano “San José”.
Ademas, la profunda crisis econdmica que desembocara en el crack del afio 2001
no dejo inmune a la Obra, que asiste al cierre de las instalaciones graficas y al
desprendimiento de multiples inmuebles.

En el periodo entre 2002 y 2007 a través de la celebracién de convenios con la
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Municipalidad local, comienza en la Obra el dictado de distintos cursos de
capacitacion laboral, inscritos en el marco de los planes de formacion promovidos
por la Secretaria de Promocién Social.
Por un acuerdo entre la Municipalidad de Rosario y el Pais Vasco (Espafia),
algunos docentes de las Escuelas técnicas de la Obra participan de una experiencia
de formacién en Bilbao y se reciben maquinarias y herramientas en donacion para
ser utilizadas tanto para las clases como para los cursos.

El 30 de abril de 2015 el Concejo Municipal de Rosario declara al Colegio San José

Institucion Benemérita en su 125° aniversario.

3.2. Descripcién del Establecimiento

El Centro Educativo Salesiano “San José” es una instituciéon privada dedicada a la
formacién de la ensefianza inicial y media. La oferta educativa también incluye el
profesorado de Filosofia, una tecnicatura en Electrénica, el bachillerato acelerado

para adultos y los cursos de capacitacion no formal. (https://sanjoserosario.com.ar)

Se encuentra ubicada en la manzana que delimitan las calles Salta, Jujuy, Espana
y Pte. Roca, especificamente a los -32.937504 y -60.643713.

o)

o

Figura 2: Localizacion del Establecimiento
Fuente:https://maps.google.com.ar/
Fecha de descarga:22/07/19
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5N
" Google - &

Figura 3: Imagen aérea del Establecimiento Figura 4: Ingreso Principal (Calle Pte. Roca)
Fuente:https://maps.google.com.ar/ Fuente: Elaboracién Propia
Fecha de descarga:22/07/19

3.3. Objetivos

3.3.1. Objetivos generales
Los objetivos generales del presente trabajo son:

= Evaluar las condiciones de Higiene y Seguridad en el Trabajo establecidas
en la Ley N°19.587 y su Decreto Reglamentario N° 351/79 en los talleres de
Mecanica y Carpinteria en la Escuela de Educacion Técnico Profesional y
Secundaria N° 8013 San José de la ciudad de Rosario sita en Pte. Roca 150.
= Elaborar propuestas de mejora en la actividad en el Taller mediante la

participacion activa de directivos, docentes, no docentes y alumnos.

3.3.2. Objetivos particulares

Los objetivos particulares del presente Proyecto son:
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Relevar las condiciones actuales de Higiene y Seguridad en el Trabajo segun
la Ley N° 19.587 y su Decreto Reglamentario N° 351/79 en los talleres de
Mecanica y Carpinteria.

Evaluar los riesgos potenciales a través del calculo de variables cualitativas
y cuantitativas de los puestos de trabajo y compararlas con los valores
fijados por la Legislacion vigente a fin de detectar desvios.

Proponer acciones especificas de prevencion de los riesgos, tendientes a

disminuir la siniestralidad y mejorar las condiciones de salud y seguridad.

3.4. Marco teérico

El marco tedrico en el cual se trabajara en el presente proyecto se basa

principalmente en tres pilares:

el presente informe se encuadrara en la Legislacion de Higiene y Seguridad
en el Trabajo, Ley N° 19.587 y sus Decretos Reglamentarios N° 351/79 y N°
1338/1996, y en las Directrices Nacionales sobre los Sistemas de Gestion
de la Seguridad y la Salud en el Trabajo vigentes.

la Reglamentacion del Centro Educativo Pastoral San José y Escuela de

Educacién Técnico Profesional y Secundaria N° 8013.

Ing. Ind. Diego M. Carrascal Pagina 12 de 164



“Estudio, evaluacion y propuesta de mejora en los talleres de mecanica y carpinteria en la Escuela
de Educacioén Técnico Profesional y secundaria N° 8013 San José de la ciudad de Rosario, pcia. de

Santa Fe, de acuerdo a las normativas vigentes”

4. DESARROLLO
4.1. Universo de estudio

Como se ha informado anteriormente, el universo de estudio esta compuesto por
los Talleres de Mecanica y Carpinteria en la Escuela de Educacion Técnico
Profesional y Secundaria N° 8013 San José ubicada en Calle Presidente Roca 150,
en la localidad de Rosario, provincia de Santa Fe. Especificamente este trabajo
prestara especial atencién al taller de Maquinas herramienta de la planta baja del

Taller de Mecanica.

La Escuela cuenta con un total de 190 trabajadores, docentes y no docentes, dentro
de los cuales 10 trabajan en los talleres de Maquinas herramienta y de Carpinteria.
En situaciones de maxima ocupacion entre docentes y alumnos se estima un

promedio de 75 personas entre ambos talleres.

Referencias: vOOd ILNIAISIdHd ITTv3
4 \
AT TTHHTIITIC T s
1: Maquinas y herramientas Y |
2: Mecanica ) i [[EIE.
| - . o
3: Ensayos fisicos | | .
Ve X - — @ — L] .
4: Disefio y mecanica 5 | b
| — — & E q
5: Corte y plegado i — * o9 |F
- s K
. =3 uJ
6: Soldadura u Lt:L | | | | E L SRS, E
7: Carpinteria Al b db . e
P 3| iTH B i ]
8: Sector energias o .%-a— [ E — ‘€ | &
renovables L G r 1 E
9: Electricidad 1° y 2° b
10:Carpinteria de aluminio @ [
11: Patio ciclo superior E
12: Patio ciclo basico . .- i
\\ ]_rrl—

¥YNVdS3 3TTva

Figura 5: Plano Planta Baja Establecimiento

Fuente: Colegio San José
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4.2. Justificacion del tema

Se observa que en el ambito de la Escuela de Educacién Técnico Profesional y
Secundaria N° 8013 San José, si bien la misma cuenta con un servicio de
asesoramiento externo de Higiene y Seguridad, no se asegura en algunos casos el
cumplimiento efectivo de los requisitos obligatorios de ingreso por parte de
contratistas al Establecimiento, lo cual puede derivar en un potencial problema en

caso de llegar a ocurrir algun siniestro dentro de las instalaciones.

4.3. Descripcion y organizaciéon

Director

Vicedirector

Coordinador
Electromecanica

Taller de
Maquinas
Herramienta

Taller Corte y
Plegado

Taller Soldadura

Figura 6: Organigrama especialidad electromecanica

Fuente: Elaboracioén propia

En el taller de Maquinas herramienta se realizan las practicas correspondientes a

asignaturas especificas de taller de la carrera de Técnico en equipos e instalaciones
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electromecanicas con orientacién a la industria metalmecanica por parte de los

alumnos.

La practica profesionalizante o de taller constituye una actividad formativa a ser
cumplida por todos los estudiantes, con supervisién docente, y la escuela debe
garantizarla durante la trayectoria formativa. La duracién de la carrera es de 6 afos

y se cursa todos los dias por la manana y tres dias por la tarde.

Es importante aclarar que el tiempo de exposicion en los talleres, tanto de alumnos
como de docentes es variable y se considera bajo, ya que se trata de una actividad
formativa, la cual depende de los contenidos que establece el Plan de estudios de

la carrera.

El taller de Maquinas herramientas tiene una superficie cubierta de 600m? y esta
organizado de la siguiente manera: dos Jefes, cuatro Maestros de ensefanza
practica (M.E.P.) y dos Maestros ayudantes de ensefianza practica que responden
al Coordinador de la Especialidad Electromecanica. Respecto a los alumnos se

estiman entre treinta y cuarenta por afio.

El taller de Maquinas herramienta cuenta con el siguiente equipamiento:

Tabla 1: Equipamiento taller maquinas herramienta

Equipamiento Cantidad
Tornos paralelos 29
Fresadoras 12
Rectificadoras tangenciales 2
Rectificadora de bandera 1
Limadora 1
Amoladoras de pedestal 6
Tronzadora de cinta 1
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Torno CNC 1

Centro mecanizado CNC 1

Electroerosionadora por

penetraciéon CNC

Aparejo tipo portico a cadena

2ton

Herramientas, herramental,
instrumentos de medicion y )
o s/necesidad
control, elementos de fijacion,
bancos de montaje, insumos y

consumibles, etc.

Tanto el equipamiento como los demas recursos del taller estan distribuidos de
forma estratégica para producir rotaciones que permitan optimizar las posibilidades
de uso por distintos grupos de alumnos, y para ser utilizadas en varios aspectos
formativos o compartir con otras especialidades. Esta fue una de las primeras
consideraciones de higiene y seguridad que se tuvieron en cuenta desde el inicio,
ya que de esta manera se tiene una amplia visidn de los estudiantes por parte de
la Jefatura de la Seccion. Otra de las consideraciones en cuanto a seguridad es la

de disponer de un docente por cada 10 a 15 alumnos.

El taller de carpinteria tiene una superficie cubierta de 400m? y esta organizado de
la siguiente manera: un Jefe y dos Maestros de ensefianza practica. Este taller se
utiliza unicamente en el primer aino de la carrera, un cuatrimestre cuatro horas
semanales para realizar las practicas de taller y adquirir los conocimientos vy
destrezas necesarios que le serviran a los alumnos en su desarrollo motriz

posterior.

El taller de Carpinteria cuenta con el siguiente equipamiento:
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Tabla 2: Equipamiento taller carpinteria

Equipamiento Cantidad
Bancos de carpintero con prensa 13
Sierras de cinta 2
Lijadoras de banda 2
Escuadradoras 2
Cepilladoras 2
Tupi de banco 1
Herramientas, instrumentos de

trazado y de medicioén, s/necesidad
elementos de fijacion, insumos y
consumibles, etc.

Tanto en el taller de Mecanica como en el de Carpinteria se da solucion a los
problemas de mantenimiento, ya sea de maquinas como de partes o repuestos del

Establecimiento para su funcionamiento.

En Anexo 1 se adjuntan “Condiciones Generales de Seguridad de la Direccion” y

medidas de seguridad de rutina en los talleres.

4.4. Forma de recoleccion y tratamiento de datos

Se relevaran los datos a través de observaciones y mediciones. Los resultados de

las mismas seran contrastados con los datos que ya dispone el Establecimiento.

Los datos existentes en la Escuela de Educacién Técnico Profesional y Secundaria
N° 8013 San José, y aquellos que sean relevados a los efectos del presente

proyecto, seran utilizados para analizar cuales son los puntos, factores, actividades,
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etc. que deriven en incumplimiento parcial o total de los requisitos establecidos en

la legislacion vigente para, posteriormente, elaborar recomendaciones, propuestas

de mejora y acciones correctivas tendientes a lograr lo establecido en este marco

legal.

Se evaluaran los riesgos generales del mencionado Establecimiento educativo

siguiendo lo normado en la Ley de Higiene y Seguridad en el Trabajo N° 19.587 y

su Decreto Reglamentario 351/79 en cada uno de los puestos de trabajo.

Se proponen los siguientes pasos a seguir:

a)

b)

)

k)

Se realizara una categorizacion del Establecimiento a los fines de determinar
los servicios profesionales requeridos por la normativa vigente.

Se evaluara y analizara el servicio de higiene y seguridad prestado por un
profesional especialista en el tema.

Se evaluaran las condiciones edilicias y sanitarias de los talleres.

Se evaluara la existencia de efluentes liquidos y sdélidos industriales.

Se analizara si la ventilacion es adecuada al lugar de trabajo.

Se evaluara la iluminacién y el ruido en el ambito del taller.

Se relevaran las condiciones actuales de las instalaciones eléctricas.

Se evaluaran las maquinas herramientas en cuanto a las protecciones.

Se relevara la existencia de aparatos que puedan desarrollar presién interna,
como asi también los equipos de elevacion e izaje.

Se analizara el estudio de carga de fuego por cada taller, concluyendo
finalmente en el calculo de las necesidades de extincién en funcion de la
estructura y construccion del Establecimiento, tipo de riesgo, poder calorifico
de los materiales por sector de incendio, calculo de la carga de fuego,
potencial extintor, célculo de salidas de emergencias, determinacién de tipo
de detectores, etc.

Se propondra un Sistema de Gestion con una estructura organizativa, de los

cuales derivaran las oportunidades de mejora.
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4.5. Situacion actual

4.5.1. Titulo I - Disposiciones generales

A continuacion se estudia la categorizacidn del Establecimiento.

451.1. Establecimiento

Para realizar una correcta categorizacion del Establecimiento, se analizara la

aplicacion de cada uno de los capitulos de la ley.

Tabla 3: Clasificacion de los Establecimientos

CAPITULO TITULO DEL CAPITULO APLICA A B C
5 Proyecto, Instalacion, Ampliacién,Acond y Modif. Si Si Si Si
6 Provision de Agua Potable Si Si Si Si
7 Desagties Industriales Si Si Si Si
8 Carga Térmica Si No No Si
9 Contaminaciéon Ambiental Si No No Si
10 Radiaciones Si No No Si
11 Ventilacién Si Si Si Si
12 lluminacién y Color Si Si Si Si
13 Ruido y Vibraciones Si No Si Si
14 Instalaciones Eléctricas Si Si Si Si
15 Maquinas y Herramientas Si No Si Si
16 Aparatos que puedan desarrollar presion interna Si No Si Si
17 Trabajos con riesgos especiales Si No Si Si
18 Proteccion contra Incendios Si Si Si Si
19 Equipos y Elementos de Proteccion Personal Si Si Si Si
20 Seleccién de Personal Si Si Si Si
21 Capacitacion Si Si Si Si

Fuente: Articulo 12 - Decreto 1338/96

Para este caso segun el Art 14 del Decreto 1338/96, al ser un Establecimiento

educativo con talleres se adopta la categorizacion C.
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4.5.2. Titulo Il - Prestaciones de medicina y de higiene y seguridad en el

trabajo

El Establecimiento no cuenta con un area de Medicina del Trabajo. Todo el personal
docente y no docente (las dos grandes categorias laborales) se encuentran
asegurados en la compaiia Prevencion ART. Para aquellas personas que no
forman parte del plantel de la Escuela de Educacion Técnico Profesional y
Secundaria N° 8013, este edificio es asegurado como area protegida, contratando
este servicio a Urgencias 4351111. Bajo esta cobertura quedarian incluidos
alumnos y personas que ocasionalmente se encuentran realizando actividades
dentro del Establecimiento.

El Establecimiento dispone de un equipo desfibrilador externo automatico (DEA)
gue se encuentra disponible en porteria.

Ademas en el presente contexto de Covid-19 (Sars-Cov-2) el Establecimiento
cuenta con medidores de didxido de carbono (COz2) para seguir profundizando las
medidas de cuidado en aulas y talleres.

También se destaca como medida de prevencion la fabricacidon de alcohol en gel y
de protectores faciales con impresoras 3D, disefados y desarrollados por docentes
de la especialidad de mecanica, los cuales se pusieron a disposicion de la
Secretaria de Salud de la Municipalidad de Rosario, donde fueron distribuidos a

trabajadores de la salud, como también a alumnos y docentes.

Respecto a las prestaciones de Higiene y Seguridad la Escuela de Educacion
Técnico Profesional y Secundaria N° 8013 cuenta desde el ano 2012 con el
asesoramiento externo a cargo de un Ing. Especialista en Higiene y Seguridad en
el Trabajo y la colaboracion de un Técnico en Higiene y Seguridad. Segun informa
el asesor externo la prestacion del servicio es en promedio cuatro horas semanales,
pudiendo variar en funcién de las necesidades y cuenta con el apoyo de la
Direccion, también comenta el asesor que forma parte del Comité mixto de Salud y

Seguridad del Trabajo.
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4.5.3. Titulo Ill - Caracteristicas constructivas de los Establecimientos

4.5.3.1. Proyecto, instalacion, ampliacion, acondicionamiento y modificacién

El Establecimiento en estudio ha ido modificandose en el tiempo en funciéon
del crecimiento de la Institucion y de los requerimientos del Ministerio de Educacion
y el Inet (Instituto Nacional de Educacion Técnica).

Entre 2017 y 2018 hubo una reconversion de ambos talleres. El Taller de carpinteria
que inicialmente tenia una superficie de 600m?2 queda reducido a 400m?, y el taller
de mecanica se amplia con los sectores de Soldadura y Corte y Plegado,
aprovechando dicho espacio de la Carpinteria inicial, quedando el taller de
Maquinas herramienta unicamente con las maquinas de arranque de viruta.

El sistema constructivo es el tradicional con mamposteria, tanto interno como
externo y cuenta con aberturas amplias en su interior como se puede ver en el
relevamiento fotografico, lo cual proporciona buena iluminacion, ventilacion,
funcionalidad y confort.

Ambos talleres cuentan con todos los servicios para el funcionamiento de las

diferentes maquinas herramientas.

a) Taller de Maquinas herramienta

Para ubicar el estudio en forma visual, se muestran los distintos sectores:

Figura 7: Ingreso principal taller de mecanica Figura 8: Sector de Almacenaje de materiales

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia
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Figura 9: Sector Torneria (vista aérea) Figura 10: Sector Torneria

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

Figura 11: Sector afilado Figura 12: Sector rectificado

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

Figura 13: Sector fresado Figura 14: Sector Pafiol

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

b) Taller de Carpinteria

Para ubicar el estudio en forma visual, se muestran los distintos sectores:
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i

Figura 15: Ingreso principal taller de carpinteria Figura 16: Vista desde Ingreso principal
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

Figura 17: Vista central taller de carpinteria Figura 18: Botiquin primeros auxilios

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracién Propia

Figura 19: Maquinas Procesadoras de Madera Figura 20: Vista fondo Taller Ala derecha

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

Figura 21: Vista fondo taller (Calle Espafia) Figura 22: Vista exterior Taller carpinteria
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia
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Figura 23: Sanitarios Figura 24: Sanitarios
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

4.5.3.2. Provision de agua potable

El Establecimiento cuenta con provision y reserva de agua para consumo humano.
Especificamente el tanque de 4x5x2m esta instalado por sobre el nivel del techo
entre los patios de ciclo basico y ciclo superior. Su capacidad es de 40.000lts
aproximadamente. Esta construido en hormigdn armado y ademas esta tapado con
el objetivo de eliminar toda fuente de contaminacion y polucion del agua alli
almacenada.

Segun informa el asesor se realizan los analisis fisico quimicos y bacteriologicos
de agua, ya que el Establecimiento dispone de instalaciones para la preparacion de
alimentos (bolsones y viandas), las cuales se entregan a parroquias y

organizaciones sociales y se reparten a personas en situacion de calle.

Figura 25: Tanque de agua Figura 26: Tanque de agua vista superior
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia
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4.5.3.3. Desagues industriales

Teniendo en cuenta los procesos productivos de ambos talleres y las observaciones
realizadas en las instalaciones durante los relevamientos, se verifica que no se

generan desagues industriales.

4.5.4. Titulo IV - Condiciones de higiene en los ambientes laborales

Al momento del relevamiento inicial para el presente proyecto, la Escuela de
Educacion Técnico Profesional y Secundaria N° 8013 cuenta con el asesoramiento

externo a cargo de un Ing. Especialista en Higiene y Seguridad en el Trabajo.

454.1. Cargatérmica

En funcién del relevamiento realizado en ambos talleres, se observa que las tareas
siempre se desarrollan en ambientes cerrados durante la época de invierno y en
época de verano el Establecimiento permanece cerrado, por lo cual los trabajadores
y alumnos no se exponen a bajas o altas temperaturas. Ademas se verifica en taller
de maquinas herramienta elementos de acondicionamiento de aire, tres
ventiladores de pared y dos estufas, mientras que en el taller de carpinteria no se

cuenta con elementos de acondicionamiento de aire.

Esto implica que la jornada de trabajo se puede realizar de forma normal, sin ningun

tipo de interrupciones adicionales a las habituales.

Debido a lo comentado, las mediciones y conclusiones del presente item escapan

al objetivo del presente proyecto.
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45.4.2. Contaminacion ambiental

De acuerdo a lo relevado el Establecimiento no cuenta con mediciones de material

particulado total ni respirable.

Se analiza la generacion de efluentes industriales de ambos talleres:

a) Taller de Maquinas herramienta

Los efluentes industriales son los siguientes:

e Residuos solidos generados:

- Asimilable a urbanos: papel, carton, restos de alimentos, latas, botellas de vidrio,

plasticos, etc.

- Industriales no peligrosos: virutas (libres de sustancias peligrosas), piezas

defectuosas y chatarras, trapos no contaminados con productos peligrosos.

- Residuos peligrosos: fluido de corte agotado, liquidos o lodos con metales, aserrin

impregnado con fluidos de corte. Virutas y demas elementos impregnados de fluido
de corte, trapos, materiales absorbentes y papel, embebidos de productos

contaminantes.

e Efluentes liquidos:

Las maquinas que trabajan con fluidos de corte para el sistema de refrigeracion

operan con circuito cerrado de recirculacién.

En el relevamiento se verifica la existencia de tres contenedores metalicos pintados
de amarillo para residuos identificados como Taller Mecanica, en donde se
observan virutas de diversos metales, chatarra y recorte de metales, trapos y un

contenedor plastico para residuos asimilable a urbanos.
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En el caso del fluido de corte agotado y las grasas y/o aceite hidraulico, comenta el
Jefe de taller que una vez agotados se almacenan en forma separada y se los
identifica, de manera de disponer correctamente de los mismos segun su corriente

de desecho.

Figura 27: Contenedor de residuos

Fuente:Elaboracion Propia

b) Taller de Carpinteria

Los efluentes industriales son los siguientes:

e Residuos solidos generados:

- Asimilable a urbanos: papel, carton, restos de alimentos, latas, botellas de vidrio,

plasticos, etc.

- Industriales no peligrosos: aserrin sin contaminar, restos de madera, lijas, trapos

no contaminados con productos peligrosos.

- Residuos peligrosos: resto de solventes, pegamentos, pinturas, lacas y barnices,

aserrin impregnado con productos contaminantes, trapos y/o absorbentes

embebidos de productos contaminantes.

Se verifica la existencia de dos contenedores metalicos con aserrin y restos de

maderas sobrantes.
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Figura 28: Contenedor de residuos

Fuente:Elaboracion Propia

En el caso de aserrin se recupera parte ya que se utiliza en la contencion de
derrames de aceite, tanto en el Taller de maquinas herramienta como en los demas
talleres que tiene el Establecimiento, también se recuperan recortes de madera

para la utilizacién de tacos separadores en maquinas o donde su uso lo requiera.

Con relacién al destino de los residuos solidos de ambos talleres se encuentran dos
contenedores de 1100lts en sector de almacenaje de residuos (planchada), la cual
es cubierta y tiene salida por calle Jujuy, uno que retira el servicio Municipal con
residuos asimilables a urbanos y otro que retira una empresa tratadora autorizada
con los residuos peligrosos. Respecto a los residuos industriales no peligrosos se

venden a terceros como chatarra.

Figura 29: Sector almacenaje residuos urbanos y ~ Figura 30: Salida de residuos urbanos y peligrosos

peligrosos (Calle Jujuy)
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracién Propia
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454.3. Radiaciones

No se evidencia maquinas o equipamiento que puedan estar asociados a la
generacion de radiaciones ionizantes o no ionizantes, por lo tanto no aplica evaluar

esta condicion.

454.4. Ventilacion

Durante el relevamiento realizado se observa que el Establecimiento no dispone de
un estudio de ventilacion minima en funcién del numero de personas que trabajan.
En ambos talleres la ventilacion es natural y en el taller de maquinas herramienta

existe la posibilidad de obtener ventilacion cruzada.
Por lo tanto, el mismo se realizara aplicando los siguientes métodos:

e Renovaciones horarias

e Caudal de aire calculado segun Ley 19.587 — Cap. 11

e Renovaciones horarias:

Se basa en el concepto de que dado un recinto determinado se debe renovar el
aire una cierta cantidad de veces por hora. Dicha cantidad viene dada por

experiencias practicas, hay varias tablas, se utiliza la siguiente:
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Tabla 4: Renovaciones de los locales en general

[Tipo de Local Renov / h Tipo de Local Renov [ h
|Armarias roperos 4-6 Lavanderias 10-20
IAuditorios 6-8 Locales acumuladores 5-10
JAulas 5-7 Locales de aerografia 10-20
Bibliotecas 4-5 Locales de decapado 5-15
ICabinas de pintura 25-50 Oficinas 4-8
ICémaras blindadas 3-6 Piscinas 34
ICines, Teatros 5-8 Remaojos 0-80
ICocinas domésticas 15-25 Resturantes - Casinos 8-12
ICocinas colectividades 15-30 Salas de conferencia 68
ICuartos de bafio 5-7 Galas de espera 46
Despachos de reuniones 6-8 Salas de fotocopia 10-15
Duchas 12-25 Balas de méquinas 10-40
Fundiciones 8-15 GSalas de reuniones 5-10
|Garajes 6 Talleres (mucha alteracion) 10-20
|Gimnasios 4-6 Talleres (poca alteracion) 3-6
Habitaciones 3-8 Talleres de montajes 4-8
Inodoro en domicilio 4-5 Talleres de soldadura 20-30
Inodore publico/industrial 8-15 Tiendas 4-8
Laboratorios 8-15 Tintorerias 5-15
Laminadores 8-15 estuarios 6-8

Fuente: Norma DIN 1946

Q (m3/h) = Volumen (m3) x n° renovaciones/hora

Se toma el maximo de renovaciones de la tabla 4 Local:Talleres (poca alteracion).
Segun tabla 4: 6

e Caudal de aire calculado segun Ley 19.587 — Cap.11:

La ventilacion minima de los locales, determinado en funciéon del nimero de

personas, sera la establecida en la siguiente tabla:

Tabla 5: Ventilaciéon minima requerida en funcién del numero de ocupantes (Actividad Sedentaria)

. . Caudal de aire
Cantidad de | Cubaje del local en .
necesario en mé por
personas m3 por personas
hora y por persona

1 3 43
1 6 29
1 9 21
1 12 15
1 15 12

Fuente: Art 66 Decreto reglamentario 351/79
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Adoptamos actividad “sedentaria” por el tipo de Actividad ya que es formativa, se
adopta segun tabla 5: 12 m3 / h x persona.
Dado que ambos talleres tienen puertas de ingreso de aire se calcula el caudal de

renovacion que las mismas aportan:
Q renovacion puertas = Area de ingreso aire (m2) x velocidad del aire (m/min)’

Renovaciones/h = Q renovacién Ley 19.587 Cap.11 / Volumen

1Se tomo a los efecto del calculo de la velocidad del aire valor promedio segun “Tabla Orientativa Movimiento

del aire” (Apuntes de la Catedra).
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Tabla 6: Planilla de calculo de necesidad y de ingreso del aire

Admisién - Método directo Ingreso Puertas
Puertas Volumen i
Taller (ancho, alto) N°Perso m3/h/perso| Total Velmin | Total
(m) (m3) nas na(Ley1958 |necesario| Renov/h [Area(m2)| aire ingreso
7 Cap11) (m3/h) (m/s) | (m3/min)
o 1,8 x2,1
Maquinas 3ot o1 | 255339 40 12 480 0,19 8,61 05 258,3
herramienta
1,4 x2,1
) . 1,9x2,3
Carpinteria T5x23 1930,24 40 12 480 0,25 7,31 0,5 219,3
0 XZ,

Figura 31: Ventilacion taller maquinas herramienta y carpinteria

Fuente:Elaboracion Propia

4.5.4.5. lluminacion y color

El relevamiento de la iluminacion de los distintos talleres es:

Tabla 7: Relevamiento Luminico taller maquinas herramienta y carpinteria

Tipo de Cantidad Altura del
Taller Sector lluminacion de Artefacto al
Artificial Artefactos Piso (m)
Torneria 'y
Tubo Led 48 x 2 2,9
CNC
Fresadoy
Maquinas . Tubo Led 30x3 3
Rectificado
herramienta
Afilado Tubo Led 3x3 3
Panol Tubo Led 3x3 3
Tubo
Ala Izquierda 5x2 29
Fluorescente
Carpinteria
Tubo
Ala Derecha 8x2 2,9
Fluorescente
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Se toma en cuenta para el registro y analisis de las mediciones realizadas la
Resolucion SRT N° 84/2012 (Protocolo para medicion de iluminacion en el

ambiente laboral).

Se realiza el calculo de la cantidad de mediciones a efectuar en cada sector de
trabajo. Para la medicion se subdivide la zona a medir en una cuadricula y se mide

en el centro de cada elemento sobre el plano de trabajo.

indice de cavidad del local RI = xa/h x (I + a)

Donde:
I: Largo local
a: Ancho local

h: Altura de montaje de luminaria respecto al plano de trabajo

El minimo ndmero de puntos de medicién es: Nmin = (Rl + 2)?

Luego se calcula:

lluminancia media: =  valores medidos (Lux) / Cantidad de puntos medidos

Uniformidad: es la relacion entre la iluminancia minima y la media: Eminima =
EMedia/2

a) Taller de Maquinas herramienta

Se subdivide el taller por sectores segun la Tabla 7, las mediciones se realizan a

una altura de 1,1m desde el piso para el Sector Torneria y CNC y 0,8m para los

demas sectores.
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Segun Anexo |V, del Decreto 351/79 tabla 2 (intensidad minima de iluminacion), en
nuestro caso es un Establecimiento educativo con talleres de maquinas
herramienta, se adopta Tipo de edificio Metalurgica, Maquinas, herramientas y
bancos de trabajo. Trabajo de piezas pequefias en banco o0 maquina, rectificacion
de piezas medianas, fabricacion de herramientas, ajuste de maquinas, donde la

legislacion exige, que el valor minimo de servicio de iluminacién es de 500 lux.

_ -
Punio 460 435 530 495 L 48; 435
de muestreo
4 360 425 503
= 495 202 560 530
260 | 320 405 450 520
525 610 605 525 = i A
570
315 | 352 i 520
550 98Byt 585 | 515 495 | Puifihe | 555
1 de muesireo muesireo
360 | 41501 . 2
495 575 570 510 488 _ 536 540
375 | 403 | 5]
465 525 o210
450 HH] 535 505
305 (a9
e 435 495 495 |l
380 435 505 485 I
415 460 490
T T m| M
punto de muesireoc 3
480 | 485 | 510 | 450 | 380
465 | 485 | 495 | 470 | 280
|_—| T ] T T HJ:‘_‘:‘_A—H

Figura 32: Puntos de muestreo taller de maquinas herramienta

Fuente:Elaboracion propia modificada de Fig. 5

Tabla 8: Indice de cavidad de local y n° minimo de puntos de medicién taller Maquinas herramienta

Puntos Altura Indice N°min N° puntos
Taller de Sector Largo (m) | Ancho (m) | montaje | cavidad | puntos de P
s s tomados
muestreo (m) local medicién
1 Torneria y CNC 18,15 12,6 2,9 2,56 25 28
Taller 2 Fresado y rectificado 21,75 9,85 3 2,26 25 27
Maquinas -
herramienta 3 Afilado 9,4 2 3 0,55 9 10
4 Paiiol 11,74 3,4 3 0,88 9 10
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Luego se completa el protocolo segun la Resolucion SRT N° 84/2012:

Tabla 9: Medicién de iluminacion taller de Maquinas herramienta

PROTOCOLO PARA MEDICION DE ILUMINACION EN EL AMBIENTE LABORAL
|(1) Razon Social: INSTITUCION SALESIANA NTRA SRA DEL ROSARIO

|(2) Direccion:Presidente Roca 150

| 3) Localidad: Rosario

|(4) Provincia: Santa Fe
[s) C.P.:2000 [6) C.U.LT.: 30-54551592-6

(7) Horarios/Turnos Habituales de Trabajo: De 07:15hs a 12:05hs y 13:30hs a 17:35hs (8hs+recreos, de
acuerdo a la practica asignada por el docente a cargo)

Datos de la Medicion
(8) Marca, modelo y ntimero de serie del instrumento utilizado: DT 1301
©) Fecha de Calibracion del Instrumental utilizado en la medicion:(Ver nota pie de pagina)
(10) Metodologia Utilizada en la Medicion:SE UTILIZO EL METODO DE LA GRILLA O
CUADRICULA

(11) Fecha de la Medicion: (12) Hora de Inicio:10:30hs (13) Hora de Finalizacion:12hs
22/08/22

(14) Condiciones Atmosféricas: DURANTE LAS MEDICIONES EFECTUADAS A LAS 10:00
Hs. LAS CONDICIONES ATMOSFERICAS ERAN LAS SIGUIENTES: NUBLADO,
TEMPERATURA 8 °C

Documentacion que se Adjuntara a la Medicion

(15) Certificado de Calibracion.(Ver nota pie de pagina)

(16) Plano o Croquis del establecimiento.

17) Observaciones:EL TALLER DE MECANICA SE ENCUENTRA EN FUNCIONAMIENTO, POR LO
QUE SE TOMA QUE SON LAS CONDICIONES HABITUALES DE TRABAJO. LA MEDICION SE
REALIZO EN HORARIO DIURNO YA QUE ES EL POSEE EL ESTABLECIMIENTO PARA OBTENER
UNA VERDADERA SITUACION

ON EN EL AMBIENTE LABORAL

0y Razon Social:INSTITUCION SALESIANA NTRA SRA DEL ROSARIO @ CELT.30-54551592-6

Direccién:Presidente Roca 150 Localidad:_Rosario |up:zooo Provincia:Santa Fe
pei) ri)) T ge) TR T ST
Datos de la Medicion
Tipo de Tipo de Fuente Huminacion: Valor de la Val Valor requerido
Puntode [ o Sector Seccion / Puesto/ | Tluminacion: Luminica: '2:;:::‘1"/" uniformidad de M:d;;'o legalmente Segiin
Muestreo i Puesto Tipo | Natural / Arificial | Incandescente / || Ml | uminancia P Anexo IV Dec.
/ Mixta Descarga / Mixta | -0¢4 728/ Mixtal - E minima = (E ux) 351/79
media)/2
1 10:10 TORNERIA Y CNC - MIXTA LED GENERAL | 380>260 520 500
RECTIFICADO Y
2 : - >
10:40 FRESADO MIXTA LED GENERAL | 310>240 480 500
E) 11:20 AFILADO - MIXTA LED GENERAL | 280> 225 450 500
4 11:35 PANOL - MIXTA LED GENERAL | 260>175 350 300
5
Observaciones:LAS MEDICIONES SE REALIZARON EN HORARIO DIURNO, TENIENDO EN CUENTA EL HORARIO QUE POSEE EL ESTABLECIMIENTO.

Fuente:Elaboracion propia modificada de plantilla SRT 84/2012
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Nota: La medicidn realizada por el suscrito reviste de caracter académico, en caso
de realizar un informe profesional se debera contar con el instrumento calibrado y
adjuntar el certificado de calibracion junto al protocolo.

b) Taller de Carpinteria

Se subdivide el taller en dos sectores, ala izquierda y ala derecha, las mediciones
se realizan a una altura de 0,8m desde el piso.

Segun Anexo |V, del Decreto 351/79 tabla 2 (intensidad minima de iluminacion), en
nuestro caso es un Establecimiento educativo con taller de carpinteria, se adopta
Tipo de edificio Maderera, carpinteria, zona de bancos y maquinas, donde la

legislacion exige, que el valor minimo de servicio de iluminacion es de 300 lux.

I | N I I I O o e

i 260 275 285 378 340 305 296 274

Punto de|muestreo 1

272 285 302 376 355 301 295 265
I 0O [} (m} O |
265 295 45 455 425 355 301 293

Punto de|muestreo 2

240 305 335 402 399 375 335 315

1 1 1 [—1 [©™—71 ™71 ™71 T[T T

Figura 33: Puntos de muestreo taller de carpinteria

Fuente:Elaboracion propia modificada de Fig. 5

Tabla 10: Indice de cavidad de local y n°® minimo de puntos de medicién taller Carpinteria

Puntos Altura Indice N°min N° buntos
Taller de Sector Largo (m) | Ancho (m) | montaje | cavidad | puntos de P
. . tomados
muestreo (m) local medicion
Taller 1 Ala izquierda 28 5,8 2,9 1,66 16 16
Carpinteria 2 Ala derecha 30,2 58 2,9 1,68 16 16
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Luego se completa el protocolo segun la Resolucion SRT N° 84/2012:

Tabla 11: Medicion de iluminacion en taller de carpinteria

PROTOCOLO PARA MEDICION DE ILUMINACION EN EL. AMBIENTE LABORAL

|(1) Razon Social: INSTITUCION SALESIANA NTRA SRA DEL ROSARIO

[ Direccién:Presidente Roca 150

|(3) Localidad: Rosario

|(4) Provincia: Santa Fe
[5) C.P.:2000 [6) C.U.LT.: 30-54551592-6

(7) Horarios/Turnos Habituales de Trabajo: De 07:15hs a 12:05hs (4hs+recreos) y 13:30hs a 17:35hs
(4hs+recreos), de acuerdo al curso de ler afio que realice la practica.

Datos de la Medicion
(8) Marca, modelo y namero de serie del instrumento utilizado: DT 1301
) Fecha de Calibracion del Instrumental utilizado en la medicién:(Ver nota pie de pagina)
(10) Metodologia Utilizada en la Medicion:SE UTILIZO EL METODO DE LA GRILLA O
CUADRICULA

(11) Fecha de la Medicion: (12) Hora de Inicio:12:00hs (13) Hora de Finalizacioén:13:15hs
22/08/22

(14) Condiciones Atmosféricas: DURANTE LAS MEDICIONES EFECTUADAS A LAS 12:00
Hs. LAS CONDICIONES ATMOSFERICAS ERAN LAS SIGUIENTES: DESPEJADO,
TEMPERATURA 12 °C

Documentacién que se Adjuntara a la Medicion

(15) Certificado de Calibracion.(Ver nota pie de pagina)

(16) Plano o Croquis del establecimiento.

(17) Observaciones:EL TALLER DE CARPINTERIA SE ENCUENTRA EN FUNCIONAMIENTO, POR LO
QUE SE TOMA QUE SON LAS CONDICIONES HABITUALES DE TRABAJO. LA MEDICION SE
REALIZO EN HORARIO DIURNO YA QUE ES EL POSEE EL ESTABLECIMIENTO.

PROTOCOLO PARA MEDICION DE ILUMINACION EN EL AMBIENTE LABORAL

(18) (19)

Razén Social:INSTITUCION SALESIANA NTRA SRA DEL ROSARIO C.ULT.:30-54551592-6

[EDN Eeali 22) o
Direccion:Presidente Roca 150 ocalidad:_Rosario CP:2000 Provincia:Santa Fe

Datos de la Medicién

(24) 25 26) @n (28) (29) (30) [(31) (32)
Tipo de Tipode Fuente [ o Valor de la Val Valor requerido
Punode | Sector Seccion/ Puesto/ |  Tuminacién: Luminica: oo O | uniformidad de Medih legalmente Segiin
Muestreo o A Puesto Tipo Natural / Artificial [ Incandescente/ [ wenst | Hluminancia - Anexo IV Dec.
/ Mixta Descarga / Mixta | -0¢A172da/ Mixtal = E minima > (E (Lux) 351/79
media)/2
BANCOS DE
1 12:00 | ALA IZQUIERDA MONTAIJE / MIXTA DESCARGA | GENERAL | 260> 152 304 300
MAQUINAS
BANCOS DE
2 12:25 ALA DERECHA MONTAIJE / MIXTA DESCARGA | GENERAL | 240>170 340 300
MAQUINAS
3

(33) Observaciones:LAS MEDICIONES SE REALIZARON EN HORARIO DIURNO, TENIENDO EN CUENTA EL HORARIO QUE POSEE EL ESTABLECIMIENTO.

Fuente:Elaboracion propia modificada de plantilla SRT 84/2012
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Nota: La medicidn realizada por el suscrito reviste de caracter académico, en caso
de realizar un informe profesional se debera contar con el instrumento calibrado y

adjuntar el certificado de calibracion junto al protocolo.

Sobre la carteleria de seguridad se verifica la existencia de las mismas en ambos
talleres, las cuales estan de acuerdo a normas IRAM 10005.

Respecto a la identificacion de caferias se verifica que esta de acuerdo a norma
IRAM 2507 N10, la cual define los cddigos de colores a utilizar en las industrias,

por ejemplo para aire comprimido y para electricidad.

45.4.6. Ruidoy vibraciones

Se analiza a continuacion el contaminante ruido en ambos talleres:

a) Taller de Maquinas herramienta

Debido a la existencia de maquinas y herramientas se realizaron las mediciones
correspondientes al ruido generado por cada una de ellas en forma individual, en
forma conjunta y ademas se midi6 el ruido de fondo, no se realizaron mediciones
de vibracién ya que el tiempo de exposicion con maquinas y/o herramientas que
puedan estar asociadas a vibraciones es muy bajo al tratarse de una actividad

formativa y variable.
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Figura 34: Puntos de medicion taller de maquinas herramienta

Fuente:Elaboracion propia modificada de Fig. 5

Los resultados de dichas mediciones se completan segun protocolo Resolucion
SRT N° 85/2012:
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Tabla 12: Medicion de ruido taller de maquinas herramienta

ANEXO

PROTOCOLO DE MEDICION DE RUIDO EN EL AMBIENTE LABORAL

Datos del establecimiento
o Razdén SocialINSTITUCION SALESIANA NTRA SRA DEL ROSARIO

@ Direccion:Presidente Roca 150

@) Localidad:Rosario

@ Provincia:Santa Fe

) C.P.:2000 © C.U.LLT..30-54551592-6

Datos para la medicion
() Marca, modelo y nimero de serie del instrumento utilizado: CEM DT-8851

) Fecha del certificado de calibracion del instrumento utilizado en la medicion:(Ver nota pie de pagina
27/8/2022 (0) Hora de inicio:08hs anHora finalizacion:11:45hs

2y Horarios/turnos habituales de trabajo:De 07:15hs a 12:05hs y 13:30hs a 17:35hs (8hs+recreos),
de acuerdo a la practica asignada por el docente a cargo

1) Describa las condiciones normales y/o habituales de trabajo.: El Establecimiento es educativo
con Talleres con Maquinas herramienta, dentro del mismo los alumnos realizan las practicas de
taller segun el Plan de Estudio. Las maquinas son Tornos, fresadoras, rectificadoras, amoladoras,
maquinas a CNC.

4 Describa las condiciones de trabajo al momento de la medicion.: En el momento de realizar
la medicioén El Establecimiento se encontraba en su normal funcionamiento

Documentacion que se adjuntara a la medicion

a5y Certificado de calibracion : ver nota
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PROTOCOLO DE MEDICION DE RUIDO EN EL AMBIENTE LABORAL

an an
Razon socialINSTITUCION SALESIANA NTRA SRA DEL ROSARIO C.ULT.:30-54551592-6
T ™ @ @
Direccion:Presidente Roca 150 |Localidadzkosari0 C.P.2000 Provincia:Santa Fe
=) an a - XS
Caracteristicas RUIDO DE SONIDO CONTINUO o INTERMITENTE Cumple
Tiempo de | Tiempo de | €nemles del | IMPULSOODE [Go o 3 con los
- . ~ valores d
Punto de Puesto / Puesto tipo / Puesto | exposicion del | integracion ruido @ medir ]MPAgTO Nivel de presion | Resultado va m.s.vc
Sector P & (continuo / Nivel pico de exposicion
medicion movil trabajador | (tiempo de | ¥ velpico de acastica integrado| de la suma |  Dosis (en P
) intermitente / de | presién actstica o diaria
(Te,en horas) | - medicion) | "= =) e & (LAeq.Te en delas | porcentaje %)
fmpulso o de poncemco dBA) fracciones permitidos?
impacto) | (LC pico, en dBC) (S1/NO)
. . Tornos paralelos . .
1 Torneria convencional 15min continuo - 84 - - S

convencionales

e Rectificadoras . X
2 Rectificado R - 15min continuo - 86 - - NO
tangencial y de bandera

Fresadoras
3 Fresado 8 - 15min continuo - 83 - - s
convencionales

Centro de mecanizado y

4 Mecanizados CNC
Torno

15min continuo - 82 - - N

5 Afilado Amoladoras de pedestal - 15min continuo - 87 - - NO

o _Informacion adicional:LAS MEDICIONES SE REALIZARON EN HORARIO DIURNO, TENIENDO EN CUENTA EL HORARIO QUE POSEE EL EST ABLECIMIENT O

Fuente:Elaboracion propia modificada de plantilla SRT 85/2012

Si bien se tomo para la medicién un tiempo de integracion de 15 minutos, en este
caso no aplica, atento a que es un Establecimiento educativo, en el cual los alumnos
y/o docentes no se encuentran 8 horas continuas realizando las practicas de taller
en las maquinas herramienta como se expresd en el punto 4.3 Descripcion y

Organizacion.
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Nota: La medicidn realizada por el suscrito reviste de caracter académico, en caso
de realizar un informe profesional se debera contar con el instrumento calibrado y

adjuntar el certificado de calibracion junto al protocolo.

b) Taller de Carpinteria

No se realizaron las mediciones de ruido ni se evidencian registros de mediciones

anteriores realizadas.

4.5.5. TituloV

455.1. Instalaciones eléctricas

Se analizan las instalaciones eléctricas de ambos talleres:

a) Taller de Maquinas herramienta

Se observa en general un buen estado de las instalaciones eléctricas en relacion a
las luminarias, cableado por bandejas, estado de alargues y tableros eléctricos. La
instalacion eléctrica es aérea, el esquema de conexion es con tierras
independientes (Esquema TT), segun comenta el Jefe de Taller se realiz6 la
normalizacion del cableado de todas las maquinas herramientas y de las puestas a
tierra. También comenta el asesor de higiene y seguridad que posteriormente a la
ultima medicion de puesta a tierra del taller se realizo el cableado de la puesta a
tierra de la nueva iluminacién del taller, ya que se reemplazaron los tubos

fluorescentes por tubos led.

En Anexo 2 se adjunta “Informe de Puesta a Tierra del afio 2014” segun Capitulo
14 y anexo VI del Decreto N°351/79.
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Figura 35: Tablero principal taller maq herramienta Figura 36: Vista taller maquinas herramienta
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

a) Taller de Carpinteria

El taller de carpinteria se encuentra en un proceso de reconversion, por lo cual no
esta operativo en su totalidad.

Segun comenta el Jefe de Taller se realiz6 el nuevo cableado del tablero seccional
ya que el original era con cables de tela y elementos de maniobra y proteccion
antiguos, quedando pendiente la realizacion del cableado de las puestas a tierra de
las maquinas.

De acuerdo al relevamiento fotografico el tablero general de corte o tablero
seccional no esta normalizado, se verifica que el acceso al tablero se encuentra
obstaculizado por diversos objetos como recortes y listones de maderas.

Segun lo relevado no existen registros de medicion de puesta a tierra segun
Resolucién SRT N° 900/2015.

Figura 37: Tablero seccional taller carpinteria Figura 38: Vista sector tablero con obstaculos

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia
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Figura 39: Vista instalaciones eléctricas taller Figura 40: Vista instalaciones eléctricas taller
carpinteria carpinteria
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

Respecto a la proteccion contra rayos se dispone de instalacién de pararrayos en

la Iglesia Maria Auxiliadora, dentro del Establecimiento.

4.5.5.2. Maquinas y herramientas
Se analizan las maquinas de ambos talleres:

a) Taller de Maquinas herramienta

Debido a la gran cantidad de maquinas para el caso de tornos y fresadoras
convencionales, se toma una representativa de cada modelo, ya que en muchos
casos son las mismas.

Se visualizan las maquinas en el siguiente plano:
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Figura 41: Distribucion de maquinas taller maquinas herramienta

Fuente:Elaboracion propia modificada de Fig. 5

Referencias:

T1aT29: Tornos paralelos
convencionales

F1aF12: Fresadoras convencionales

L: Limadora convencional

TCNC : Torno a CNC

CMCNC : Centro de mecanizado CNC

EPCNC : Electroerosionadora por

penetracion CNC

Segun el relevamiento se enumeran los riesgos de cada maquina asociados en la

siguiente tabla:
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Tabla 13: Relevamiento de riesgos mecanicos taller maquinas herramienta

Maquina Herramienta Riesgo Mecanico Asociado

Amoladora de pedestal

=3

-Heridas por contacto directo con la piedra o por
rotura y proyeccién de fragmentos del mismo, que
pueden afectar a cualquier parte del cuerpo.

- Heridas en ojos producidas por proyeccion de
particulas del material trabajado o de la propia
Maquina herramienta simple, conocida como herramienta.
muela, empleada para desbastar, matar aristas,
quitar rebabas, pulir, afilar herramientas de corte,

etc.

Tornos paralelos1 a 11

-Corte y/o amputaciones por contacto con la

herramienta o las partes moviles.

- Aplastamiento, friccion, atrapamiento por o entre
Tornos paralelos 12 a 18 objetos (carros, plato de garras, pieza, dispositivos

de mando, etc.).

- Heridas en ojos producidas por proyeccion de
virutas o particulas del material trabajado o de la
propia herramienta.
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Tornos paralelos 19 a 25

El torno paralelo es una maquina herramienta que
permite transformar un solido cualquiera en una
pieza o cuerpo bien definido en cuanto a su formay
dimensiones. Para ello, hace girar dicho solido
alrededor del eje de simetria de la forma buscada y
arranca material en forma de viruta vy
periféricamente mediante diferentes tipos de
herramientas y Utiles que, de forma intercambiables
y con formas variadas, se le pueden ir acoplando.
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Electroerosionadora por penetracién CNC
-Corte y/o amputaciones por contacto con la

herramienta o las partes moviles.

-Contacto accidental con la fuente de descarga

eléctrica

La electroerosion es un proceso de erosion térmica
en el cual se extrae metal mediante una serie de
descargas eléctricas recurrentes entre
una herramienta de corte que actua como electrodo
y una pieza conductora, en presencia de un fluido
dieléctrico. Esta descarga se produce en un hueco

(“gap”) de voltaje entre el electrodo y la pieza.

Limadora

-Corte y/o amputaciones por contacto con la

herramienta o las partes moviles.

- Aplastamiento, friccién, atrapamiento por o entre
objetos (mesa, pieza, dispositivos de mando, etc.)

- Heridas en ojos producidas por proyeccion de
virutas o particulas del material trabajado o de la

propia herramienta.

La limadora es una maquina herramienta para
el mecanizado de piezas mediante el movimiento

lineal alternativo de la herramienta o movimiento de
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corte. La mesa que sujeta la pieza a mecanizar tiene
opcion de movimiento de avance transversal para
realizar determinados trabajos, como la generacion

de una superficie plana o de ranuras equidistantes.

Fresadoras 1 a 2

- Corte y/lo amputaciones por contacto con la

herramienta o las partes moviles.

- Aplastamiento, friccién, atrapamiento por o entre
objetos (carros, poleas, engranajes, pieza, fresa,

dispositivos de mando, etc.).

- Heridas en ojos producidas por proyeccion de
virutas o particulas del material trabajado o de la

propia herramienta.

Fresadora 4 a 8
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Fresadora 9

Fresadora 10

Fresadora 11
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Fresadora 12

La fresadora es una maquina-herramienta utilizada
para realizar mecanizados por arranque de viruta
mediante el movimiento de una herramienta
rotativa, denominada fresa. Dependiendo de la
orientacion del eje de giro de la herramienta de
corte, se distinguen tres tipos de fresadoras:

horizontales, verticales y universales.

Rectificadora tangencial 1 a 2

- Corte y/lo amputaciones por contacto con la

herramienta o las partes moviles.

- Aplastamiento, friccion, atrapamiento entre muela

y pieza.

- Heridas en ojos producidas por proyeccion de
virutas o particulas del material trabajado o de la

propia herramienta.
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Rectificadora de bandera

La rectificadora es una maquina herramienta,
utilizada para conseguir mecanizados de precision
tanto en dimensiones como en acabado superficial.
Las rectificadoras planas permiten rectificar
superficies planas por abrasion, utilizando para ello

discos abrasivos llamados muelas.

Centro de mecanizado CNC

- Corte ylo aplastamiento por contacto con la

herramienta o las partes moviles.

- Heridas en ojos producidas por proyeccion de
nieblas de aceite, gases, humos y polvo con

particulas metalicas.
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Torno CNC

Los centros de mecanizado con control numérico se
emplean para realizar operaciones de torneado,
fresado, taladrado, mandrinado, etc. a partir del
control numérico. El operario se encarga de regular
la maquina, cambiar las herramientas que se van a
utilizar, vigilar durante la realizacion de la pieza e
introducir los datos, ademas de cargar y descargar
las piezas a mecanizar. EI Control Numérico por
Computador CNC es un dispositivo capaz de dirigir
el posicionamiento de un érgano mecanico movil
mediante 6rdenes elaboradas de forma totalmente
automatica a partir de informaciones numéricas en

tiempo real.

Tronzadora de cinta

- Corte y/o amputaciones por contacto con la sierra.

Las sierras de cinta, también llamadas tronzadoras
de cinta, sirven para cortar barras, tubos o perfiles

de diferentes seccién mediante una hoja de cinta.
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b) Taller de Carpinteria

Se visualizan las maquinas en el siguiente plano:
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Figura 42: Distribucién de maquinas taller carpinteria

Fuente:Elaboracion propia modificada de Fig. 5

Referencias:
M1y M2: Cepilladoras
M3 : Tupi de banco

M4y M5: Escuadradoras
M6y M8 : Sierras de cinta
M7y M9 : Lijadoras de banda
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Segun el relevamiento se enumeran los riesgos de cada maquina asociados en la

siguiente tabla:

Tabla 14: Relevamiento de riesgos mecanicos taller carpinteria

Maquina Herramienta Riesgo Mecanico Asociado

Sierra de cinta

- Caida de la cinta fuera de los volantes sin que

exista rotura de la misma.

- Rotura violenta de la cinta con proyeccion de la

misma.

-Contacto con la cinta en la zona de operacion.

- Contacto con 6rganos moviles (cinta, volantes,

radios de volantes) en zonas alejadas del punto de

. . L . operacion.
La sierra de cinta esta disefiada para realizar cortes

rectilineos y curvilineos de piezas de madera y

tableros.

Lijadora de banda
- Cortes, friccion y/o abrasion por contacto con lija o

cinta.

- Golpes y lesiones provocadas por rotura o

proyeccion violenta de la cinta.

- Atrapamientos por contacto con partes moviles.

- Lesiones en ojos o cuerpo por proyeccion de
La lijadora de banda es una maquina disefiada para | materiales y particulas.

el lijado de superficies planas de madera o
materiales similares (tableros de contrachapado,

aglomerado, etc.)
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Escuadradora -Contacto con el dentado del disco de corte en

movimiento.

- Retroceso y proyeccion de la pieza.

- Proyeccion del disco o parte del mismo

(desprendimiento de dientes de discos, etc.)

- Atrapamiento con partes méviles de la maquina.

La escuadradora se emplea para realizar el corte

lineal a escuadra de tableros o tablones de madera.

Tupi de banco
- Rotura o proyeccion del atil (metal o fresa),

accesorios y piezas en movimiento.

- Corte y/lo amputaciones por contacto con la

herramienta.

-Atrapamiento con partes méviles de la maquina.

La tupi se utiliza para la modificacién de perfiles de
madera, por creacion de ranuras, galces, molduras,
etc., mediante la accién de un util recto o circular

que gira normalmente sobre un eje vertical.

Cepilladora de banco
- Rotura o proyeccién de las cuchillas, accesorios y

piezas en movimiento.

- Corte y/lo amputaciones por contacto con la
herramienta.

- Retroceso y proyeccién de la pieza.
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La cepilladora de banco es una maquina disefiada | -Atrapamiento con partes moéviles de la maquina.
para obtener una cara plana a una pieza de madera
que proviene de un aserradero. Otras de las
posibles operaciones que se pueden realizar son las

de "achaflanado" y "ejecucion de rebajes”

455.3. Aparejos paraizar

El taller de maquinas herramienta cuenta con un aparejo tipo portico a cadena de
2Ton, se realiz6 una inspeccion visual de los accesorios como eslabones y
ganchos, se verifican que todos los elementos de izaje mencionados poseen la
identificaciéon de carga maxima admisible en forma clara y legible, también se
constato la presencia de pestillos de seguridad para evitar que las cargas puedan

caerse. El taller de carpinteria no cuenta con aparejos para izar.

Figura 44: Aparejo tipo portico a cadena en taller de

Figura 43: Aparejo tipo portico a cadena en taller

de maquinas herramienta maquinas herramienta

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

45.5.4. Ascensoresy montacargas

El ambito de estudio no cuenta con ascensores y montacargas.
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4.55.5. Aparatos que puedan desarrollar presién interna

El ambito de estudio no cuenta con aparatos que puedan desarrollar presién
interna. La instalacién de aire comprimido se encuentra ubicada en un patio interno

sin acceso por parte de los alumnos.

4.55.6. Trabajos con riesgos especiales

En el ambito de estudio no se realizan trabajos con riesgos especiales.

455.7. Proteccidon contra incendios

En la recorrida se verifica que el Establecimiento posee instalacion manual de
extincion de incendios. No se evidencia la presencia de extincion fija ni sistema de
deteccion de incendios.

Para verificar la adecuacion de la cantidad de extintores en relacién a la carga de

fuego se realiza el calculo de la misma:

A. CALCULO DE LA CARGA DE FUEGO POR SECTORES

Para el calculo de la carga de fuego, se utilizd la tabla de caracterizacion que se

encuentra en el Anexo 3, quedando el relevamiento de la siguiente manera:
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Tabla 15: Calculo de Carga de Fuego por Sectores

Tipo
Tipo de | Existencia actual
Actividad para | MJ/Im2 | MJ/Kg CF de . .
Taller L Riesgo de Extintores
Caracterizacion 2 3 (Kg/m2) | Fuego - B
4

Ext 1: 2,5kg3A-20B
200 18,41 11 A-B-C R4 Ext 2: 2,5kg3A-20B
Ext 3: 2,5kgABC
Ext 4: 10kgCO>
Madera, artic de Ext 5: 2,5kg3A-20B
Carpinteria 700 18,41 38 A-B-C R3
Carpinteria Ext 6: 2,5kg3A-20B

Ext 7: 2,5kg3A-20B

Maquinas Mecanica de

herramienta precision, taller

2 Datos obtenidos de Anexo 3 Tabla 1. “Densidad de carga de fuego media de
actividades industriales segun el R.D. 2267/2004”. Busqueda y validacion de
parametros de la carga de fuego en Establecimientos industriales. Instituto de
Estudios de la Seguridad (IDES) Febrero 2010.

3 Poder Calorifico de la Madera - Definiciéon 1.2. - Capitulo 18 Proteccién contra
Incendios - ANEXO VII.

4Relevado
5 Relevado
6 Relevado
CF: Carga de Fuego

CF (Kg/m2) = Densidad de Carga de Fuego Media (MJ/m2) / Poder Calorifico de la
Madera (MJ/KQ)

TF: Tipo de Fuego: A-B-C-D.
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TR: Tipo de Riesgo: Explosivo (R1) - Inflamable (R2) - Muy Combustible (R3) -
Combustible (R4) - Poco Combustible (R5). Segun Tabla 2.1 Anexo VII Capitulo 18
Proteccion Contra Incendios.

Los extintores evidenciados en la tabla anterior son todos de polvo quimico seco
triclase, de potencia extintora 3A-20B. Se lleva un registro mensual del estado,
fecha de recarga y fecha de pruebas realizadas en cada uno de los extintores por
el servicio de higiene y seguridad.

Se encuentran ubicados fisicamente en el Establecimiento en estudio en los

siguientes lugares:
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Figura 45: Ubicacion de Extintores, luz de emergencia y puertas de escape taller maquinas herramienta

Fuente:Elaboracion propia modificada de Fig. 5
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Figura 46: Ubicacion de Extintores, luz de emergencia y puertas de escape taller carpinteria

Fuente:Elaboracion propia modificada de Fig. 5

B. EVACUACION - MEDIOS DE ESCAPE

El Establecimiento cuenta con un ingreso principal ubicado en la calle Pte. Roca y
tres salidas de emergencia, una por calle Salta, otra por calle Jujuy y la otra por

calle Espania.

A su vez internamente hay una vinculacién con la Iglesia Maria Auxiliadora que

puede funcionar como via de escape por calle Salta.

El Establecimiento cuenta con patios internos y sectores amplios que en caso de
una emergencia funcionan como “pulmones aliviadores” para hacer mas fluida la

evacuacion.

+ PUERTAS DE ESCAPE

El relevamiento de las puertas existentes en ambos talleres del Establecimiento es

el siguiente:

Tabla 16: Relevamiento de Puertas de Escape
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Tipifi
Sup .. N n Corr Ancho
. X cacio .. L. .. | Ancho
Taller Sector | Material | Piso FO | Tedric | tedrico | eccid Real
n de real
(m?) o =N/100 n Total
Uso
Salida Hierro y
o o 1,8
) principal | vidrio
Maquinas
) Salida a 563,8 9) 16 35 0,45 1 3,2
herramienta ) Hierro y
patio o 1.4
vidrio
externo
Salida Madera 19
principal |y vidrio
Salida a
] Madera
) patio o 1,5
Carpinteria y vidrio 337,56 9) 16 21 0,24 1 4,56
externo
Salida a )
Hierro y
Sector o 1,16
vidrio
Plegado

Referencias:

- Sup.piso (m?2): Superficie del local en metros cuadrados menos las superficies
ocupadas por los medios de escape y locales que sean de uso comun del edificio.
- Tipificacién de Uso. Fuente: item 3.1.2. - Apartado 3. Medios de escape -
CAPITULO 18 Proteccién contra incendios - ANEXO VII - Decreto N° 351/79.

- FO: Factor de Ocupacion: Es la proporcion de una persona por cada equis (x)
metros cuadrados. El valor de (x) se establece en 3.1.2.

- N tedrico = Sup / FO

- n tedrico = N/100

- Correcciéon = REDONDEAR(n tedrico+0,5; 0)

- Ancho Real: Valor Relevado

- Ancho Real Total: Suma de los anchos reales de cada ambito (cuando el ambito

posee mas de una salida).
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Las puertas de escape se observan en Figura 45: Ubicacion de Extintores, luz de
emergencia y puertas de escape Taller Maquinas herramienta y Figura 46:

Ubicacion de Extintores, luz de emergencia y puertas de escape Taller Carpinteria.

Se muestran a continuacién las puertas de emergencias y las sefalizaciones
referentes a “SALIDA” y “PUERTA DE ESCAPE”:

Figura 47: Salida de emergencia taller de Figura 48: Salida de emergencia taller de
méaquinas herramienta (salida a calle Salta) maquinas herramienta a patio externo
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

Figura 49: Salida de emergencia taller de Figura 50: Salida de emergencia taller de
carpinteria (salida a patio ciclo superior) carpinteria (salida a patio externo)
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia
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Figura 51: Salida de emergencia taller de carpinteria (salida a taller de plegado)

Fuente:Elaboracion Propia

C. LUZ DE EMERGENCIA

En el relevamiento realizado se han encontrado las siguientes luces de emergencia,
las que se encuentran ubicadas fisicamente como se muestra en planos de Figura
45: Ubicacion de Extintores, luz de emergencia y puertas de escape Taller
Maquinas herramienta y Figura 46: Ubicacién de Extintores, luz de emergencia y
puertas de escape Taller Carpinteria.

Se muestran a continuacion la iluminacion de emergencia:

]
—
p——
—

Figura 52: Luz de emergencia taller de maq herram  Figura 53: Luz de emergencia taller de carpinteria

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

D. PLAN DE EVACUACION
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El Establecimiento cuenta con un Plan de Evacuacion que se incluye en Anexo 4:
“Plan General de Emergencias y Evacuacién”, el cual se encuentra vigente, no se

evidencia plano de evacuacion.

Figura 54: Senalizacion de las salidas taller Figura 55: Sefalizacion de las salidas taller
carpinteria carpinteria
Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

4.5.6. Titulo VI - Proteccion personal del trabajador

4.5.6.1. Equipos y elementos de proteccion personal

Cuando ingresa por primera vez el alumno al taller el maestro de ensefanza
practica y/o el Jefe de Taller le hace entrega del material de estudio junto con los
siguientes elementos de proteccion personal (EPP) para utilizar durante todo el

cursado de la carrera en donde el alumno debe firmar un registro:

1. Protectores auditivos del tipo endoaural (proteccién de oidos)
2. Anteojos de seguridad (proteccion de ojos)

3. Guantes (protecciéon de manos)

Dentro del taller se dispone de gabinetes para el guardado de ropa, EPP,

herramientas y bolsos escolares.

El docente debe comunicar, garantizar y dar a cumplimiento al uso permanente de

cada uno de los elementos de proteccién personal durante las practicas.
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En el relevamiento se evidencia a alumnos y profesores utilizando anteojos de
seguridad, proteccion facial y proteccion auditiva, respecto al calzado se observan

alumnos con calzado comun y otros con zapatillas.

Figura 56: Alumnos de taller de maqg herramienta Figura 57: Alumnos de taller de carpinteria

Fuente:Elaboracion Propia Fuente:Elaboracion Propia

Se observa sefalética de seguridad en ambos talleres a fin de incentivar el uso de
los elementos de proteccion personal que se deben usar obligatoriamente. Algunos

de estos carteles son los siguientes:

OBLIGACION DE USAR OBLIGACION DE USAR
PROTECCION OCULAR PROTECTRES
AUDITIVOS

Figura 58: EPP utilizados en el taller
Fuente:https://www.pronor.com.ar/linea-obligacion-carteleria-senalizacion-seguridad-e-higiene--prod--375--
view--grilla-0
Fecha de descarga:21/09/22

4.5.7. Titulo VI - Seleccidon y capacitacion de personal

4.5.7.1. Seleccion de personal

Al ser un ambito educativo y para el caso especifico del taller la selecciéon de

personal no corresponde al alcance de este proyecto.
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4.5.7.2. Capacitacion

Actualmente se realizan capacitaciones formales en lo concerniente a Higiene y

Seguridad, tanto al personal docente como no docente en las siguientes tematicas:

- Riesgo de incendio y uso de extintores

- Riesgo eléctrico

- Plan de Evacuacién y Emergencia

- Reanimacion cardiopulmonar (RCP) y Primeros auxilios
- Sobrecarga del Uso de la Voz

- Buenas practicas en Limpieza

Respecto a los alumnos las capacitaciones relacionadas a seguridad, tanto del
funcionamiento del taller como de las maquinas son dictadas desde el primer afio
por los docentes en funcidn de la practica y del contenido curricular, las
capacitaciones se realizan en forma verbal en el taller, previa a las practicas con la
supervision del docente, poniendo mas énfasis y atencion en los primeros afos.

En el dltimo afo de la carrera los alumnos tienen en su curricula una asignatura
especifica de Higiene y Seguridad, en la cual adquieren una visién integradora de

todos los conceptos de la disciplina.
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5. CONCLUSIONES TECNICAS
5.1. Titulo | - Disposiciones Generales

5.1.1. Establecimiento

La categorizacion de los talleres de la Escuela de Educacion Técnico Profesional y

Secundaria N° 8013 se encuadra en la categoria C, y dado que la misma tiene 10

trabajadores.
Tabla 17: Categorizacién de Establecimientos
CATEGORIA
Cantidad A B 2
Trabajadores (Capitulos 5, 6, 11, | (Capitulos 5, 6, 7 i (Capitulos 5 al 21)
Equivalentes 12,14, 18al 21 ) 11 al 21)

1-15 - 2 4
1630 - 4 8
31-60 - 8 16
61100 1 16 28

101 — 150 2 22 44
151 —-250 4 30 60
251-350 8 45 78
351500 12 60 96
501 - 650 16 75 114
651 — 850 20 90 132
8511100 24 105 150
1101 — 1400 28 120 168
1401 — 1900 32 135 186
1901 — 3000 36 150 204
Mis de 3000 40 170 220

Se puede observar que para estas condiciones el profesional responsable debe

cumplir 4 horas mensuales.

Realizando el mismo andlisis para el personal auxiliar, se concluye que no seria

necesario.
Tabla 18: Numero de Técnicos en Funcién del Numero de Trabajadores
Cantidad de trabajadores equivalentes Nuamero de técnicos
150 - 450 I
451 -900 2
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5.2. Tituloll - Prestaciones de medicina y de higiene y seguridad en

el trabajo

Segun lo relevado en el punto 4.5.2 se concluye que se cumple con la cantidad de

horas profesional mensuales en el Establecimiento en funcién del numero de

trabajadores, segun Art . 12 del Decreto 1338/96.

Respecto a la asignacion de horas médicos semanal, como el Establecimiento

cuenta con menos de 151 trabajadores equivalentes la misma es voluntaria.

La direccion del Establecimiento esta estudiando en el corto plazo la posibilidad de

incrementar las horas del asesoramiento externo de higiene y seguridad ya que el

asesor atiende a todo el Establecimiento.

5.3. Titulo Il - Caracteristicas constructivas de
Establecimientos
5.3.1. Proyecto, instalacion, ampliacién, @ acondicionamiento

modificacion

A continuacion se analizan ambos talleres como los sanitarios:

a) Taller Maquinas herramienta

» Se encuentra en condiciones edilicias aptas.

*Se debera mantener el orden y limpieza.

» Se recomienda completar senalizacion de evacuacion.

» Se recomienda agregar sefalizacion de salida de emergencia y prohibicion.

los

y

+ Se recomienda incorporar para tareas de postura parada prolongadas, sillas

ergondmicas.
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+ Se recomienda descartar todos aquellos materiales, maquinas y muebles en

desuso.

b) Taller de Carpinteria

*Se encuentra en condiciones edilicias aptas.

*Se debera mantener el orden y limpieza.

» Se recomienda incorporar sefalizacion de evacuacion.

» Se recomienda incorporar elementos de acondicionamiento de aire como estufas

y ventiladores.

» Se recomienda descartar todos aquellos materiales, maquinas y muebles en

desuso.

» Se recomienda transformar la puerta que comunica al taller de plegado en una de

emergencias.

c) Sanitarios

Recordando lo relevado en el punto 4.5.3.1 la cantidad de personal vinculada a los
talleres es de 10 a 15 personas promedio, no incluyendo a los alumnos. Suponiendo
una distribucion de 80% varones y 20% mujeres, se tiene que el personal circulante

es de 10 varones y 2 mujeres.

Para esta distribucion demografica los art. 49° y 50° de la Ley 19.587 explicitan una
determinada cantidad de inodoros, duchas, lavabos y orinales en funcion de la

cantidad de personal, siendo los mismos los siguientes:

Ing. Ind. Diego M. Carrascal Pagina 70 de 164



“Estudio, evaluacion y propuesta de mejora en los talleres de mecanica y carpinteria en la Escuela
de Educacioén Técnico Profesional y secundaria N° 8013 San José de la ciudad de Rosario, pcia. de

Santa Fe, de acuerdo a las normativas vigentes”

Tabla 19: Necesidad de servicios sanitarios

Instalacion Sexo Necesidad
Varones 1
Inodoros i
Mujeres 1
Varones 2
Lavabos
Mujeres 2
Varones 2
Duchas
Mujeres 2
Varones 1
Orinal i
Mujeres -

La tabla que se muestra a continuacion permite evidenciar que la existencia de
instalaciones sanitarias actuales es suficiente para los requerimientos de personal
permanente, salvo en los casos correspondiente a lavabos para mujeres y en

cuanto a las duchas para ambos sexos.

Tabla 20: Comparacion entre necesidad y existencia de servicios sanitarios

Comparacion
Instalacion Sexo Verificacion
Necesidad Existencia

Varones 1 5 Verifica
Inodoros

Mujeres 1 1 Verifica

Varones 2 2 Verifica
Lavabos —

Mujeres 2 2 Verifica

Varones 2 0 No verifica
Duchas

Muijeres 2 0 No verifica

Varones 1 4 Verifica
Orinal

Mujeres - - -

5.3.2. Provisién de agua potable

Se recomienda mantener actualizado los registros de los analisis bacteriologicos y

fisicoquimicos y archivarlos.
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5.3.3. Desagues industriales

Si bien no se generan desagues industriales, se recomienda minimizar el uso del
agua para la limpieza de maquinas (utilizar materiales absorbentes para limpiar

derrames).

5.4. Titulo IV - Condiciones de higiene en los ambientes laborales

5.4.1. Carga térmica

Segun lo expuesto en el punto 4.5.4.1 se recomienda analizar la posibilidad de
renovar y/o incrementar la cantidad de elementos de acondicionamiento de aire
como estufas y/o ventiladores y trabajar sobre la ventilacion de los ambientes de
trabajo, logrando buena renovacion de aire, con el objetivo de disminuir las
temperaturas a las cuales estan expuestos los trabajadores y alumnos en épocas

de altas temperaturas.

5.4.2. Contaminacion ambiental

Se recomienda realizar mediciones de material particulado respirable y total. Los
resultados se contrastaran con los correspondientes limites establecidos en el
anexo IV de la Resolucién SRT N° 295/2003 (concentraciones maximas permisibles
TLV). Se deberan confeccionar los correspondientes protocolos segun la
Resolucién SRT N° 861/2015.

En funcion de los resultados de las mediciones evaluar la posibilidad de contar con

sistema de extraccion localizada para eliminar o mitigar el riesgo de contaminantes.

Respecto a los efluentes industriales, se recomienda:
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En el sector donde se almacenan y retiran del Establecimiento tanto los residuos
sélidos asimilable a urbanos como los residuos peligrosos, se recomienda mejorar
el orden y la limpieza, utilizar materiales absorbentes ante posibles derrames y
reemplazar el contenedor de productos peligrosos ya que se encuentra deteriorado

y no corresponde al tipo de residuo (debe ser rojo con inscripciones negras).

Como conclusion se debe minimizar en ambos talleres el consumo de insumos y la
generacion de residuos, clasificandolos y separandolos. En el caso de los fluidos
de corte haciéndolos recircular, en caso de las virutas se recomienda comprar los
materiales de partida con el tamano y la forma mas parecida posible al de la pieza
final, por ejemplo para la fabricacion de tuercas, la utilizacion de barras huecas de

latén hexagonales reduce la produccion de virutas.

A nivel general también se debe optimizar el consumo de energia: controlar
luminarias y maquinas y evaluar en los casos que sea factible otras tecnologias
mas limpias de fabricacion como la mecanizacion en seco o con minima cantidad

posible de lubricante de corte.

Con estas recomendaciones ademas de lograr una disminucién del impacto
negativo sobre el medio ambiente, se mejora el aprovechamiento de materias
primas e insumos Y la disminucién en la generacion de residuos, efluentes liquidos
y emisiones gaseosas. La reduccion asi como el reciclado y reuso de residuos son

fundamentales para minimizar la disposicion final de los mismos.

Se recomienda a la Direccién de la Escuela la capacitacion continua en temas
ambientales y a la permanente revision de los procesos en busqueda de
oportunidades de mejora que permitira una gestién ambiental sustentable en el

tiempo.

5.4.3. Radiaciones
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Segun lo comentado en punto 4.5.4.3 no aplica evaluar esta condicion.

5.4.4. Ventilacion

Como puede verse en la planilla de calculo de necesidad y de ingreso del aire del
punto 4.5.4.4, para ambos talleres se superan las necesidades en m?3h,
considerando el ingreso de aire por las puertas y el flujo de personas intermitente y
variable.

Con respecto a la calidad del aire ingresado puede decirse que no esta afectado
por emisiones gaseosas linderas ni contiene malos olores.

Para facilitar una ventilacién cruzada se recomienda abrir varias ventanas y/o
puertas unos pocos centimetros que solo una totalmente. La ventilacién es adn

mejor si estan opuestas en diagonal.

En taller de carpinteria se recomienda limpiar con frecuencia los alrededores de las
maquinas de restos de aserrin, polvo y demas sustancias facilmente inflamables.
Se recomienda analizar la posibilidad de contar con sistemas de extraccion o

aspiracién de polvos con el fin de limitar al maximo la salida de polvo de madera.

5.4.5. lluminacion y color

A continuacién se realiza un estudio comparativo de los niveles de iluminacion,
teniendo en cuenta lo relevado en el punto 4.5.4.5., el protocolo segun la

Resolucion SRT N° 84/2012 vy los valores exigidos en la Norma:

Tabla 21: Conclusiones respecto a lluminacion
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lluminancia
lluminanci| Requerida
Taller Sector Sub sector a Media s/ Anexo IV | Verificacion
(lux) Dec. 351/79
(lux)
Torneriay .
CNC - 520 500 Verifica
Maquinas [Fresadoy - 480 500 No verifica
herramienta |Rectificado
Afilado - 450 500 No verifica
Pariol - 350 300 Verifica
Bancos
Ala Izquierda |montaje/Escuadradora/Tu 304 300 Verifica
pi/Cepilladora
Carpinteria Bancos
Ala Derecha |MOntaie/Escuadradora/Lij 340 300 Verifica
adoras de banda/Sierras
sinfin

a) Taller de Maquinas herramienta

Se observa que en todo el taller los valores de la uniformidad de iluminancia es la
correcta, en el sector rectificado y fresado y en el sector afilado los valores medidos

de iluminancia no cumplen lo requerido legalmente.

Se recomienda al Establecimiento cambiar las lamparas quemadas y agotadas por
nuevas y efectuar un nuevo relevamiento para verificar que se cumpla con la
legislacién vigente, ademas poner en marcha un programa de mantenimiento
preventivo y correctivo de todas las luminarias que incluya también la limpieza de

las mismas.

b) Taller de Carpinteria

Se observa que en todo el taller los valores de la uniformidad de iluminancia es la
correcta, en ambos sectores relevados los valores medidos de iluminancia cumplen

lo requerido legalmente.

Se recomienda al Establecimiento cambiar tubos fluorescentes quemados y
agotados por nuevas tecnologias como led y alguna fijaciéon para proteccion ante

rotura de los mismos y efectuar un nuevo relevamiento para verificar que se cumpla
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con la legislacién vigente, ademas poner en marcha un programa de mantenimiento
preventivo y correctivo de todas las luminarias que incluya también la limpieza de

las mismas.

5.4.6. Ruido y vibraciones

Se analiza a continuacion las conclusiones de ambos talleres:

a) Taller de Maquinas herramienta

Segun Tabla 12: Medicion de Ruido taller de Maquinas herramienta, se verifica que
en los sectores afilado y rectificado se excede el limite establecido por Ley 19.587
de NSCE de 85 Db (en este caso hay que tener en cuenta que tanto los alumnos
como los docentes no se encuentran 8 horas continuas en las maquinas

herramienta como se expresoé en el punto 4.3 Descripcion y Organizacion).

Se recomienda adoptar medidas tendientes a mitigar el ruido generado por las
maquinas alli presentes. Mientras tanto se recomienda la utilizaciéon de proteccion
personal auditiva durante la operacién de los equipos, verificando que su utilizacién

sea la correcta.

Entre las medidas para mitigar el ruido en su fuente se proponen:

- Un programa de mantenimiento preventivo siguiendo las recomendaciones
del fabricante.

- Incorporacion de amortiguadores en motores eléctricos.

- Verificacién de anclajes y alineacién de maquinas.

- Renovacion de las maquinas.

En este sentido el Establecimiento tiene previsto la renovacién de maquinarias en

sus talleres por distintos sistemas de adquisicion como créditos fiscales o recursos
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disponibles de INET (Instituto Nacional de Educacion Tecnoldgica). Ley 26.058. Ley
de Educacion Técnico Profesional Capitulo Il - DEL EQUIPAMIENTO. Art 31.

Art 31. - ...“El Ministerio de Educacion, Ciencia y Tecnologia, a través del Instituto
Nacional de Educacién Tecnoldgica y con participacion jurisdiccional, en forma
gradual, continua y estable, asegurara niveles adecuados de equipamiento para
talleres, laboratorios, entornos virtuales de aprendizaje u otros, de modo que
permitan acceder a saberes cientifico técnicos - tecnoldgicos actualizados y
relevantes y desarrollar las practicas profesionalizantes o productivas en las

instituciones de educacién técnico profesional’....
Entre las medidas organizativas para mitigar el ruido se proponen:

- Disminucién de los tiempos de mecanizado mediante cambios en el proceso
de fabricacién.

- Rotacion de personal.

b) Taller de Carpinteria

Si bien se reemplazaron maquinas viejas por otras mas nuevas en la reconversion
del taller, se recomienda realizar las mediciones anuales segun Resolucién SRT N°
85/2012.

5.5. TiTULOV

5.5.1. Instalaciones eléctricas
A continuacion se analizan las conclusiones de ambos talleres:

a) Taller de Maquinas herramienta
Si bien la ultima medicién realizada de la puesta a tierra de 2014 se encuentra

dentro de los limites requeridos por Ley, se recomienda realizar las mediciones de
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puesta a tierra y verificacion de continuidad de las masas segun Resolucion SRT
N° 900/2015.

Tabla 22: Cuadro resumen Medicion puesta a tierra afo 2014

RESUMEN VALORES DE PUESTAS A TIERRA EN Ohms
DATOS DE LAPUESTAA

TIERRA RESISTENCIA VALOR
N° MAQU INA - LEGAL
UBICACION
Tablero Principal
! Taller Mecéanica 0.12 40
2 Torno CNC 1 14,22 40
3 Centro de 14,08 40

mecanizado CNC

Tablero Pasillo
4 Ingreso Pte. Roca 16,32 40

Fuente:Informe de Evaluacion puesta a tierra de 23/01/14 (Anexo 2)

Se recomienda agregar en tablero eléctrico principal carteleria con la leyenda
“TABLERO PRINCIPAL”.

b) Taller de Carpinteria

Se recomienda realizar la normalizacién de la instalacion eléctrica segun las
normas de AEA 90364 “Reglamentacion para ejecucion de instalaciones eléctricas

en inmuebles”.

Se recomienda realizar las mediciones de puesta a tierra y verificacion de
continuidad de las masas segun la Resolucion SRT N° 900/2015.
Se recomienda reemplazar tubos fluorescentes por nuevas tecnologias como led e

incorporar fijacién para proteccion ante rotura de los mismos.

Recomendaciones generales ambos talleres:

- Se recomienda controlar periédicamente el adecuado funcionamiento de los

dispositivos contra los contactos indirectos por corte automatico de la alimentacion
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(incluir en el plan de mantenimiento las pruebas con frecuencia mensual de los

interruptores diferenciales, para verificar su funcionamiento mecanico).

5.5.2. Maquinas y herramientas

Se analizan las conclusiones y recomendaciones de ambos talleres:

a) Taller de Maquinas herramienta

Segun el relevamiento se observan maquinas sin protecciones mecanicas y
resguardos de las partes moviles, y analizando los riesgos especificos para cada
una de ellas, se construyd una tabla con las recomendaciones respecto a estas
protecciones que deberian instalarse para que los dispositivos sean
intrinsecamente seguros. Todas las recomendaciones estan basadas para la peor

condicion encontrada.

Las medidas preventivas recomendadas tienen que ver con limitar, en la medida de
lo posible, el acceso a los puntos de operacion e impedir, al menos, el acceso a las
partes de los elementos que no se utilicen para el trabajo por medio de distintos

tipos de resguardos.

Tabla 23: Riesgo mecanico vs Proteccion recomendada

Maquina herramienta Proteccion recomendada

Amoladora de pedestal

- Utilizar siempre la cubierta protectora de la maquina.

- Se recomienda equipar la maquina con un interruptor de detencién que se accione con

la rodilla o el pie en caso de emergencia.

- Se recomienda incorporar visores transparentes sobre la maquina para frenar las

. . chispas y los pequefos desgranes.
Riesgo mecanico :
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-Heridas por contacto directo
con la piedra o por rotura y
proyeccion de fragmentos del
mismo, que pueden afectar a
cualquier parte del cuerpo.

- Heridas en ojos producidas
por proyeccion de particulas
del material trabajado o de la

propia herramienta.

- Las ruedas abrasivas deben ser inspeccionadas periédicamente para comprobar su

estado.

Torno paralelo

Riesgo mecanico :

- Corte y/o amputaciones por
contacto con la herramienta o

las partes moviles.

- Aplastamiento, friccion,
atrapamiento por o entre
objetos (carros, plato de
garras, pieza, dispositivos de

mando, etc.).

- Heridas en ojos producidas
por proyeccion de virutas o
particulas del material
trabajado o de la propia

herramienta.

- Los elementos de trasmisién como poleas, correas, engranajes, etc. deben estar

protegidos por cubiertas.
- Todos los mecanismos de accionamiento se proveeran con resguardos fijos que
requieran el uso de herramientas para retirarlos o, como alternativa, protecciones

enclavadas.

- Se recomienda incorporar visores transparentes rebatibles sobre la maquina para evitar

la proyeccion de virutas y particulas.

- Se recomienda verificar el funcionamiento de la parada de emergencia.

Electroerosionadora CNC
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Riesgo mecanico :

-Corte y/o amputaciones por
contacto con la herramienta o
las partes moviles.

-Contacto accidental con la

fuente de descarga eléctrica

Frecuentemente las maquinas de electroerosion suelen trabajar sin la necesidad de un
operario constantemente supervisando el proceso. De todas formas hay que tener en

cuenta las siguientes medidas :

- Asegurarse de que la pieza esté correctamente fijada como asi también la verificacion

del nivel del liquido dieléctrico y la correcta eleccion y fijacion del electrodo.

- Seguir los procedimientos de seguridad para la limpieza y sustitucion de filtros y

desionizadores.

Limadora

Riesgo mecanico :

-Corte y/o amputaciones por
contacto con la herramienta o

las partes moviles.

- Aplastamiento, friccion,
atrapamiento por o entre
objetos (mesa, pieza,

dispositivos de mando, etc.)

- Los elementos de transmision como poleas, correas, engranajes, etc. deben estar

protegidos por cubiertas.

- Todos los mecanismos de accionamiento se proveeran con resguardos fijos que

requieran el uso de herramientas para retirarlos.

- Se recomienda incorporar en la medida de lo posible visores transparentes sobre la

maquina para evitar la proyeccion de virutas y particulas.

- Se recomienda verificar el funcionamiento de la parada de emergencia.
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- Heridas en ojos producidas
por proyeccion de virutas o
del

trabajado o de

particulas material
la propia

herramienta.

Fresadora

Riesgo mecanico :

- Corte y/o amputaciones por
contacto con la herramienta o

las partes moviles.

- Aplastamiento, friccion,
atrapamiento por o entre
objetos  (carros, poleas,
engranajes, pieza, fresa,

dispositivos de mando, etc.).
- Heridas en ojos producidas
por proyeccion de virutas o
del

trabajado o de

particulas material
la propia

herramienta.

- Los elementos de transmision como poleas, correas, engranajes, etc. deben estar

protegidos por cubiertas.

- Todos los mecanismos de accionamiento se proveeran con resguardos fijos que
requieran el uso de herramientas para retirarlos o, como alternativa, protecciones

enclavadas.
- Se protegera al maximo la superficie de la fresa por medio de resguardos adecuados
a la medida de la fresa, las protecciones seran correctamente ajustadas al trabajo que

se va a realizar.

- Se recomienda incorporar en la medida de lo posible visores transparentes sobre la

magquina para evitar la proyeccién de virutas y particulas.

- Se recomienda verificar el funcionamiento de la parada de emergencia.

Rectificadora tangencial
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Riesgo mecanico :

- Corte y/o amputaciones por
contacto con la herramienta o
las partes moviles.
- Aplastamiento, friccion,
atrapamiento entre muela y

pieza.

- Heridas en ojos producidas
por proyeccion de virutas o
del

trabajado o de

particulas material
la propia

herramienta.

- Los elementos de transmision como poleas, correas, engranajes, etc. deben estar

protegidos por cubiertas.

- Todos los mecanismos de accionamiento se proveeran con resguardos fijos que
requieran el uso de herramientas para retirarlos o, como alternativa, protecciones
enclavadas.

- Verificar que la rueda abrasiva sea la apropiada al material que se va a trabajar.

- Las manos no deberan estar sobre la maquina cuando efectua el recorrido de

contramarcha automatica.

Centro de mecanizado CNC

Torno CNC

El uso de un Centro de mecanizado CNC y de un torno CNC favorece potencialmente a
la seguridad de los operarios por las protecciones mecanicas que dispone y de los
sensores que indican si algun dispositivo del equipo no esta funcionando correctamente.
De todas maneras se deben cumplir las normas basicas para evitar cualquier incidente

en la manipulacion de las herramientas y del propio equipo CNC.

Consideraciones a tener en cuenta:
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Riesgo mecanico :

- Corte y/o aplastamiento por
contacto con la herramienta o

las partes moviles.

- Heridas en ojos producidas
por proyeccion de nieblas de
aceite, gases, humos y polvo

con particulas metalicas.

- Asegurarse de que la pieza esté correctamente fijada, como asi también la verificacion
previa de los diferentes parametros de operacion (programa, herramientas, elementos

de sujecion, fluido de corte, etc.)

- Verificar que los sistemas de proteccion ante proyeccion de nieblas y particulas sea el

adecuado.

- Seguir los procedimientos de seguridad para la limpieza y sustitucion de filtros

Tronzadora de cinta

Riesgo mecanico :

- Corte y/o amputaciones por

contacto con la sierra

- Todos los mecanismos de accionamiento se proveeran con resguardos fijos que
requieran el uso de herramientas para retirarlos o, como alternativa, protecciones

enclavadas.

- El material se retendra firmemente en la morsa y sera adecuadamente soportado, de

ser posible sobre ambos lados del corte.

Se recomienda incluir en los registros de controles mecanicos y eléctricos

periddicos, realizados sobre las maquinas y equipos, controles de seguridad sobre

dichos equipos.
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b) Taller de Carpinteria

Al igual que las maquinas del taller de maquinas herramienta las medidas

preventivas recomendadas tienen que ver con la limitacién, en la medida de lo

posible, del acceso a los puntos de operacién e impedir, al menos, el acceso a las

partes de los elementos que no se utilicen para el trabajo por medio de distintos

tipos de resguardos.

Tabla 24: Riesgo mecanico vs Proteccién recomendada

Maquina herramienta

Proteccion recomendada

Sierra de cinta

Riesgo mecanico :

- Caida de la cinta fuera de

los volantes sin que exista

rotura de la misma.

- Rotura violenta de la cinta

con proyeccion de la misma.

-Contacto con la cinta en la

zona de operacion.

- Los volantes de la sierra deberan estar imprescindiblemente en un mismo plano
vertical.

- El montaje y reglaje de la cinta sera realizado por personal especializado con el fin de
evitar defectos de tension en la misma.

- La cinta ira provista de guias por encima y debajo de la mesa que den a la hoja un
aseguramiento contra la presion de avance ejercida de delante hacia atras por la pieza
y elimine también los desplazamientos laterales. Una tercera guia fijada en el bastidor
impide el flotamiento del recorrido ascendente de la cinta.

- El apoyo de la hoja ha de ser elastico. Ambas poleas deben ir provistas por esta razéon
de un bandaje, es decir, sus superficies de acero se recubren con goma o corcho. Con
estos bandajes se obtiene una mejor adherencia de la hoja a los volantes.

- Todo el recorrido de la cinta debera permanecer completamente protegido, dejando tan
solo al descubierto el fragmento de cinta estrictamente necesario para el corte.

- Todo el recorrido de la cinta debera protegerse mediante carcasas de resistencia
adecuada de modo que se asegure la no proyeccion de la cinta en caso de rotura de la
misma. Tan solo debe quedar al descubierto el fragmento de cinta estrictamente
necesario para el corte.

- En el caso de que la proteccion del volante superior no se realice mediante carcasa
envolvente total del mismo sino mediante mamparas paralelas que protejan del acceso
a ambas caras del volante dejando al descubierto su recorrido superior, éste debe
asimismo protegerse para evitar el latigazo de la hoja o la salida violenta de fragmentos
de la misma en caso de rotura. Esta proteccion puede conseguirse colocando en la parte
de arriba, a lo largo del contorno de la semicircunferencia superior de dicho volante, una
lamina de chapa concéntrica con éste, de un ancho un poco mayor que el de su llanta y

a unos 10 cm. de la superficie del mismo.

Ing. Ind. Diego M. Carrascal

Pagina 85 de 164




“Estudio, evaluacion y propuesta de mejora en los talleres de mecanica y carpinteria en la Escuela

de Educacioén Técnico Profesional y secundaria N° 8013 San José de la ciudad de Rosario, pcia. de

Santa Fe, de acuerdo a las normativas vigentes”

- Contacto con o6rganos

méviles (cinta, volantes,
radios de volantes) en zonas
alejadas del punto de

operacion.

Utilizacion de protector autorregulable en la zona de corte, formado por dos sectores en
material plastico transparente que oscilan alrededor de un eje solidario a la barra guia.
La instalacion de un resorte antagonista entre los sectores de plastico y la barra guia
incrementaria la resistencia a efectuar, por la mano del operario para levantar la

proteccion, disminuyendo consecuentemente el riesgo de acceso al dentado de la cinta.

Figura 59: Protector autorregulable de la zona de corte.
Fuente: Tomas Piqué Ardanuy; “NTP 92: Sierra de cinta”; Centro de Investigacion y

Asistencia Técnica - Barcelona

Este riesgo se elimina por completo con las protecciones descritas en los puntos
referentes a proteccion contra caida de la cinta y a proteccion contra rotura y proyecciéon

violenta de la cinta.

Cuchillo divisor: para evitar rechazos por pinzamiento del material sobre el disco, el
cuchillo divisor actia como una cufia e impide a la madera cerrarse sobre aquél. Sus
dimensiones deben ser determinadas en funcién del diametro y espesor del disco
utilizado.

Carcasa superior: La misiéon de este resguardo es la de impedir el contacto de las manos

con el disco en movimiento y proteger contra la proyeccion de fragmentos.
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Figura 60: Sierra circular para construccion. Dispositivos de proteccion
Fuente: Fernando Delgado Benavides; “NTP 96: Sierra circular para construccion.

Dispositivos de proteccion”; Centro De Investigacion y Asistencia Técnica — Barcelona

Resquardo inferior: Para conseguir la inaccesibilidad a la parte del disco que sobresale
bajo la mesa se emplea un resguardo, plancha de madera o palastro, envolvente de la
hoja de la sierra que debe permitir el movimiento de descenso total de la misma.

Carenado de la correa de transmision: El acceso, voluntario o involuntario, de las manos

del operario a las correas de transmision debe impedirse mediante la instalacion de un

resguardo fijo. Este resguardo o carenado estara construido de metal perforado,
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resistente y rigido, con dimensiones de la malla tales que los dedos no puedan alcanzar

el punto de peligro.

Lijadora de banda

Riesgo mecanico :

- Cortes, friccion y/o abrasion
por contacto con lija o cinta.
-Golpes y lesiones
provocadas por rotura o
proyeccion violenta de la
cinta.

- Atrapamientos por contacto
con partes moviles.

- Lesiones en ojos o cuerpo
por proyeccion de materiales

y particulas.

- La banda sera mas angosta que la placa de soporte de la banda y poleas a fin de

proteger al alumno de los bordes de la banda.

- Se inspeccionaran las bandas antes de su uso y aquella que esté desgarrada no sera
utilizada. Es esencial que las bandas se coloquen en la direccién correcta de giro, tanto
de la maquina como de la banda. La guia se colocara correctamente, de lo contrario la
madera se puede atascar por debajo, y en particular, estara préxima a la superficie

abrasiva. La verificacion correcta se hara primero haciéndola rotar en forma manual.

Escuadradora

Riesgo mecanico :

-Contacto con el dentado del
disco de corte en

movimiento.

- Cuchillo divisor: La funcion principal es mantener separada la ranura abierta por el

disco y evitar la proyeccion o rechazo de la pieza que se trabaja.

Figura 61: Cuchillo divisor
Fuente: MAQUINAS PARA TRABAJAR LA MADERA: SEGURIDAD Y ADECUACION
AL R.D. 1215/1997
Osalan. Instituto Vasco de Seguridad y Salud Laborales
https://www.osalan.euskadi.eus/s94-
contpub/es/contenidos/libro/sequridad 200705/es 200705/madera.html
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- Retroceso y proyeccion de

la pieza.

- Proyeccion del disco o parte
del mismo (desprendimiento

de dientes de discos, etc.)

-Contacto con correas de
transmision.
-Atrapamiento con partes

moéviles de la maquina.

- Carcasa superior-cubresierras : se trata de carcasas semicirculares huecas donde se

aloja parte del disco de la sierra y en algun caso incluso el cuchillo divisor.

Figura 62: Carcasa superior-cubresierras
Fuente: MAQUINAS PARA TRABAJAR LA MADERA: SEGURIDAD Y ADECUACION
AL R.D. 1215/1997
Osalan. Instituto Vasco de Seguridad y Salud Laborales
https://www.osalan.euskadi.eus/s94-
contpub/es/contenidos/libro/seguridad 200705/es 200705/madera.html

Tupi de banco

Riesgo mecanico :

- Rotura o proyeccion del util
(metal o fresa), accesorios y

piezas en movimiento.

- Corte y/o amputaciones por
contacto con la herramienta.
-Atrapamiento con partes

moviles de la maquina

La proteccion de los riesgos propios de la tupi presenta soluciones variables segun el
meétodo de trabajo utilizado, puesto que en esta maquina no se pueda hablar de una
proteccidon de la maquina como tal, sino que forzosamente se tiene que hablar de
proteger las operaciones que en la maquina se pueden realizar. Si bien es dificil realizar
una proteccion absoluta, es factible conseguir una proteccion aceptable en la mayoria

de los trabajos, si se adopta un sistema o combinacion de sistemas adecuados.

a) Las operaciones en la tupi se realizaran a "util no visto" o con el util por debajo de la
pieza.

b) La alimentacion de la pieza debe realizarse en sentido contrario al giro del util, en
todas las operaciones en que ello sea posible. Con ello se logra una sujecion mas
correcta de la pieza.

c)Para trabajos con guia es recomendable adosar a las semirreglas-guia una
contraplaca de madera dura que disminuyan el espacio peligroso entre ambas partes de

la guia

- Sistemas de prevencién contra contactos con la herramienta de corte para trabajos

con guia:

Ing. Ind. Diego M. Carrascal

Pagina 88 de 164




“Estudio, evaluacion y propuesta de mejora en los talleres de mecanica y carpinteria en la Escuela

de Educacioén Técnico Profesional y secundaria N° 8013 San José de la ciudad de Rosario, pcia. de

Santa Fe, de acuerdo a las normativas vigentes”

De un modo general, la proteccién vélida para cualquiera de los distintos trabajos con

guia a realizar en la tupi debera cumplir un doble requisito.

1. Que fije sélidamente la pieza de madera a la mesa de apoyo.

2. Que cubra la herramienta de corte haciéndola inaccesible.

PROTECTORES-PRESORES

Tienen como finalidad garantizar la presencia de la madera que se va a mecanizar en la
zona de operacion, mientras ello suceda no existira posibilidad de acceso manual al util.
Mediante la utilizacion de este sistema, la pieza queda amordazada tanto por sus dos
caras, (mesa de deslizamiento y presor vertical), como por sus dos cantos (guia de

apoyo lateral y presor horizontal).

- Sistemas de prevencion y proteccion para trabajos "al arbol".

Deben contemplar la utilizacion de un anillo de apoyo de la pieza, asimismo, se deben
utilizar cobertores o pantallas que confieran el mayor grado de inaccesibilidad posible a
la herramienta de corte. Por ultimo utilizar, siempre que la operacion lo permita, una

plantilla o pieza patrén de paso.

- Para el rechazo de la madera utilizar utiles de limitaciéon continua de paso: presentan
la caracteristica de limitacion continua de paso que, si no suprimen totalmente el

fenémeno de rechazo, presenta la ventaja de poder ser controlada por el operario.

-Trabajar a favor de giro de fresa.

- Verificar que el afilado es correcto.

-Efectuar las operaciones de colocar la fresa a una altura y una profundidad determinada
con la ayuda de un "pie de rey".

- Respetar la velocidad de giro.

- No sobrepasar nunca la velocidad maxima indicada en el util.

Cepilladora de banco

[

s

o

Aunque no se trate de un dispositivo de proteccion hay que hacer mencion al reglaje de
la maquina antes de su utilizacion debido a la gran importancia que esta operacion tiene.
La cepilladora debe ser reglada de tal forma que asegure una buena precision en el
trabajo y una 6ptima seguridad para su utilizaciéon. Las cuchillas deberan tener peso

idéntico, perfectamente afiladas y apretadas.
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Riesgo mecanico :

Rotura o proyeccion de las
cuchillas, accesorios y piezas

en movimiento.

- Corte y/o amputaciones por

contacto con la herramienta.

- Retroceso y proyeccion de
la pieza.
-Atrapamiento con partes

moéviles de la maquina.

Dentro de los dispositivos de seguridad entran los resguardos regulables manualmente

y los resguardos autorregulables.

Resguardo regulable manualmente: se suele utilizar el resguardo "Tipo puente".

Consiste en una placa ligeramente curvada, desplazable horizontalmente y montada

sobre un eje vertical que se desliza a través de una abrazadera fijada a la bancada.

Mé’ r

o
B

Figura 63: Resguardo tipo puente
Fuente: MAQUINAS PARA TRABAJAR LA MADERA: SEGURIDAD Y ADECUACION
AL R.D. 1215/1997
Osalan. Instituto Vasco de Seguridad y Salud Laborales
https://www.osalan.euskadi.eus/s94-
contpub/es/contenidos/libro/seguridad 200705/es 200705/madera.html

Resquardos autoregulables: Son resguardos que evitan el acceso normal de las

personas a un punto o zona de peligro, pero permite la entrada de la pieza que se
trabaja, la cual actua por si misma como parte del resguardo. El resguardo vuelve

automaticamente a su posicion de cerrado cuando finaliza la operacion.

En la maquina cepilladora se debe proteger el fragmento de arbol portacuchillas situado
tanto en la zona posterior como en la anterior de la guia. Para la zona posterior de la
guia o zona no activa se colocaran cubiertas bien de reglaje manual o autorregulables a
fin de evitar contactos fortuitos en esa zona. La parte anterior de la guia o zona de
operacion existe un fragmento de arbol portacuchillas ocupado por la propia pieza que
se trabaja y un fragmento libre que es menester cubrir. En la cepilladora este aspecto
puede conseguirse ajustando la guia a las dimensiones de la pieza para cada operacién

de modo que se evitara la existencia de un fragmento libre del arbol porta-cuchillas.

Se recomienda incluir en los registros de controles mecanicos y eléctricos

periédicos, realizados sobre las maquinas y equipos, controles de seguridad sobre

dichos equipos.
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5.5.3. Aparejos para izar

Se recomienda efectuar registros de inspecciones de elementos de izaje y definir
la periodicidad de las mismas, ya que no se llevan registros de inspecciones ni de
los ensayos periédicos. En Anexo 5 se propone un formulario de “Inspeccion de
Aparejos”.

Se recomienda colocar en el taller sefialética de como eslingar una carga.

5.5.4. Ascensores y montacargas

No se hace ninguna recomendacion debido a que no hay ascensores ni

montacargas.

5.5.5. Aparatos que puedan desarrollar presion interna

No se hace ninguna recomendacién debido a que en el ambito de estudio no hay

aparatos que puedan desarrollar presion interna.

5.5.6. Trabajos con riesgos especiales

No se hace ninguna recomendacioén debido a que en este ambito no se realizan

trabajos con riesgos especiales.

5.5.7. Proteccion contra incendios

A continuacion se realiza una sintesis de las condiciones de Situacion,
Construccién y Extincion respecto a la Protecciéon Contra incendios de ambos

talleres, tomando como referencia el cuadro siguiente.
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FGARAJE MO CUMPLE LA CONDICION C-8 CUANDO NO TIENE EXPENDIO DE COMBUSTIBLE
Figura 64: Cuadro de proteccién contra incendio (Condiciones Especificas)

Fuente: Capitulo 18 - Proteccion contra incendios - ANEXO VI

Al ser un establecimiento educativo con talleres, se toma el ambito en estudio como
Industria, a lo que le corresponde, en términos generales, lo siguiente:

- Tipo de Riesgo: R4 (Poco combustible)

- Condicion de Situacion: S2.

S2: Cualquiera sea la ubicacion del edificio, estando éste en zona urbana o
densamente poblada, el predio debera cercarse preferentemente (salvo las
aberturas exteriores de comunicacion), con un muro de 3,00m. de altura minima y
0,30 m. de espesor de albarileria de ladrillos macizos o 0,08 m. de hormigén.

Cumple con esta condicion.

- Condicion de Construccion: C1y C4
C1: Las cajas de ascensores y montacargas estaran limitadas por muros de

resistencia al fuego, del mismo rango que el exigido para los muros, y seran de

doble contacto y estaran provistas de cierre automatico. No Aplica.

Ing. Ind. Diego M. Carrascal Pagina 92 de 164



“Estudio, evaluacion y propuesta de mejora en los talleres de mecanica y carpinteria en la Escuela
de Educacioén Técnico Profesional y secundaria N° 8013 San José de la ciudad de Rosario, pcia. de

Santa Fe, de acuerdo a las normativas vigentes”

C4: Los sectores de incendio deberan tener una superficie cubierta no mayor de

1.500 m. En caso contrario se colocara muro cortafuego. Cumple con esta

condicion.

- Condicién de Extincion: E4, E11y E13

E4: Cada sector de incendio con superficie de piso mayor que 1.000 m2 debera
cumplir la Condicion E1. La superficie citada se reducird a 500 m2 en subsuelos.

Cumple con esta condicion.

E11: Cuando el edificio conste de piso bajo y mas de 2 pisos altos y ademas tenga
una superficie de piso que sumada exceda los 900m?2 contara con avisadores
automaticos y/o detectores de incendio. No aplica.

E13: En los locales que requieran esta Condicién, con superficie mayor de 100 m2,
la estiba distara 1 m. de ejes divisorios. Cuando la superficie exceda de 250 m?,
habra camino de ronda, a lo largo de todos los muros y entre estibas. Ninguna
estiba ocupara mas de 200 m? de solado y su altura maxima permitirda una
separacion respecto del artefacto luminico ubicado en la perpendicular de la estiba

no inferior a 0,25 m. Cumple con esta condicion.

Teniendo en cuenta estas condiciones y como el Establecimiento no posee sistema
fijo contra incendios con agente extintor, se recomienda instalar detectores de humo
y avisadores automaticos en areas criticas como por ejemplo en la cercania de la
Electroerosionadora por penetracion CNC, en caso de consumirse el liquido
dieléctrico y la maquina siga funcionando, y en las zonas proximas a las maquinas

con control numérico (CNC) Torno y Centro de Mecanizado.

A. CALCULO Y VERIFICACION DEL POTENCIAL EXTINTOR REQUERIDO
POR TALLER

A continuacién se muestra una tabla comparativa entre lo relevado y lo requerido

segun la Ley respecto al potencial extintor por cada taller de estudio:
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Tabla 25: Calculo del potencial extintor taller Maquinas herramienta

Potencial
Potencial | Tipo
Extintor
Taller Sector Extintor de CF TR Verificacion | Observacion
Requerido
Instalado | Fuego
(1)
Tablero Ext 1: 3A-
1A Verifica
Principal 20B
Fresado /
Ext 2: 3A-
Electroerosio 1A Verifica
20B
nado CNC
Queda
cubierto por
Tornoy
los Extintores
Centro 1y 2
a que
Mecanizado y<eyaq
se
Maquinas | CNC/
encuentran a
herramient | Afilado A-B-C | 11 R4
menos de
a
20mts
Rectificado/ | Ext 3: 3A-
1A Verifica
Fresado 20B
Queda
cubierto por
losExt2y3
Torneria
) ya que se
convencional
encuentran a
menos de
20mts
Tabla 26: Calculo del potencial extintor taller carpinteria
Potencial
Potencial | Tipo
Extintor
Taller Sector Extintor de CF TR Verificacion | Observacion
Requerido
Instalado | Fuego
(1)
Tablero
Ext4: 10B 8B Verifica
Principal
Carpinteria | Zona Bancos A-B-C| 38 R3
Ext 5: 3A-
montaje 3A Verifica
20B
derecha
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Zona Bancos

montaje
o 20B
izquierda

Ext 6: 3A-

Cepilladoras 20B

Maquinas Ext 7: 3A-

MaquinasEsc
uadradora,

Sierra Sin fin
y Lijadora de

banda

3A

Verifica

3A

Verifica

Queda cubierto
por los
Extintores 5y 7
ya que se
encuentran a
menos de
20mts

() El potencial extintor minimo requerido, se calculd en base a las tablas 4.1y 4.2

correspondientes a la legislacion vigente. Se transcriben a continuacion:

Tabla 27: Potencial minimo requerido’

Tabla 4.1 Fuego Tipo A

Carga de fuego | Riesgo 1 | Riesgo 2 | Riesgo 3 | Riesgo 4 | Riesgo 5
(Kg/m?) Explos. Inflam. Muy Comb. Poco
Comb. comb.
hasta 15Kg/m? - - 1A 1A 1A
16 a 30 Kg/m? - - 2A 1A 1A
31 a 60 Kg/m? - - 3A 2A 1A
61 a 100 Kg/m? - - 6A 4A 3A
> 100 Kg/m? A determinar en cada caso.
Tabla 4.2 Fuego Tipo B
Carga de fuego | Riesgo 1 | Riesgo 2 | Riesgo 3 | Riesgo 4 | Riesgo 5
(Kg/m?2) Explos. Inflam. Muy Comb. Poco
Comb. comb.
hasta 15Kg/m? - 6B 4B - -
16 a 30 Kg/m? - 8B 6B - -
31 a 60 Kg/m? - 10B 8B - -
61 a 100 Kg/m? - 20B 10B - -

> 100 Kg/m?

A determinar en cada caso.

7 Fuente: Punto 4. Potencial extintor - Capitulo XVII - Proteccién contra incendios - Anexo VIl -Dto

Reglamentario 351/79
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Hay que destacar que en muchos casos, aun cuando se verifiquen los valores
recomendados de potencial extintor, deberian reverse los agentes extintores, ya
que donde se utilicen computadoras u otros elementos electrénicos, la utilizacion o
eventual apertura de un extintor de polvo quimico seco triclase ocasionaria dafos
a los circuitos, con la consecuente pérdida de informacion y del equipamiento

mismo.

Se muestra en la siguiente tabla las sugerencias respecto al tipo de agente extintor

recomendado segun cada ambito de estudio:

Tabla 28: Tipo de agente extintor recomendado segun cada ambito

Agente Extintor

Agente Extintor

Taller Sector

Instalado Recomendado

Polvo Quimico
Tablero Principal ) COo/Haloclean

Seco Triclase

Fresado / Polvo Quimi

Aqui olvo Quimico

Méquinas Electroerosionado COgy/Haloclean

herramienta

CNC

Seco Triclase

Carpinteria

Rectificado / Polvo Quimico | Polvo Quimico Seco
Fresado Seco Triclase Triclase
Tablero Principal CO2 CO»/Haloclean

Zona Bancos

montaje derecha

Polvo Quimico

Seco Triclase

Polvo Quimico Seco

Triclase

Zona Bancos

montaje izquierda

Polvo Quimico

Seco Triclase

Polvo Quimico Seco

Triclase

Cepilladoras

Polvo Quimico

Seco Triclase

Polvo Quimico Seco

Triclase

B. EVACUACION — MEDIOS DE ESCAPE
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* PUERTAS DE ESCAPE

Luego del relevamiento realizado anteriormente, se efectua a continuacion una
comparacion entre los anchos observados y los anchos minimos exigidos por la

Ley en cada ambito de trabajo:

Tabla 29: Comparacion entre los anchos observados y los anchos minimos exigidos por la Ley en cada

ambito de trabajo

Ancho Ancho
Ancho
Taller Sector Min. e Real | Verificacion
ea
Permitido Total
Salida
o 1,8
principal
Maquinas
Salida a 0,96 3,2 Verifica
herramienta
patio 1,4
externo
Salida
1,9
principal
Salida a
patio 1,5
Carpinteria 0,96 4,56 Verifica
externo
Salida a
Sector 1,16
Plegado

Recomendaciones:

- Senalética de seguridad “Salida” o “Puerta de Escape”. se recomienda la
colocacion de la sefalética en los espacios fisicos que no las tienen como el sector
de maquina esquadradora, sierra de cinta y lijadora de banda en taller de
carpinteria.

- Puertas de Escape: se recomienda evaluar la posibilidad técnica que tuvieran
apertura en el sentido de circulacién, y cuyo accionamiento desde el interior sea

por medio de barral antipanico. Respecto a los vidrios, se recomienda que los
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mismos sean del tipo de seguridad (vidrio que no se rompe o lo hace en forma

segura, sin producir astillas cortantes).

C. LUZ DE EMERGENCIA

Si bien ambos talleres cuentan con iluminacién de emergencia, cabe la
recomendacion de colocar las luces de emergencia faltantes a lo largo de todo el
circuito de evacuacion y en cada sector de trabajo que aun no la tiene instalada.

Posteriormente se deberia verificar que este sistema suministre una iluminancia no
menor de 30 luxes a 80 cm. del suelo y se ponga en servicio en el momento de
corte de energia eléctrica, facilitando la evacuacion del personal en caso necesario
e iluminando los lugares de riesgo. Ademas se deberian realizar pruebas periddicas
nocturnas, de corte del suministro eléctrico, para verificar su correcto

funcionamiento.

D. PLAN DE EVACUACION

Si bien existe un plan de evacuacion faltaria comunicar en ambos talleres el mismo
mediante carteleria como planos de evacuacion (Segun Anexo 4 “Procedimiento de
Plan General de Emergencias y Evacuacién”, el mismo hace referencia a Anexo 1:
Planos de Evacuacién. Se recomienda colocar los planos de evacuacion en ambos

talleres como en todo el Edificio.

En taller de Maquinas herramienta faltan en algunos sectores carteles de “Salida

de emergencia”.

Se recomienda evaluar el Plan General de Emergencias y Evacuacion en funcion
de los ultimos simulacros, de manera de detectar los errores cometidos y corregirlos

a futuro.
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5.6. Titulo VI - Proteccién personal del trabajador

5.6.1. Equipos y elementos de proteccion personal

Si bien existen capacitaciones de los docentes acerca de los elementos de
proteccién personal, se recomienda que al momento de la entrega de un EPP al
alumno se realice una breve explicacion acerca de su correcto uso, cuidado y
mantenimiento.

Aunque no es obligacion el uso de calzado de seguridad en ambos talleres, se
recomienda siempre su utilizacion tanto a alumnos como a docentes, no docentes

y personal de visita.

5.7. Titulo VII - Seleccion y capacitacion de personal

5.7.1. Seleccién de personal

Escapa a los fines del presente proyecto la determinacion de la seleccion de

personal.

5.7.2. Capacitacion

Se recomienda incluir en el Plan anual de Capacitacion las siguientes tematicas:
Gestién ambiental, Seguridad vial, HIV/SIDA y otras enfermedades de transmisién
sexual, Drogas de abuso, Vida saludable, Efectos del tabaco sobre la salud y otros

que el responsable del servicio considere necesario.

Dentro del Plan anual de Capacitacion se recomienda realizar simulacros de

evacuacion, por lo menos, una vez por afo y registrarlas.
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6. IDENTIFICACION DE PELIGROS Y EVALUACION DE RIESGOS
6.1. Proceso de mecanizado por arranque de viruta

Los procesos de mecanizado por arranque de viruta, se caracterizan por la
remocion del metal de la pieza a trabajar mediante la utilizacion de una herramienta

de corte, generalmente asistida con un fluido sobre el area de contacto.

Haramesnila

Figura 65: Esquema proceso de mecanizado

Fuente:Elaboracion propia

Estos procesos se diferencian entre si por el tipo de maquina herramienta utilizada
para dar forma y tamafio determinado a la pieza disefiada, comprendiendo entre

otras las operaciones de:

- Torneado

- Fresado

- Agujereado
- Rectificado
- Etc.
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6.2. Matriz de identificacion de peligros y evaluaciéon de riesgos
(Matriz I.P.E.R.)

Para la evaluacion de la identificacion de peligros y evaluacion de riesgos,
adoptamos el proceso de torneado convencional. Seleccionamos este proceso
debido a que los procesos de mecanizado convencional presentan mayores riesgos
que los procesos con maquinas a CNC ya que requieren de un gran componente
humano para realizar la operacion de mecanizado: eleccién de velocidades,
posicién y avances, cambios de herramientas, sujecion de piezas y herramientas,

lubricacion y refrigeracion, limpieza, etc.

Las maquinas herramientas utilizadas en procesos con arranque de viruta
presentan principalmente un riesgo mecanico asociado al funcionamiento propio de
cada equipo donde por accidn mecanica de los elementos o partes en
funcionamiento pueden causar lesiones al operador y personas que se encuentran
a su alrededor. Las lesiones pueden ser producidas por la proyeccion de las virutas
desprendidas del proceso, caidas de las herramientas sobre los husillos principales
de las maquinas, donde son proyectadas por el choque del elemento en revolucion,
cortes, quemaduras por las virutas calientes proyectadas hacia la piel descubierta,

perforacion o punzonamiento por los filos de las herramientas, entre otros.

Esto permite obtener un panorama general y de detalle, sobre la situacion y
valoracion de los riesgos, siendo un requisito fundamental para realizar el posterior

tratamiento de los riesgos priorizados/seleccionados.

En la tabla N°30 se muestra la identificacién de peligros y evaluacion de riesgos en
forma de matriz para poder organizar la informacion de una manera mas clara. La
matriz utilizada esta basada en la N.T.P. 3308, la cual establece una metodologia
para la evaluacion de manera de ejercer prioridades para la eliminacion, mitigacién

y control de riesgos.
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Para ello se partié de la deteccion del nivel de deficiencia (N.D.) existente en los
lugares de trabajo y del nivel de exposicion (N.E.). Con estas dos variables se

estimo el nivel de probabilidad (N.P.) de que ocurra un accidente.

El N.P. junto a otra variable denominada nivel de consecuencia (N.C.) permiten

determinar el nivel de riesgo (N.R.) y finalmente el nivel de intervencion (N.1.).

8NTP 330: Sistema simplificado de evaluacion de riesgos de accidente elaborada por el Ministerio de Trabajo

y asuntos Sociales de Espafia y el Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo.
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Tabla 30: Matriz de identificacion de peligros y evaluacién de riesgos (Matriz IPER)

FACTORES DE|
RIESGO
Coadigo

FACTOR DE RIESGO

Aplica

Nivel de

Nivel de

Nivel de

Nivel de

Nivel de

a (ND)

n (NE)

6|pr

ad (NP)

ncia (NC)

iesgo

(NR)

Nivel de
intervenci
6n (NI)

Medidas de control

Mo1

Atrapamiento por o entre
objetos

60

240

En el medio : Contar con resguardos y protecciones e
inspeccionar periodicamente su funcionamiento.

En la Persona : capacitacién uso y seguridad de las
maquinas e instalaciones

M02

Caida de personas al
mismo nivel

60

En el origen : plan de mantenimiento de orden y
limpieza / Eliminar objetos obsoletos.

En el medio : Mantener limpia y ordenada el area de
trabajo / Contar con carros méviles para almacenar
herramientas y elementos de fijacion / Delimitar
espacios de circulacion.

En la Persona : capacitacién manejo, transporte y
almacenaje de materiales / capacitacion sobre
limpieza y lubricacién de equipos

M03

Caidas manipulacion de
objetos

40

En el origen : plan de mantenimiento de orden y
limpieza / Eliminar objetos obsoletos.

En el medio : Mantener limpia y ordenada el rea de
trabajo / Contar con carros méviles para almacenar
herramientas y elementos de fijacion / Delimitar
espacios de circulacion.

En la Persona : capacitacién manejo, transporte y
almacenaje de materiales

Mo4

Choque contra objetos
inméviles

40

En el origen : plan de mantenimiento de orden y
limpieza / Eliminar objetos obsoletos.

En el medio : Mantener limpia y ordenada el area de
trabajo / Delimitar espacios de circulacion.

En la Persona : capacitacién manejo, transporte y
almacenaje de materiales

Mo:

3]

Choque contra objetos
moviles

40

En el origen : plan de mantenimiento de orden y
limpieza / Eliminar objetos obsoletos. En el medio :
Mantener limpia y ordenada el area de trabajo /
Delimitar espacios de circulacion.

En la Persona : capacitacion manejo, transporte y
almacenaje de materiales

Mo

RIESGO MECANICO
(e}

Choques de objetos
desprendidos

60

En el origen : plan de mantenimiento de orden y
limpieza / Eliminar objetos obsoletos.

En el medio : Mantener limpia y ordenada el rea de
trabajo / Contar con carros méviles para almacenar
herramientas y elementos de fijacion.

En la Persona : capacitacién manejo, transporte y
almacenaje de materiales

MO

3

Contactos eléctricos
directos

60

120

En el origen : Empleo de materiales e instalaciones
y/o conexiones normalizadas. / Plan de mantenimiento
instalacion eléctrica.

En el medio : Prever sistemas de bloqueo para
mantenimiento / Contar con puestas a tierra /
Utilizacion de EPP especificos para riesgo eléctrico.
En la Persona : capacitacion riesgo eléctrico

Mo

@

Contactos eléctricos
indirectos

25

150

En el origen : Empleo de materiales e instalaciones
y/o conexiones normalizadas. / Plan de mantenimiento
e inspecciones periodicas instalacion eléctrica.

En el medio : Prever sistemas de bloqueo para
mantenimiento / Contar con puestas a tierra /
Utilizacién de EPP especificos para riesgo eléctrico.
En la Persona : capacitacion riesgo eléctrico

Mo!

©

Proyeccion de particulas

25

150

En el origen : Empleo de materiales e instalaciones
y/o conexiones normalizadas. / Plan de mantenimiento
e inspecciones periodicas instalacion eléctrica.

En el medio : Prever sistemas de bloqueo para
mantenimiento / Contar con puestas a tierra /
Utilizacion de EPP especificos para riesgo eléctrico.
En la Persona : capacitacion riesgo eléctrico

M10

Manejo de herramientas
cortopunzantes

60

En el origen : mejorar la calidad de las herramientas de
corte / Mantenimiento herramientas de corte.

En el medio : uso de guantes adecuados para
resistencias al corte y a la abrasion.

En la Persona : capacitacion manejo de herramientas
de corte y herramientas manuales
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Tabla 30: Matriz de identificacion de peligros y evaluacién de riesgos (Matriz IPER)

FACTORES
DE RIESGO
Codigo

FACTOR DE RIESGO

Aplica

Nivel de

Nivel de

Nivel de

Nivel de

Nivel de

a (ND)

n(N)

pr
ad (NP)

ncia (NC)

fesgo

(NR)

Nivel de
intervencil
6n (NI)

Medidas de control

FO1

lluminacion

80

En el origen : Analizar cambio sistema luminaria,
disposicion y tipo de luminaria.

En el medio : Realizar un mantenimiento preventivo.
Verificar si se producen deslumbramientos o brillo
excesivo

RIESGO FisIcO

F02

Ruido

25

150

En el origen : Incorporar amortiguadores en motores y
realizar alineacion estatica y dindmica, cambio o
renovacion de maquinaria.

En el medio : Realizar un plan de mantenimiento
preventivo de las maquinas del taller siguiendo las
instrucciones del fabricante

Qo0

RIESGO QUiMICO

Exposicion a quimicos

60

En el origen : eleccion correcta del
material/herramienta/lubricante y/o programa de
mecanizado.

En el medio : Contar con protecciones para evitar la
proyeccion de particulas y nieblas (acrilicos, anteojos
de seguridad, etc.).

En la Persona : capacitacién uso maquinas y limpieza
de las operaciones

EO

Sobreesfuerzo

40

En el medio : uso de dispositivos auxiliares como
alimentadores automaticos, deslizadores de cargas,
etc.

En la persona : capacitacion principios ergonémicos,
manejo manual de cargas, pausas activas, etc.

E02

Manipulacién de cargas

25

100

En el medio : uso de dispositivos auxiliares como
alimentadores automaticos, deslizadores de cargas,
etc.

En la persona : capacitacion principios ergonémicos,
manejo manual de cargas, pausas activas, etc.

E03

Posiciones forzadas

40

En el medio : uso de sillas ergonémicas especiales
por bipedestacién

En la persona : capacitacién principios ergonémicos,
pausas activas, etc.

E04

RIESGO ERGONOMICO

Puesto de trabajo con
Pantalla de Visualizacion
de Datos (PVD)

40

En el medio : en el caso de las maquinas a CNC
verificar las cuestiones dimensionales de la persona en
cuanto a la utilizacién de la PVD regulando en lo
posible alturas de trabajo para que el operador pueda
realizar el trabajo de forma cémoda sin realizar
sobreesfuerzo o tarea adicional.

En la persona : capacitacion principios ergondmicos

E05

Confort térmico

60

En el medio : utilizacion de elementos de
acondicionamiento de aire, mejora de ingenieria de las
instalaciones en cuanto a la aislacion térmica, etc.
En la persona : descansos para hidratacion y
alimentacion para reponer energia

E06

Movimientos Repetitivos

40

En el medio : uso de dispositivos auxiliares como
alimentadores automaticos, deslizadores de cargas,
sistemas poka yoke, etc.

En la persona : capacitacion principios ergonémicos,
manejo manual de cargas, pausas activas, etc.
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Tabla 31: Determinacion del nivel de deficiencia

Hivel de
deficiencia

Significado

| 5& han detectado factores de riesgo significativas |
My deficierte g dElarminan coma miy poslble [ gereraciin de |
(WMD) fallos, El conjunto de medidas preventivas [
existentes respecto al nesgo resulta neficaz. [
Se ha detectado aloln factor de riesoo sionificativa |
Deficlerte e precisa ser corredido. La eficacia del conjurto |
()] |de mediclas preventivas existertes se ve reducida
de forma apreciable [

| 5& han detectado factores de riesgo de menor

heporabie Importancia. La eficacla del conjurto de medidas

(M) 2 preventivas existentes respecto al riesgo no se ve
|reducids de forma apreciable. [

Aceptable Mo 22 ha detectado anomalia destacable alguna. Bl |
(B | |riesgo estd controlado. No se valora. |

Tabla 32: Determinacion del nivel de exposicion

s Significado

exposicion

Confinuads " Continuamente. Yarias veces en su
(EC) _ jornada laboral con tiempo prolongacdo

Frecuenie 5 Yarias veces en su jornada laboral,
(EF) aungue =25 con tiempos cortos.

Ocasional 5 |Alguna vez en su jornads laboral y con |
(EO) periodo corto de tiempao,

Esp;;ﬂma Fregularmente,

Tabla 33: Determinacion del nivel de consecuencias

Hivel de Significado
CcOonSecuencias Dafios personales Dafios materiales
Mortal o Catastrofico . Destruccion total del sistema
100 |1 muerta o mas e
L] |Cdlifical renoyvario]

Muy Grave &0 Lesiones graves gue pueden |Destruccion parcial del sistema
(M) ser irreparables |(complejs y costoss la rEparacion) _
Crave 2s Lesiones con incapacidad | Se requiers paro de proceso para

() laboral transitoria (LT3 |efectuar ka reparacicn
Leve 10 Feguenas lesiones que no  |Reparable sin necesidad de paro
0] | requisten hosplalizacién | del proceso
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Tabla 34: Determinacion del nivel de Tabla 35: Significado del nivel de intervencion

riesgo (N.R.) y de intervencion (N.1.)

HR = HP x NC Hivel de | .
- NR Significado
w21 | 2010 | 68 4.0 intervencion | .
| : : ; | 4000-800 | Situacidn critica. Correccidn urgente

4000-2400 | 2000-1200 | 800-600 | 400-200 Il Z00-150 ':f‘rregi' Y adoptar medidas de cortral,

!
! .
4 il 19040 Mejorar =i ez posible. Seria conveniente
&0 [ [ I y justificar la intervencian v su rentabiiclad
Il I 1 |

100

2400-1440 | 1200-500 | 430-360 " : T
. Mo intervenir, salvo gue un analiziz mas

; ; ; . precizo o justifigue

1000-500 | 500-250 | 200-150 | 100-50

I L] i il
e I 200 W40
400-240 Il| 80-50 v
=t} ’ 100] ALl

Recomendaciones:

25

[ 4]
=
S
®
£
5
=
o
2
=
0
@
E
6
=
©
©
o
8

1. Para un analisis inicial de riesgos se debe dialogar con el personal que esta en

los puestos de trabajo, ya que son los que conocen la realidad que les rodea.

2. Si bien las tareas son diversas y el tiempo de exposicion es variable y bajo, se

recomienda realizar la evaluacién ergondmica sobre todos los puestos de trabajo.

En Anexo 6 se adjunta la “Evaluacion Ergonémica” para el puesto de Maestro de
Ensefianza Practica del taller de Maquinas herramienta segun Protocolo SRT
886/2015 (Planilla 1 y 2), en donde se concluye que todos los factores de riesgo

analizados son tolerables.

3. El personal debera ser capacitado sobre la manera ergonémica correcta de
trabajar en el puesto de trabajo que ocupa y los riesgos a los que se exponen al
trabajar en forma incorrecta. Se propone en Anexo 7 “Medidas recomendadas

Manejo Manual de Cargas”.

4. Cada vez que exista un cambio en la tecnologia o en los procesos productivos

se debe hacer un nuevo analisis de riesgo.
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5. El sistema de gestidn de riesgos debe ser evaluado constantemente y por lo tanto

esta expuesto a una mejora continua.

6. El control de los riesgos encontrados en las areas de trabajo debe realizarse en
el siguiente orden: Origen, Medio y Persona, dando la mayor importancia a la
proteccion colectiva, capacitando correctamente al personal, dejando como ultima

alternativa el uso de equipos de proteccion personal.
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7. SISTEMA DE GESTION DE LA SEGURIDAD Y LA SALUD EN EL
TRABAJO SG-SST
7.1. Estructura propuesta para un SG-SST

Se propone como oportunidad de mejora la siguiente estructura de un Plan de
Implementacion de un Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo SG-
SST con recomendaciones, tomando las Directrices Nacionales establecidas en la
Resolucion SRT 523/2007 que refleja la norma ILO OSH 2001, para que el

Establecimiento lo pueda tener como referencia.

v' El plan de implementacion esta plasmado en tres etapas.

v' En cada etapa se plantean avances complementarios, llegando al punto final
de la implementacion con la Mejora Continua en la Seguridad y Salud en el

Trabajo.

v/ Cada etapa tiene que seguir las disposiciones necesarias, cuyos requisitos

estan debidamente planteados.

Las etapas con sus disposiciones detalladas en forma general, son las siguientes:
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Tabla 36: Estructura propuesta Sistema de Gestion de Seguridad y Salud en el Trabajo SG-SST

1RA ETAPA

1°) Asignacion de roles y estructuras de responsabilidad para el SG-SST:

De esta forma todos los empleados saben quien esta haciendo qué, y si hay problemas

con la SST quienes seran los que los aborden positivamente.

Recomendaciones:

- Se recomienda nombrar al Jefe de Taller Maquinas herramienta como responsable
ante la Direccién del SG-SST.

- A su vez también se recomienda establecer un Comité de Seguridad con el Jefe de
Taller Maquinas herramienta, el asesor de higiene y seguridad y tres participantes. Se

proponen los siguientes miembros trabajadores:

- Jefe de Taller de Corte y plegado
- Jefe de Taller de Soldadura

- Maestro de ensefianza practica (M.E.P.) especialidad Carpinteria

- Las responsabilidades del Responsable del SG-SST y del Comité de Seguridad deben

estar registradas en el manual de SST.
2°) Identificacion y evaluacion de riesgos:

Analizar todos los datos recopilados y determinar si los controles existentes son

adecuados para eliminar riesgos.

Recomendaciones:
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- Actualmente y desde Marzo de 2012 esta trabajando el profesional asesor de higiene
y seguridad en el trabajo, el cual podra con los datos y estudios ya realizados completar

el examen inicial con la colaboracion del Comité de Seguridad del Establecimiento.

3°) Prevencion, preparacion y respuesta respecto de situaciones de

emergencia:

La prevencion, preparacion y respuesta respecto a situaciones de emergencia estaran
previamente disefiadas de forma tal de que sean rapidamente corregidas o alertadas

de forma que se minimice el dafo posible.

Recomendaciones:

- Se debera entrenar adecuadamente al personal en el manejo de desastres, incidentes,

evacuaciones, extincion de incendios, etc.

- Entrenamientos y simulacros es lo recomendado en estos casos. Se puede analizar

que el Comité de Seguridad pueda desempefiarse como Brigada de Incendio.

4°) Investigacion de las lesiones, enfermedades, dolencias e incidentes

relacionados con el trabajo y su efecto en la Seguridad y la Salud:

- Estas investigaciones deberan ser llevadas a cabo por personas competentes en SST

y con una participacion estrecha de los trabajadores.

- Es imprescindible conocer el origen y las causas subyacentes de los incidentes,

lesiones, dolencias y enfermedades.

- Los resultados deberan ser comunicados al Comité de Seguridad para que éste

formule recomendaciones y medidas correctivas.

- También se podra tomar en cuenta los informes elaborados por terceros externos.
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- La Direccion del Establecimiento tomara esto en cuenta para su examen habitual.

Recomendaciones: Una parte de esta tarea ya esta realizada. Habria que completarla

para todos los puestos de trabajo con la participacién activa de los trabajadores

imbuidos y compenetrados en este SG-SST.

2PA ETAPA

1°) Participacion de los trabajadores:

- Se debe considerar un elemento esencial en la construccion de este Sistema de
Gestion de la Seguridad y la Salud de los Trabajadores (SG-SST).

- El empleador debe asegurar que los trabajadores, en materia de SST, sean
consultados, informados y capacitados y debera hacer que los mismos dispongan de

tiempo interno suficiente para participar activamente en los diferentes eventos.

Recomendaciones:

- Se debera comenzar con la participacion de los trabajadores en la 1ra Etapa y si es
posible designar en ese momento el Comité de Seguridad, para que acompafe y se
informe de las actividades iniciales, ya que en el futuro deberia ser un fuerte apoyo al

desempeno del Responsable de la SST.

- Sera conveniente planificar una reunién de una hora cada dos semanas en dia y

horario especifico para tratar los temas de la SST.

2°) Competencias y Capacitacion:

- EI Empleador debera definir las competencias necesarias relativas a la SST, y
capacitar al personal para lograrlas y mantener disposiciones que permitan que sus

miembros sean competentes en forma permanente.
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- La competencia en materia de SST incluye la instruccién, la experiencia y la formacion

profesional o una combinacion de estos items.

- El responsable del servicio deberd cumplir con lo establecido en el Dto. 1338/96
modificado por el Dto. 351/79.

Recomendaciones:

- Es imprescindible la capacitacién del personal en estos temas, comenzando por la

Direccion del Establecimiento, el Comité de Seguridad y demas trabajadores.

3°) Comunicacion:

- Se debera garantizar la comunicacion interna de la informacion referente a la SST

entre los niveles y funciones de la Organizacion.

- Ademas se debera general certidumbre de que las ideas y aportaciones que hagan

los trabajadores se reciban, consideren y atiendan.

Recomendaciones:

- En el Establecimiento el nivel de comunicacion entre sus miembros es bueno. Se
recomienda la utilizacién de alguna herramienta de comunicacién que incentive tanto a
alumnos como a los docentes y no docentes, tanto a proponer mejoras o como de alertar

ante alguna accion y/o condicién insegura vista en los talleres.

4°) Planificacion, desarrollo y aplicacion del sistema:

- La planificacion que debera apuntar como minimo a cumplir las reglamentaciones

nacionales vigentes, debera apuntalar el SG-SST y la mejora continua.

- Tomara como base de referencia los resultados del Examen Inicial y todos los datos

disponibles que relacionen a la SST.
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- Se debera preparar un plan para alcanzar cada uno de los objetivos trazados,

indicando responsables, tiempos y criterios.

- Los recursos asociados y los sistemas de medicion de resultados son imprescindibles

para lograr los objetivos.

Recomendaciones:

- Esta actividad no esta desarrollada y formara una parte esencial de la segunda etapa.

- Se debera coordinar con el Responsable de la SST, el Comité de Seguridad y la

Direccion del Establecimiento.
5°) Prevencion de Peligros - Medidas de Prevencion y Control:

- Para cada actividad en la empresa se deberan identificar los peligros y los riesgos para

la SST de los trabajadores.

- Como medida de prevencidn se debera suprimir o minimizar el peligro o riesgo

mediante el disefio de trabajos seguros y/o modificando o cambiando equipos.

- Cuando esto no se pueda hacer el empleador debera ofrecer a sus trabajadores

Equipos de Proteccion Personal (EPP).
- Ademas se deberan adoptar medidas técnicas y administrativas de control.

- Se debe considerar confeccionar una planilla técnica en donde se enumeren los

peligros y riesgos, sus ubicaciones y respuestas a los controles.

Recomendaciones:

- Esta tarea se esta realizando actualmente.
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- Sera necesario completarla para integrarla a este SG-SST.

6°) Adquisiciones:

- Este capitulo esta referido al conocimiento que se debe tener de los articulos y
productos que ingresan en el Establecimiento, a fin de conocer las implicancias de su

utilizacion.

- Habitualmente se utilizan hojas de informacion sobre seguridad de los productos, a fin
de determinar las propiedades y peligros potenciales asociados a los materiales y a los

productos quimicos.

Recomendaciones:

- El Establecimiento cuenta con esta informacion de todos sus productos y actia en

consecuencia.

- Al poner en vigencia este SG-SST y su Manual de SST, quedara debidamente

expuesto este criterio.

7°) Contratacion:

- Este capitulo esta destinado a proteger la SST de los trabajadores de empresas
contratistas que ocasionalmente realicen trabajos dentro de las instalaciones del

Establecimiento.

- Trata de cerciorarse de que el trabajo del contratista se realice de manera segura, para
que no haya danos para los trabajadores ni para la propiedad. En este sentido no se
evidencia un control sobre los requisitos de documentacion e ingreso de contratistas

como se expreso en el punto 4.2 Justificacion del tema.

Recomendaciones:
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- Si bien es muy escasa la contratacion de empresas para realizar trabajos es necesario

tomar en cuenta los peligros y riesgos que ello implica y accionar sobre ellos.

- Se debera establecer un procedimiento para el ingreso de visitantes y contratistas que
presten un servicio en el Establecimiento, el mismo dispondra de los requisitos a cumplir
segun la actividad y las funciones y responsabilidades de quien haga el contralor de los

mismos.

- Sera necesario tomar esto en cuenta y accionar en cada caso.

8°) Acciones Preventivas y Correctivas:

- Es necesario construir disposiciones relativas a medidas preventivas y correctivas con
base a los resultados obtenidos, auditorias y examenes realizados por la Direccién con

relacion a la SST.

- El Responsable de la SST llevara adelante el control de estas medidas e informara a

la Direccidon de su avance.

Recomendaciones:

- El asesor de higiene y seguridad ya utiliza este método en actividades propias de su

desempeno, debera estar por escrito en el Manual de SST.

3RAETAPA

1°) Politica en materia de SST:

- La politica de la Seguridad y Salud en el Trabajo pone en evidencia la importancia y
el compromiso del empleador referente a la Salud y Seguridad, y el grado de

participacién de sus trabajadores.

- Esta politica debera ser presentada por escrito a toda la organizacion.
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- Debera ser concisa, clara, estar fechada, ser difundida interna y externamente y ser

revisada en forma periddica.

Recomendaciones:

-La politica de Higiene y Seguridad fue realizada por la actual Direccion del
Establecimiento (se adjunta en Anexo 8), como idea inicial del sistema. Se deberia
revisar para verificar su idoneidad y agregar la fecha y la firma. Ademas deberia ser
comunicada para todas las personas en su lugar de trabajo y estar disponible para las

partes interesadas.
- Quedara posteriormente refrendarla por los trabajadores.
2°) Objetivos en materia de SST:
- La formulacion de los objetivos es una secuencia natural de la politica de SST.

- Seran objetivos medibles, especificos, ser compatibles con las leyes referenciales y

centrarse en la mejora continua.

- Estaran documentados y comunicados a toda la organizacion, con obligacién de

evaluarlos y de ser necesario actualizarlos.

Recomendaciones:

- Para poder establecer los objetivos de SST en el Establecimiento habra que

adentrarse en la construccion del Sistema.

- En la actualidad el Establecimiento no esta en condiciones de plantearlo.
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3°) Gestion de Cambio:

- La instalacion de procesos u operaciones nuevas se asocian a cambios internos y las

modificaciones de reglamentaciones o normas sociales a cambios externos.

- Estos cambios probablemente requieran de una evaluacion de las medidas de la SST,
de forma tal que puedan requerir medidas de prevencion adecuadas antes de ser

introducidas.

- Se procedera a identificar peligros y riesgos y se informara a toda la organizacién de

los mismos.

Recomendaciones:

- Se debera plasmar en disposiciones adecuadas la posibilidad de actuar antes estos

cambios, que puedan traer aparejados peligros y riesgos.
4°) Supervision y medicion de resultados:

- Se estableceran procedimientos para medir, recopilar y supervisar los datos que

resulten de la aplicacion de la SST.

- En una primera etapa esto no sera sencillo, con lo cual se requerira cierta

predisposicion para conseguir resultados.

Recomendaciones:

- El desarrollo del SG-SST ira dando pautas para llevar adelante esta actividad.

5°) Auditoria:

- Es importante auditar periodicamente las actividades en el Sistema.
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- Son evaluaciones parciales o generales del SG-SST.

- Inicialmente se sugiere hacerlas cada tres meses, para luego llevarlas a 6 meses,

segun los logros que se hayan conseguido.

Recomendaciones:

- Las auditorias ya estan funcionando por la asesoria de higiene y seguridad, aunque
no estan procedimentadas, con lo cual no resultara complicado implementarlas para

actuar en este Sistema de SST.

6°) Examen realizado por la Direccion:

- Son realizados para evaluar los resultados obtenidos y evaluar la estrategia general

del Sistema.

- El Responsable de la SST y el Comité de Seguridad se reuniran periédicamente con

la Direccidén para revisar en forma global la actuacién del Sistema.

- De esta evaluacién saldran medidas conducentes a cambios que conduzcan a la

implementacion de procesos de mejora continua.

Recomendaciones:

- La conformacion del Comité mixto de Salud y Seguridad hizo que esta forma de
conduccion esté afianzada, con lo cual no resulta complicado implementarla en este

Sistema.

7°) Mejora Continua:

- El trabajo conjunto del Responsable de SST, el Comité de Seguridad y el resto de los

trabajadores debera convertirse en una fuente de sugerencias de mejoras, las cuales si
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son implementadas mejoraran seguramente el desempenio del Establecimiento en este

tema.

- Esta forma de conduccidon traera aparejada una inercia positiva que favorecera

procesos de mejora continua.

Recomendaciones:

- En toda la etapa de la realizacion de este trabajo se vio reflejado el interés y
compromiso tanto de la Direccion como de todos los trabajadores del Establecimiento

de mejorar en forma continua.

- Esta implementacién en SST les permitiria avanzar mas consistentemente.

7.2. Conclusiones sobre la posibilidad de la implementaciéon de un
SG-SST

Poder llevar adelante un sistema de gestién segun lo describe las directrices de la
norma ILO OSH 2001resulta complicado y de largo plazo, esto quiere decir que se
necesitara de paciencia y de decision politica en todos los niveles de la
organizacion.

Algunas observaciones a tener en cuenta para poder llevar adelante con éxito el

desarrollo y la implementacién de un Sistema de Gestidn de la Seguridad son:

a) El ambito en estudio es un eslaboén intermedio de una organizacién mayor.
b) Es importante dar el primer paso.
c) Debe haber un iniciador, positivo 0 negativo que impulse a dar ese primer

paso.
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d) El nivel directivo debe estar convencido en llevar adelante el Sistema.

e) Todo el personal de la Organizacién debe estar imbuido del plan y debe
aportar al mismo.

f) Debe haber una decisidn politico-econdmica que permita el normal
desarrollo de la implementacion del sistema.

g) Debe haber un compromiso formal que permita la implementacién y posterior

sustentabilidad en el tiempo del sistema.

7.3. Comité mixto de Salud y Seguridad en el Trabajo

Segun informa el asesor de higiene y seguridad el Establecimiento tiene
conformado el Comité mixto de Salud y Seguridad en el Trabajo (Art. 2 - Ley
12.913), el mismo esta integrado actualmente por el asesor del servicio de higiene
y seguridad, el delegado gremial del sindicato de docentes privados (Sadop) y el
Director del Establecimiento, donde se tratan diversos temas relacionados a la
seguridad e higiene en el trabajo. Se adjunta en Anexo 9 “Plan Anual de Prevencion
de 2016”.

Art. 2-Ley 12.913: .... “Los Comités de Salud y Seguridad en el Trabajo tienen por
mision velar y promover la proteccién de la vida y la salud de los/as trabajadores/as,
cualquiera fuera la modalidad o plazo de su contratacion o vinculo laboral y el
mejoramiento de las condiciones y medio ambiente de trabajo. En ningun caso
seran atribuibles a los Comités de Salud y Seguridad en el Trabajo las
consecuencias de los accidentes que pudieran producirse en las empresas,

Establecimientos empresarios y dependencias publicas”....
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8. CONCLUSIONES Y PROPUESTA DEL PLAN DE MEJORA

Teniendo en cuenta las situaciones particulares del presente proyecto, se detalla

el resumen de las conclusiones de cada uno de los analisis realizados:

Tabla 37: Resumen de conclusiones

ambientes laborales

8. Carga térmica

Titulo Denominacién Capitulo Observaciones
| Disposiciones generales L Sin Observaciones - El servicio esta acorde a
1. Establecimiento
la Ley
1] Prestaciones de medicina y de Sin Observaciones - El servicio esta acorde a
higiene yseguridad en el trabajo laLey
1] Caracteristicas constructivas de |5. Proyecto, instalacion, ampliacién, Hay observaciones en ambos talleres
los establecimientos acondicionamiento y modificaciéon
Hay observaciones - Mantener actualizado
6. Provision de agua potable los registros de anadlisis periédicos y
archivarlos
. . Sin Observaciones - El servicio esta acorde a
7.Desagues industriales
la Ley
1\ Condiciones de higiene en los Hay observaciones - Trabajar sobre

ventilacion de los ambientes de trabajo
durante el verano o periodos de altas
temperaturas. En taller de Carpinteria
incorporar elementos de acondicionamiento
de aire

9. Contaminaciéon ambiental

Hay Observaciones - En los @mbitos en
estudio se deben realizar mediciones de
concentraciones de contaminantes para
determinar si los valores existentes
superan a los estipulados por la normativa
vigente. Respecto a los efluentes
industriales minimizar en ambos talleres el
consumo de insumos y la generacién de
residuos, clasificandolos y separdandolos
para su reutilizacion o disposicion final

10. Radiaciones

Sin Observaciones - El servicio esta acorde a
la Ley

11. Ventilacién

Hay observaciones - Trabajar sobre
ventilacién cruzada en los ambientes de
trabajo. En taller de Carpinteria analizar la
posibilidad de incorporar sistemas de
extraccion para polvos

12. lluminacién y color

Hay observaciones - Aumentar la
iluminancia en todos los sectores que estan
por debajo de los valores de la Ley. Realizar
limpieza periédica de artefactos de
iluminacién.

En taller de Carpinteria cambiar las
luminarias existentes por tecnologias
nuevas como led.

13. Ruido yvibraciones

Hay Observaciones — El ruido generado por
las mdquinas herramientas debe atenuarse
a valores menores a 85 dB o bien, utilizar
elementos de proteccion personal
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Tabla 37: Resumen de conclusiones

Titulo

Denominacion

Capitulo

Observaciones

\%

14. Instalaciones Eléctricas

Hay Observaciones - En taller de carpinteria
la instalacion eléctrica estuvo calculada
para una determinada necesidad, debido al
crecimiento mismo de la actividad
educativa se fueron realizando
modificaciones que no fueron de la mano
con la exigencias de la Ley. Por lo tanto se
deberia adecuar la instalacion segin RAEA
90364 incluyendo cambio de luminarias. En
general : Se recomienda incluir en el Plan de
Mantenimiento de seguridad eléctrica las
pruebas periédicas de interruptores
diferenciales (disparo manual mensual) y la
limpieza periédica de jabalinas.

15. Maquinas y herramientas

Hay Observaciones - Se deben instalar las
protecciones mecdnicas para resguardo de
partes moviles en aquellas maquinas que
no las tengan. Incluir en los registros de
controles mecanicos y eléctricos periédicos
realizados controles de seguridad y
mantener bajo grado de control y
seguimiento.

Aparejos para izar

Hay Observaciones - Se deben efectuar
registros de inspecciones de elementos de
izaje bajo grado de control y seguimiento

Ascensores y montacargas

Sin Observaciones - El servicio esta acorde a
la Ley

16. Aparatos que puedan desarrollar
presién interna

Sin Observaciones - El servicio esta acorde a
laLey

17. Trabajos con riesgos especiales

Sin Observaciones - El servicio esta acorde a
la Ley

18. Proteccion contra incendios

Hay Observaciones - En taller de maquinas
herramienta se recomienda instalar
detectores de humo y avisadores
automaticos y reemplazar los extintores tipo
ABC de polvo por haloclean en Tablero
principal y en sector CNC e incorporar en
algunos sectores carteles de salida de
emergencia.

En ambos talleres se recomienda colocar
barral antipanico en puertas de emergencia
y colocar planos de Evacuacion.

Vi

Proteccion personal del trabajador

19. Equipos yelementos de proteccion
personal

Hay Observaciones - Se recomienda utilizar
calzado de seguridad en ambos talleres

W

Seleccion y capacitacion de

personal

20. Seleccion de personal

Sin Observaciones - El servicio esta acorde a
laLey

21. Capacitaciéon de personal

Hay Observaciones - Se recomienda
planificar en conjunto con los docentes las
capacitaciones a los alumnos. Se
recomienda incluir en el Plan anual de
Capacitacion las siguientes temdticas:
Gestion ambiental, Seguridad vial, HIV/SIDA
y otras enfermedades de transmision
sexual, Drogas de abuso, Vida saludable,
Efectos del tabaco sobre la salud y otros
que el responsable del servicio considere
necesario

Ing. Ind. Diego M. Carrascal

Pagina 122 de 164




“Estudio, evaluacion y propuesta de mejora en los talleres de mecanica y carpinteria en la Escuela
de Educacioén Técnico Profesional y secundaria N° 8013 San José de la ciudad de Rosario, pcia. de

Santa Fe, de acuerdo a las normativas vigentes”

9. ANEXOS

9.1. Anexo 1: Direccién de los Talleres (Generalidades)

GENERALIDADES:

Los profesores deberan asegurarse de que sus talleres se manejen en forma
ordenada, que se sigan reglas basicas de cuidado y mantenimiento e higiene, que
los controles de seguridad se ensefien a conciencia y que los alumnos se beneficien

con el buen ejemplo.

MANTENIMIENTO:

El mantenimiento regular de toda la maquinaria, equipos y herramientas de talleres
escolares se efectuara por personal calificado. Es esencial desarrollar un programa
de mantenimiento planificado y mantener su registro correcto. Todas las energias
que entran a una maquina tienen que ser aisladas.

Deben bloguearse para asegurar que nadie pueda volver a activar la maquina.

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD:

- En los talleres no se permitira a ninguna persona no autorizada a operar maquina
alguna o elemento del equipo. Se entrenara especificamente al profesor en el uso
seguro del equipo del taller. Antes de que se le permita operar algun equipo del
taller el alumno habra sido instruido en su uso y estara familiarizado con sus
controles. Los alumnos seran plenamente instruidos de los riesgos que surgen del

uso del equipo y de las precauciones que se tomaran para protegerlos de esos
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riesgos. Se permitira al alumno operar el equipo bajo la supervision de una persona

capacitada en su uso seguro.

- El profesor verificara las condiciones del equipo para asegurar que todos los
elementos de proteccion estén en posicion correctamente ajustados y comprobara
que el trabajo es realizado en forma segura. El reemplazo de cintas, cambio de
trenes de engranajes, instalacion de herramientas, las operaciones de servicio y
mantenimiento se efectuaran cuando la maquina se encuentre totalmente detenida
y desconectada de la fuente de alimentacion. En algunos casos podra recurrirse al

bloqueo segun la norma IRAM 2 450.

- Se permitira que solamente un alumno por vez opere la maquina. No se dejaran
las herramientas reposando sobre una maquina, sino que deberan colocarse en
forma segura en algun soporte o armario. Los cordones flexibles en los equipos y
herramientas portatiles seran lo mas cortos posibles a fin de impedir que se dafne y

evitar el riesgo de que algun miembro del personal tropiece con ellos.

- El equipo y herramientas eléctricas deberan desconectarse y la ficha retirarse del

tomacorriente:

a) cuando el equipo o herramienta no esté en uso, o cuando se deja de atender
aunque sea por periodos muy cortos de tiempo;

b) cuando la persona responsable deja el taller;

c) antes de que los elementos de proteccion sean ajustados o reajustados;

d) antes de haber efectuado la medicién o calibracion;

e) antes de regular o cambiar las herramientas;

f) antes de que los canos enfriadores sean ajustados o reajustados;

g) antes de retirar virutas o limaduras

h) antes de limpiar la maquina.
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MEDIDAS DE SEGURIDAD DE RUTINA:

- Los profesores deberan asegurarse que los controles de seguridad de rutina sean

los siguientes:

a) a ninguna persona sin autorizacion o sin supervisién se le permitird que
opere o interfiera en el equipo del taller;

b) el interruptor del taller, estara en posicion "Desconectado” cuando el local
esté sin supervision;

c) los protectores del equipo se utilizaran siempre y estaran correctamente
ajustados;

d) las advertencias de seguridad estaran claramente exhibidos en un lugar
visible;

e) se daran instrucciones de seguridad antes de operar el equipo o antes de
levantar o manipular elementos pesados;

f) se llevara la ropa de proteccion adecuada, segun lo recomendado; cabello
recogido y contenido. Indumentaria cefida, lejos de las partes méviles. No
se permitira utilizar accesorios como aros, pulseras u otros.

g) ninguna maquina podra utilizarse en condiciones de falta de seguridad;

h) debera poseer un botiquin de primeros auxilios debidamente equipado;

i) los pisos, puertas y pasillos no estaran nunca obstruidos;

j) la superficie de los pisos sera antideslizante;

k) las salidas de emergencia deberan estar claramente sefalizadas y nunca
trabadas u obstruidas;

I) el equipo contra incendio sera de facil acceso y debidamente sefializados;

m) los materiales inflamables estaran almacenados separadamente y en forma
segura;

n) todos los materiales, herramientas y equipos accesorios seran

almacenados en forma segura;
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o) los tomacorrientes, fichas y cordones flexibles estaran en buenas
condiciones;

p) los sistemas de ventilacién por aspiracion y de extraccién se mantendran en
buenas condiciones;

q) los interruptores diferenciales se controlaran utilizando el boton de prueba.

INFORMACION DE ACCIDENTES O INCIDENTES PELIGROSOS:

El personal debera informar todos los accidentes o incidentes, aunque fueran leves,
que se produzcan en el local o que surjan del trabajo de los alumnos o del personal

de acuerdo con las reglamentaciones vigentes para cada caso.
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9.2. Anexo 2: Informe de Puesta a Tierra aino 2014

SR

EVALUACIONES DE
PUESTAS A TIERRA

COLEGIO SALESIANO SAN JOSE
Rosario - Santa Fe
23-01-2014

Prevencion de Riesgos
Higiene Industrial
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e
=SHYMA

FETVIC iDL A IR Eriedil s

INTRODUCCION

La prevencion de los accidentes y enfermedades profesionales debe ser llewada a cabo
tanto por los directves, ingenieros de disefio y responsables de mantenimients como los
que controlzn el medic ambente lkaboral y frabajadores. Esta tarea debe efectuarse
mediante |a puesta en practica de todas aquellas medidas que mantienen a los agresores
existentes en el medio ambiente laboral por debaje de los valores gque pusden Begar a
lesionar al frabajador segun la nomativa vigente.

Shyma Ingenieria se propone con el presente estudio determinar los valores de puesta a
tierra gue puedan ser capaces de generar un factor de riesgo para la salud de bos
trabajadores, con el objetivo final de gue 3 partir de ellos se gestionen las medidas de
prevencion correspondientes.

La empresa debe asumir el compromisc de comegr todas aguellas sibvaciones gue
impliquen wn riesgo para el trabajador y realizar las tareas comespondientes para que los
valores de resistencia de puesias a tiemra s& encuentren por debajo de los ineamisntos
establecidos por el decreto 351778,

Ademas debera realizar todes los mantenimientos ¥ verificaciones tendientes 3 lograr gue

las instalaciones presenten la mayor seguridad para los trabajadores en todo momento de
uso de las mesmas.

Profesional a cargo de la medicion

» NG HERNAN MARTIV

Empresa

- COLEGHD SALESIANG SAN JOSE
-PRESIDENTE ROCA 150, Rosario

MEDICIONES REALIZADAS

Ressiencia de puesias 3 bema
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.
.
=~ SHYMA
SEFVIC O e IRESFISa

Empresa Colegio Salesiano San Jose
Domicilio FPresidente Roca 150 — Rozario — Santa Fe
Fecha 13-01-2014 | Horario | 10:30 hs
Medicion Resistencia de Puestas a Tiema

La medicidn se reafza conectando la pinza de evaliacion a la descargs a
tierra a evaluar ¥ esta al equipo de medicion. Luego se clavaron las picas de
Metodologia |referencia, colocadas con una separacidn de 10 meos. Primeraments se
pone en cero el equipo v luego conectado de la manera descripta se pusde
feer y registrar en forma directa el valor del equipo.

Instrumental TES-1605 Digital Earth Tester
N* Serie Equipo 070512895 (se adjunta certificado calibracion)
: La contrastacion ha sido reafzada por el Laboratorio de Ensayos de la
Calibracion Escuela de Ingenieria Electnca de la Unsversidad Macional de Rosano. Se
adjuntan bos certficados.
Observaciones S Dservaciones

Valor indicative 40 Ohms. Referenciado a la Asociacion Electrotécnica

Referencia legal | o - entina 90364 Rev. 2006. Parte 5 Pagina 54.5
EESUMEN VALOEES DE PUESTAS A TIEREA EN Ohins

DATOS DE LA PUESTA A TIERRA RESISTENCIA | VALOR. RESULTADOD
W | MAQUINA — UBICACION LEGAL

T | Tablero Principal Taller Mecamca 012 T O

T | Tomeo CHC 1 1332 30 oK

3 | Tomo CHC 2 14.08 ET) oK

4 Tablare Pasillo Inzreso Pre. Foca 1632 400 OK

1} Tablere Principal Taller Mecanica
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=SHYMA

Serviciog e Tngenderia

1} Torme CNC 1

3} Tormo CNC 2

4) Tablero Pasillo Ingreso For Pre. Roca
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—

Recomendacicnes: Maniener la caja cde inspeccion tapada y segln valores
obienidos, realizar seguimients anual. Se recuerda que todas las maguinas y

equipos deben contar con descarga a tiema y se debe verficar la continuidad de fa
Misa.

TES-1605 Digital Earth Tester

= Capable of measuning earth voltage.
= Dafa hold function.

= Auto power off function:
The timer operatas sutomatically about 3 minotes when the " Test
Burton Switch " are pressed to keep the tester power oo

= ImA messunng Qumeat permits earth resistance fests without
mipping earh leakage curment breakers in the cirout nnder test.

» In zddifion to the facility for precision messuremant, test leads for
simplified two wire measuring system also supplied as standard
ACCBSSOTIES.

« Automatic warning when resistance of suxiltary earth spike is m
excess of mlerance

»  Desigmed to mest IEC10L0-1 safety standand.
+  Zerg ohm adjusmient.

Messuning Fanpe and Acouracy (2823 °C and 45-75%EBH )

Fanction Messuring range Accuracy Overload Protection
- OV (50 i= :
Earth Violmge v lggé b i o +/- (1%ardg+ddets) | 300WVDms / 1 minmie
Hz)
0-~18.99 0 +- (2%rdg+H).2 01 )
Earth Pesistance 0-~10000 200 ms ¢ 10 secomds
+i- (I%ardg+3dets)
0~ 1000 O
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g
“=SHYMA

EFVICILGE O IREBNIEria

Current Consumption | typical Valae with battery voltage of 84 )

Ranpe oN
207200 0 2000 0 35mA
Earth 'V 18mA
Generzl Specification

IEC1010-1 overvaltage category I . IEC §1557

3 172 digit figuud crystal display with a mamimum reading of
1a90.

MAore than 5A W betwveen the cincuit and the housing case

Twsulistion Resivtznce when measured with 300VDC

FTHCW AC for 1 numite betwesn the circuit and the honsing
case

Timer (Auin power off) about 3 mimses.

Dimensions 165(L) x 1000W) x 37(Hjmm

Weight Approx. 500z (with bartery}.

Fower Somrce DT o0 (6" 1.5V size "A A" batteTy or equivalent).

" 1- - - - " wll be shown on the LCDY pane] whea out of range
mEeasUremant i3 made.

Withstand Voltagze

Over range Indication

Operatins Temperainre = aF 29 o 2
and Humidit 0°Cio 40 °C (32 °Fio 104 °F F) ., below 80% BH.

Starape Temperature -10*C 1o 60 *C {14 °F 10 140 °F )
Test leads Awdliary——= 1 Set. Anxiliary earth spikes—= 2 Pes

e ﬁanm’es. AA R - 6P or equivalent—= 8§ Pes | Camng case —-

1 Pos.
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9.3. Anexo 3: Densidad de carga de fuego media de actividades

industriales
Bisqueda y validacién de parametros de la carga de fuego en establecimientos industriales Institute de Estudios de la Seguridad (IDES)
ANEXO. TABLAS Febrero 2010

Tabla 1. Densidad de carga de fuego media de actividades industriales segun €l R.D. 2267/2004

Nata: Los valores del & se han estraido del Catdlogo CEA de CEPREVEN, segin los eriterios de equivalencia establecidos en la Guia Temim de aplicacion del Reglamento de Segurided

contra incendios en exteblecimienter industriales.

Laborasesios quimicas 500 1iE L5 16
Laminas ce hojalaza 40 10 L 10
Lamparas ds incandescenda £ 10 1 10
Lapicers: 500 118 15 13
Lavaderas 500 72 L 400 26 1 13 1.0
Lavandesas 200 45 1 13
Leche condensada 200 45 1 9.000 2163 £ .10 10
Leche en palve 200 4 1 2.000 2163 2 1.0 1.0
Legumires frescas, venm 200 45 1 - 10
Legumtaes secas 1.000 =40 2 00 E3 15 [eesd 13
Lefia 2.500 801 3 13
Levadum 500 192 15 13
Librecias 1.000 240 B 13
Limpie=a quimica 500 72 5 13
Lindise 500 118 L5 1,3
Locales de desechos (div.mercancia) S00 119 3 13
Lipule 1.700 05 2 15
Madera en troncos 6.300 1514 2 10
Madera, arceulos de. barnizade 500 119 15 16
q Madera ardculos de, carpinteria 700 153 15 15
Madera, arceulos de, ebaniseeria 700 188 15 13
[Madera, ardiculos de, expedicion 500 1 15 13
[Madera, arsculos de, Empregnacien 3.000 731 2 10
Madera, ardoulos de, marmg) d 500 119 L5 13
[Madera, ardulos de, pulimentads 200 48 1 13

Madera, ardeulos de, oquelada 700 168 15 13
(Madera, mezaclada o variada B00 192 15 4200 1010 3 13 13
Madera, restos de 2.500 £01 2 13
Madera, vigas y rablas 4200 1010 15 10
(Madera, wimtas 2100 505 2 13
[Malta 13,400 3.196 2 10
(Mantequilla 700 168 L3 o 10
Maguinas 200 48 1 1.0
(Maquinas de coser 300 72 1 13
(Magquinas de oficina 500 72 1 13
[(Marcos 300 72 ' 13
Marmal, arcoulos de 40 1o 1 10
Mataderos 40 10 1 10
Marerial de oficina 700 163 13 1300 313 2 13 13
Macerinles de consouecion, almacen 500 192 15 i0
Mareriales sinzéticos 2.000 481 2 5.300 1418 2 16 18
[Mareriales usades, i E00 192 L5 2400 817 2 16 13
(Marerias sinteticas, artieulos de 600 134 15 800 192 15 13
Marerias sinseticas, estampado 400 ) 1 1.3 13
Marterias sinteticas, expedicion 1.000 240 2
Marerias sinteticas, inyecadas 500 i1% L3 5.400 &17 3 15
Mazerias sinteticas soladura d piezas 700 168 1.5

‘ Mecdnica de pracizion, saller 200 48 1 10
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9.4. Anexo 4: Plan General de Emergencias y Evacuacion

= SHYMA |PLANGENERAL DE EMERGENCIAS Y|}
EVACUACION

1 OBJETVOS DEL PROCEDIMIENTO OPERATIVG

+ Ante la ocurrencia de un siniestro, lograr una evacuacion segura de todas
las personas que se encueniren deniro del estableciméento.

+ Dejar las areas despejadas de personas para permitir la actuacion de los
sErvicios externos.

« Salvar o minimizar los dafios sobre instalaciones, medic ambiente o

comamidad.
2 AL CANCE
Emﬁmﬁﬂﬂdmlasmrﬂaﬁ se pudieran producr en &
establscimients. Debe hacerse mamdmﬁmd?mm:renlas
funoiones especificas a los que estan directaments mwolucrados.

3 REFERENCIAS LEGALES

Ley Macional N° 1858772 de Higeene y Segundad en =l Trabajo.

Decreto reglamentano N 351/T0.

Ley Nacional M* 24 557 Ley de Riesgos del Trabao.

Ley Provincial Bs. As. N° 1248 HmdeEmaﬁmySlwlaunmmsusﬁe
necendio, explosion o advertencia de

» Mommaiva de la Municipalidad de Rosano nal:ﬂ'.r.-a a procedimiento desamollado.

4 DEFINICIONES

Emergencia: m@n#mmﬂnmmmmmenﬂwm
significatives a3 las personas, propiedades. medio ambiente 0 comunidad; requisre
participacion activa de todos los mwolucrados.

Plan General de Emergencias y Evacuacidn: conunto de medidas tendientes a
organizar kos recursos exstentes ante una emengencia (fncendio, Explosion, ste.) afn
de consenar la mtegridad fisica de las personas y minimizar danos materiales. s un
procadimiento que recoge las achuaciones que se deben seguir a fin de minimizar B

mpmvisacion frente a un evento imprevisto.

Personal del Establecimiento: conjunio de personas empleadas por la Organizacon
[Docentes, Porteros, Administrativos, o) v que cumplen una funcion especifica
dentro del establecimients, en adelants =2 denominaran Personal.

Alumnos: conunte de educandos que s& encuenTan dentro del establecimienio

Lugar Seguro: En este plan es considerado todo espacio fisico abiero fuers del
establecimiento. Se coordinara con al Autoridades del Establecimiento 3 posibilidad
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~ SHYMA |PLAN GENERAL DE EMERGENCIAS Y ||
EVACUACION

de establecer como hugar seguro 3 |3 plazoieta ubicada en & Pargue de las
Cofectividades.
Mota: Debide a las caraclensticas particulares de este tipo de actividad se
recomienda coondinar con bos Omgansmos Pibioos como la Municipalidad de
Rosano, kos Bomberos Zapadores. etc. los lugares opbimos. hacia donde conviens
evamar 3 Personal y Alumnos.

= TIPS DE EMERGEMCIAS
EHanGemﬂdeEwmwy&mmmmﬂammmmmme
se compruebe la presencia de una situacion de riesgo gue comprometa ka seguricad
el Personad, Alummos v o Instalaciones.
En este Plan se desamolian:
= Procedimiento General de Emergencias.
+ Procedimiento Especifico para Incendio w o Explosion.
+ Procedimiento Especifico para Urgencia Medica.

6  SERALES DE ALARMA

61 COMUNICACION DE ALARMA AL PERSOMAL ¥ ALLUMNOS

Fara comunicar la puesta en marcha del Plan General de Emergencias y Evacuacion
se utilizaran kos Bmibres gue se encuentra nsiziados en el Establecimients,

Al ARMA DE BEMERGENCIA: hasendo sonar &l tmbee en fomma mtermisnts.

AL ARMA DE EVACUACION: hacendo sonar & timbre en forma continua durante 1
IR,
Notas:

« En & caso de no disponer de enengia eléctica se daran las woces de alama a viva
VOE.

« Se puede utilizar una sistema oo Docina neumalica jcon recipente s aTe
COemprimidc)

T ROLES DE EMERGENCLIAS
Se gefinen en el Anexo 2: Roles de Emergencias.

Mota: Mo se debe comfundir &l Rol de Emengencias con (3 funcion intema o pussto de
irabajo de @ persona Bl Rol de Emergencias es & conjunto de acciones que realiza
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~ SHY M A |PLAN GENERAL DE EMERGENCIAS Y |74
EVACUACION |

wna persona ante [a ocurrencia de una emergencia la cual es mdependiente de las
taneas que desamoia nomalments en el estsblecimisnto.

T4 COORDINADDOR GEMERAL DE EMERGENCIAS

En caso de una emergencia es la pemsona de mayor responsabilidsd en &

;‘;Ehwﬂﬂhnﬁenm:debesermpamtﬁjm;maedﬁduywediwdem
ILFD

Esta persona mmspmatﬂedeimﬂmga‘ﬂal mmﬂdﬂpmue

emmmymmdemmmmdemdarﬁnwdspmmm

emengencia, hasta ka cancelacion de la misma.

Las acciones que debe realizar son:

-wam&mmrmmmdﬂanﬁaﬂm&
Emergencizs y Evacuanion.

= [mpartir dirschivas precisas 8 fodo &f Personal.

-Varmmmdelﬁnmsymdemtemmd

- mxaedarhsmdeaym&eﬂmymmmmm
72 LIDER DE EVACUACION

Hmmlaimmlﬁmdimwﬁemmde&erfuﬁﬁyﬁﬂmm
de desplazar 3 los Alurmnos amenazados por & riesgo 3 ugares seguros fusra del
establecrmiento. Para ello lo hara por las nitas de emergencias ya estatlecdas.

En este caso y debido a las caractensticas de este tipo de establecimientn, e define
como Lider de Evacuacion, y salvo que no se aclare, a todos los Docentes de cada
aula, quienes se haman resconsables de la evacuacion de todos los Akemnes a su
CADD N ESE MOMmEnio.

En caso de que s Alumnos s enconiraran en recren, kos Precepiores a cango seran
Emﬁﬂlhajaﬁpﬂﬂyma|m alurmnos para postenomments continuar con

SVEEIACN.

Las acciones que debe realizar son:
3} Deteceién de la emergencia
. Mhmymmmmrm&mé

Emergenciss.

Conderner 5 los Amnos que se encusniran en &f secior

Asegurar (25 nuiss de
Ehxmbsneagnseqnecfmddadﬁmylacﬁamndenﬂmsd&ﬂamﬂ
Como igres diana, esiar akris 3 a3 presencs oe humos, olor 5 guamsdo,
mmmmmﬁ et

» [oenitficar I3 ciase de fuego y concumr & lugsr e siniesfro con exfiniores Spio
para ese fusgo.
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o Achgr sin demord eliminandD 35 ColsSs QU SUDONSN MeSg0Ss, &N S50 de
ncendios combalir sobmente fuegos incpienfos, miands sy extincion oS

b} Durante [a evacuacion

+  Emcaso de evacuacion, despejar las Was 08 SVacuason i SUSs actesns
Retesr an forma clars i pemmansnfements consignas comor No COMer, mandensr
5 calma, sl

= Aumiliar, si esis 3 su altance, & quicnes lo neceston (desmayadas, lesionadas,
discapaciaoes, eio. ]

» Verificaris evacuacion fofal oef secior.

= [mpedir que I35 personas regresen & lugar ogl nesgo.

+  No permiir el uso 08 SECETEES.

¢} Después de la evacuacion

Feporisrse al Coondnador General de Emergenciss y dar cualquisr novedsd, por
=« Fealizar ef confeo os Alumnado 5 su cango ¥ comunicar 5 fals alguien &
Caordinador General de Emengencias
+ Fonerse a disposicion o8 fos grupes 02 3000 exTemos.

73 PERSONAL DEAFOYO

Conjunto de personas empleadas por la organizadion que cumplen una funcion
deniro del establecimienio, compuesio por Precepiores, Personal
adminisiratvo, Personal de Mantenimiento y Persenal de limpieza.

Recibe |as instucciones del Coordinador General de Emergencias y &5 & encargado
e realizar achndades especificas y definidas dentro de este Plan.

Las acciones que debe realizar son:

. Mmhﬁmﬂmrmmmmemma
Coordinador Genersl o dispongs. Reslizar famadas felsfonicas oo audio
(Bomberos, Ambulancizs, Poiiciss, el )|

« Corarel sministro de gas

»  Guedsr 3 B espera de instruccionss ol Coordinador General de Emergencias.

* Pazar por las aulss comunicande a ks Docenfes |z evacuacion inmediats de las
insfalzciones.

=«  Colsbomr con los Docentes para of ondensmienio de o Alurmnos.

Colezar an ks via publics fa sefializacion de seqindad [conos v cadenas piasticss).

74  SERVICIOS EXTERMNOS
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14

SHY M A |PLAN GENERAL DE EMERGENCIAS Y| 78 % A
EVACUACION 1 SN

Organismos externos a la empresa, que actian directamente en la eliminackin de la
Emergencia. Por ejemplo Bomberos, Policlas, Servicios Médicos, etc.

IMPORTANTE: Debido a que la mayoria de [as personas que concurren al
establacimiento son Alumnos, es dificll asegurar que sabrdn como actuar en caso de
una emergencia, por lo cual el éxito de este Plan depende del buen desempefo de
todo el Personal involucrado.
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B EJECUCION DEL PLAN GEMERAL DE EMERGENCIAS Y EVACUACION

ENERGENCIA
DECLARADA
R |

!

——,
Deieccidn Humana

ﬂ Ayisn al Conrdinaaor H‘ AN 3 405 SEnacion
Ganaral o Exdermios

l

Alzma da

Confirmacien del
Coordinador Ceneral do = B
Ememancias X
!, SR O
Evansacidn

Ayso alos Servicos

Exlemos S SHuadan

Corfroleda, Espera 4o
InSFuoCinres

4

Comumcacion a
Lickeras o

l Espera la Begada l
o oS Servicios
Fim ded Ewernas | Apertura des |
Proceso
! Evacuar

Feapoesss Feincr
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81 PROCEMMIENTC GEMERAL DE EMERGENCIAS

Cualquier persona perteneciente a la Institucion que sea3 notificada o detecte una
Ermergencia (por sjemplo; principen de incendio, escape de gas, eto.), :‘;ira.z'nsum
forma inmediata & Coordinador Geners de Emergencias. & cual comunicara b
misma a los Sendcios Extermnos y pondra en marcha la ejecucion de este Plan. Se
mwmhmmmmmaqﬁamatmlusﬂEMmel
Estabiecimiento sobre I3 siuacion de peligro.

Ante la duda sobre un posible confrol de (3 Emenrgencia por medio de recursos
EFOpios, BS CONMVENIENte awisar a los Senvicios Externas, ya que, aungue puede OCUITr
que a la Begada de los mismos la Emergencia haya sido solucionada, si no se
ewmmmmameeﬂmkﬁamumm

de Emergencias

Los Lideres de Evacuacion presentes en & lugar intentaran |3 mifigacion de [
Emergencia {por efemplo: extincion del incendio por medic de extintores pmtaulﬁ]y
guedaran a la espera de las nstrectionss del Coordnador Sensral de

Esto solo debe ser realzado siempre y cuando no s& ponga en peligno la 12 vida de |3

p=rEona.

Enmdeq&mﬁmﬁaﬁmaﬁhnmamsﬁaﬂamlmﬂaﬁm&mﬁm.
se accionara la alama de evacuadon y seran comumicados kos Lideres de
Evacuacon que deberan guiar a3 los Alumnos presente haciz bos lugares seguros
fuera del establecimiento. Esta se eiecutara realizando kos recomidos y dingiends a los
Alurmnos hacia la via de evacuacion adecuada. Ver Apexo 10 Planos de
Evacuacion

Mota: Cuando existen dudas socbre si la Ememgencia puede afectar 3 las vias de
SURCUACION O S Dreved -:p.re-iaim.lan::mpuede ganazesti:lnadepmmenn los
Alumnos, debe activarse rapidamente la evacuacion. Es preferible evacuar gue
generar noertidumbre demorando decisiones.

Una vez presentes en el lugar los Senvicios Bxternas, estos s& haran cango de B
situacion quedando & totalidad del Personal 3 sus drdenes.

82 PROCEDMIENTCO ESPECIFICO PARA INCENDIO ¥/ O EXPLOSION

Ante |3 ocumencia de un principic o2 ncendio dentro de! establecimiento se debera
realizar lo siguisnte:

Coordinador General de nzias:
= Se hara presente en & lugar del Incendio par k3 confirmacion y evalwacion del

IS,
s [Drdenara que =2 accone |3 alarma de emergencia,
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~ SHY M A |PLAN GENERAL DE EMERGENCIAS Y |74
EVACUACION |

= Coordinar en tode momento b mitigacion de bncendio v dar las respedivas
ndicacionss al Personal de Apoyo.

Lid e E
= [aran conocimiento del prncipic de incendio a Coondinador General de

Emergencias.

- mesm#ma@ﬂamd&ﬂmaﬂnwnﬂudelns extintores
M%MmmmMmMmEEMMM

= 5i se dispara la alarma de Evacuacion comenzamn a guiar 3 los Alumngs 3 su
camgo por las nutas sequras de escape, fomentando en todo momento [a calma y
orden. Ver Anexo 1: Planos de Evacuacion.

» [El transito hacia las salidas se hara conservando o camil def lado derecho. En
caso de escaleras se bo hara tomandose de los pasa manos.

s LUna vez finalizada la Evacuadon, quedar a disposicion del cuerpo de Bomberms
Lapadores o Senecios Exfemos presentes en & lugar.

« El docente serd e Wimo en salir del aula v cemara la puerta de |3 misma no
pemitendo & rngreso de nade.

=« Realizar & recwento de los alumnos y constatar con el parte de asistencia gue s
encuentren todos.

Personal de Apoyo:
Adrninistracaon:

« Dam@n conocimiento del prncipio de meendio @ Coordinador General e
Ermnergencias.
- Lﬁmamdmeﬁnmdemmﬂnwnﬁudelmmm
portatiies presentes en bos lugares estratégicos que estos deberan conooer
- UWEEENTMSEEMEEMEEBUNH?PDMEMthWB}H
nﬁm-r'an:a:rn posinle |E|Jgarciel siniestro, cantidad aproximada de Alumnos ¥
Docenfes presentes en e establecameento, etc.). Ver Anexo 3: Telefonos de

Emergencias.
Encargado de Mantenimienio:

=« [ar comocmento del ponopio de ncendio 3 Coordinador General de
Emergencias.

» Tratar de sofocario por medio de los extiniores portaties presentes en los lugares
estrategioos que estos deberan conocer

= Corar & senacso de gas natural v salir al encuentro de bos Bomberos y Senvicos
Externos, brindandole toda informacion soficitada por ellos y ouedando a =u
CiSposicion.
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= Retimr de la Recepcion |3 capsta con a3 documentacion (nfoemacion para los
Bomberos . Recaba s mayor cantidad de informacion sobre los datos del sniesto
y espera la llegada de los Bomberos en fa puerta de entrada,

Preceptores:

» [aran conocimiento del principio de incendio al Coordinador General de
Ermergencias,

s Los mas cercancs @ siniesto trataran de sofocaro por medio de los extintores
portaties presentes en kos lugares estrategicos que estos deberan conooer
Pasar por las aulas comunicando |3 comienzo de la Evacuacion.
Asslir a los Lideres de Evacuacion en los puntos donde puedan generarse
amontonamisnto de Alurmnos (ginos de escaleras, cuces de pasilios, coincidenca
e Gi0S CUMSDS 2N Una misma puerta, eic )

Portemos:
» Daran conocimiento del principio de neendio & Coordinador General de
Ermergencias.

-Lﬁmamdmeﬁnmdemﬁmﬂnpﬁm&ﬂumlmmm
mmmmmmmEmmw

= Abrir las puertas y cortar & transito disponiendo 3 sefaizacon comespondients
[conos ¥ cadenas)

» Azt a los Liderss de Evacuacion en & ordenarmiento de los Alumnos,

Mota: El personal de apoye una wez terminada su farea especifica quedara a la
e5pera de instnucciones por parte del Coondnador General de Emergencias o de los
Senicios BExternos.

8.3 PROCEDIMIENTO ESPECIFICO PARA URGENCLIA MEDICA

Ante la ocumencia de un accidenie personal o emergencia medica dentro oel
establecamients se debera realizar bo siguiente:

Hota: en este caso = SuDone QUE Mo Sef3 necesana la svecuacon de
establecrmienio.

Personal:

= [aran conocimiento del acodentado 3l Coordinador General de Emergencas.
s Los mas cercancs 3l mismo Fataran de brindarle los primens auxiios.

Nota: 5= recomisnda que & Personal de! establecimiento sea instnuide en prmems
anmdios y RCP.

Coordinador General de Emerpencias:
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s Se hara presente en e bugar.
«  Coordinar en tode momento el awdio medico y dar s respectivas indicaciones al
Personal de Apoyo.

Personal de Administracion):

s Uamar 3l Servicio de Urgencia Medica brindando Iz mayor informacion posibie
sobre e accidentado (Spo de lesitn, ete. | Ver Anexo X Teléfonos de
Emergencias.

9 RECOMENDACIONES GENERAL ES

Déxduahsnaactensmas de esie tpo de esizblecimienio y paa asegurar una
£xiosa evacuacion ane un posibie sinkestro se recomiendas

1 Cads ver que se realicen modifcaciones ediices veniicar gue lzs condiciones
Caolocar en jugar visibie los plancs de evacuadion, de mansrs que fodas conozcan
cUE &5 13 MUt e eScape Segura.

Colocar pisos anfivesizantes ¥ bandas reffeciivas en a5 escaless.

Capacitar al personal en fodo o referente &l plan de evacuscion como asi fambisn
o=l uso de ma

Veriicar que kos extinforss {mafafegos) esfen adecuadaments canyadas.
Mantener lmpio ¥ despajado los sifios prowimos @ las salidss de emengenca,
svilando que se acumule malenal combustibie y que haya cusiquier fipo de
matenial que impids & ibve acoeso y circulscion

Asequrarse que (25 iuces de ememenda se encuentren en buen esfado, ¥ que la
mnﬁ'zanhndedasaaﬁdasseadarayﬁ:m@.

8 Realizar con of Personal simudacros de evaouacion por i menas una vez af ano.

SEh kLl R

e

10 MANTENIMIENTO DEL PLAM ¥ CAPACITACION Al PERSOMNAL

Como fue expuesto antenoments &l &dto en (3 & ion de un Flan General de

Emergencas y Evacusacon depends en gran parte de la Capaciiacion que se dde al
persona y en Iapmﬂ:hda:ldemansm.&m coime asi de la revision pericdica
de los procedimisntos.

En & Anexo 3: Modulo de Capacitacion para entregar al Personal se obsena una
copa ol matenal escrito Que se propone sea entegado a personal oel
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9.5. Anexo 5: Formulario Inspeccién de Aparejos

Inspeccion de aparejo FSEG00

Fecha: __ /[

Identificacion:

Marca: Caracteristicas:

INSPECCION VISUAL

SATIS. S’\:IA?' S| |NO [N/C OBSERVACIONES

ESTADO DE GANCHO
ESTADO DE CARCAZA
ESTADO DE CADENAS
ESTADO DE FRENOS
PRUEBA POR ENTE AUT
CARGA MAX.ADMISIBLE
OTROS (ESPECIFICAR)

Observaciones:

Resultados de la inspeccion:

Controlé: Firma:
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9.6. Anexo 6: Evaluaciéon de Ergonomia

ANEXO | - Planilla 1: IDENTIFICACION DE FACTORES DE RIESGOS Rev. N°:
Razén Social: INSTITUCION SALESIANA NTRA SRA DEL ROSARIO C.U.LT.: Cliu:
Direccion del establecimiento: Provincia:

Area y Sector en estudio: Taller Maquinas herram N° de trabajadores: 6

Puesto de trabajo:Maestro Ensefianza Practica

Procedimiento de trabajo escrito: SI Capacitacion: S|

Nombre del trabajador/es:

Manifestacion temprana: NO Ubicacion del sintoma:

Paso 1: Identificar para el puesto de trabajo, las tareas y los factores de riesgo que se presentan de forma habitual en cada
una de ellas.

Tareas habituales del Puesto de Trabajo T. total del Nivel de Riesgo
F. de Rgo.

Factor de riesgo 1 Capacitacion 2 Preparacion previa |3 Ejecucion de la tarea | tarea | tarea

de la habitual tedrica practica taller |practica taller practica de taller 1 2 3

jornada de trabajo J(en aula taller como |(eleccion material, (corresponde a las

en el mismo taller) herram, disp de acciones necesarias
sujecion, parametros |para producir la
de operacidn, etc) pieza segun plano o
E.T.)

L tamient
A |-evantamientoy NO si si 0,08h - 1 1

descenso
B |Empuje / arrastre NO NO NO - - -
C |Transporte NO SI NO 0,08h - 1 -
D |Bipedestacién N| NO Sl 4h 1 - 1
E MoernAlentos NO NO NO . . .

repetitivos
F |Postura forzada NO NO NO - - -
G |Vibraciones (*) NO NO Sl 0,5h - - 1
H |Confort térmico NO NO NO - - -

Estrés d tact
| (f) res de contacto NO NO sl 0,5h - - 1

Si alguno de los factores de riesgo se encuentra presente, continuar con la Evaluacién Inicial de Factores de Riesgo que se identificaron,
completando la Planilla 2.

(*) Se evaluan los niveles de riesgo de Estrés de contacto y Vibraciones y se determinan tolerable, ya que el tiempo de exposicién es breve

Firma del Responsable Firma del Responsable
del Servicio de Medicina

del Trabajo

Firma del Empleador
del Servicio de Higiene y

Seguridad
Fecha:

Hoja N°:

Nota: solo se incluyen las Planillas 2 de los factores de riesgo que se encuentran

presentes en este puesto de trabajo.
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ANEXO | - Planilla 2: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS

Area y Sector en estudio: Taller Maquinas herram

Puesto de trabajo:Maestro Ensefianza Practica TareaN°:2y3

2.A: LEVANTAMIENTO Y/O DESCENSO MANUAL DE CARGA SIN TRANSPORTE

PASO1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

Ne DESCRIPCION ] NO

1 Levantar y/o bajar manualmente cargas de peso superior a 2 Kg. hasta 25 Kg.

2 Realizar diariamente y en forma ciclicas operaciones de levantamiento / descenso

con una frecuencia 2 1 por hora o < 360 por hora (si se realiza de forma esporadica, X
consignar NO)
3 Levantar y/o bajar manualmente cargas de peso superior a 25 Kg X

Si todas las respuestas son NO, se considera que el riesgo es tolerable.
Si alguna de las respuestas 1 a 3 es Sl, continuar con el paso 2.

Si la respuesta 3 es Sl se considera que el riesgo de la tarea es No tolerable, debiendo solicitarse mejoras urgentes.

Paso 2: Determinacion del Nivel de Riesgo

Ne DESCRIPCION Sl NO

1 |El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga sobrepasando con sus manos 30
cm. sobre la altura del hombro

2 El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga sobrepasando con sus manos una
distancia horizontal mayor de 80 cm. desde el punto medio entre los tobillos X

3 |Entre la tomay el depdsito de la carga, el trabajador gira o inclina la cintura mas de
302 a uno u otro lado (o0 a ambos) considerados desde el plano sagital

4 |Las cargas poseen formas irregulares, son dificiles de asir, se deforman o hay
movimiento en su interior

El trabajador levanta, sostiene y deposita la carga con un solo brazo X

6 |El trabajador presenta alguna manifestacién temprana de las enfermedades
mencionadas en el Articulo 1°* de la presente Resolucion

Si todas las respuestas son NO se presume que el riesgo es tolerable .
Si alguna respuesta es SI, el empleador no puede presumir que el riesgo sea tolerable. Por lo tanto, se debe
realizar con una Evaluacion de Riesgos.

*Art.1: "... prevencion de trastornos musculoesqueléticos, hernias inguinales directas, mixtas y crurales, hernia discal lumbo-
sacra con o sin compromiso radicular que afecte a un solo segmento columnario y varices primitivas bilaterales.

Firma del Empleador Firma del Responsable del Firma del Responsable del
Servicio de Higiene y Servicio de Medicina del
Seguridad Trabajo
Fecha:
Hoja N°:
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ANEXO I - Planilla 2: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS

Areay Sector en estudio:Taller Maquinas herram

Puesto de trabajo:Maestro Ensefianza Practica Tarea N°: 2

2.C: TRANSPORTE MANUAL DE CARGAS

PASO 1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

Ne DESCRIPCION sl NO
1 [|Transportar manualmente cargas de peso superior a 2 Kgy hasta 25 Kg X
2 El trabajador se desplaza sosteniendo manualmente la carga recorriendo una distancia mayor

a 1 metro X
3 Lo realiza diariamente en forma ciclica (si es esporadica, consignar NO) X
4 Se transporta manualmente cargas a una distancia superior a 20 metros X
5 Se transporta manualmente cargas de peso superior a 25 Kg X

Si todas las respuestas son NO, se considera que el riesgo es tolerable.
Si alguna de las respuestas 1 a 5 es Sl, continuar con el paso 2.

Si la respuesta 5 es Sl debe considerarse que el riesgo de la tarea es No tolerable, debiendo solicitarse mejoras en tiempo
prudencial.

Paso 2: Determinacidn del Nivel de Riesgo

N2 DESCRIPCION sl NO
1 En condiciones habituales de levantamiento el trabajador transporta la carga entre 1y 10
metros con una masa acumulada (el producto de la masa por la frecuencia) mayor que 10.000 X
Kg durante la jornada habitual
2 En condiciones habituales de levantamiento el trabajador transporta la carga entre 10y 20
metros con una masa acumulada (el producto de la masa por la frecuencia) mayor que 6.000 X
Kg durante la jornada habitual
3 Las cargas poseen formas irregulares, son dificiles de asir, se deforman o hay movimiento en
su interior. X
4 |El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades mencionadas en
el Articulo 1°* de la presente Resolucion X

Si todas las respuestas son NO se presume que el riesgo es tolerable .
Si alguna respuesta es Sl, el empleador no puede presumir que el riesgo sea tolerable. Por lo tanto, se debe realizar una
Evaluacion de Riesgos.

i Fi delR ble del
Firma del Empleador frma 'e' espo.n_?a ©de Firma del Responsable del Servicio de
Servicio de Higiene y L .
R Medicina del Trabajo
Seguridad
Fecha:
Hoja N°:
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ANEXO | - Planilla 2: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS

Area y Sector en estudio:Taller Maquinas herram

Puesto de trabajo:Maestro Ensefianza Practica TareaN®:1y3

2.D: BIPEDESTACION

Paso 1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N2 DESCRIPCION Sl NO

1 El puesto de trabajo se desarrolla en posicion de pie, sin posibilidad de sentarse,
. . X
durante 2 horas seguidas o mas.

Si la respuesta es NO, se considera que el riesgo es tolerable.
Si la respuesta en si continuar con paso 2

Paso 2: Determinacion del Nivel de Riesgo

N2 DESCRIPCION Sl NO

1 En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 3 horas seguidas o
mas, sin posibilidades de sentarse con escasa deambulacidn (caminando no mas de X
100 metros/hora).

2 |En el puesto se realizan tareas donde se permanece de pie durante 2 horas seguidas o
mas, sin posibilidades de sentarse ni desplazarse o con escasa deambulacion, X
levantando y/o transportando cargas > 2 Kg

3 |Trabajos efectuados con bipedestacién prolongada en ambientes donde la
temperatura y la humedad del aire sobrepasan los limites legalmente admisibles y que X
demandan actividad fisica.

4  |El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
mencionadas en el Articulo 1°* de la presente Resolucion X

Si todas las respuestas son NO se presume que el riesgo es tolerable .
Si alguna respuesta es Sl, el empleador no puede presumir que el riesgo sea tolerable. Por lo tanto, se
debe realizar una Evaluacion de Riesgos.

Firma del Responsable del  Firma del Responsable del
Firma del Empleador Servicio de Higiene y Servicio de Medicina del
Seguridad Trabajo
Fecha:
Hoja N°:
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ANEXO A: Planilla 2: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS

Area y Sector en estudio:Taller Maquinas herram

Puesto de trabajo:Maestro Ensefianza Pactica Tarea N°: 3

2.-G VIBRACIONES MANO - BRAZO (entre 5 y 1500Hz)

PASO 1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica de forma habitual:

N2 DESCRIPCION Sl NO
1 [Trabajar con herramientas que producen vibraciones (martillo neumatico,
. . . X
perforadora, destornilladores, pulidoras, esmeriladoras, otros)
2 . . . .
Sujetar piezas con las manos mientras estas son mecanizadas X
3 Sujetar palancas, volantes, etc. que transmiten vibraciones X

Si todas las respuestas son NO, se considera que el riesgo es tolerable.
Si alguna de las respuestas es Sl, continuar con el paso 2.
Paso 2: Determinacion del Nivel de Riesgo

Ne DESCRIPCION S| NO

1 |Elvalor de las vibraciones supera los limites establecidos en la Tabla |, de la parte
correspondiente a Vibracion (segmental) mano-brazo, del AnexoV, Resolucion
MTEySS N° 295/03

2 El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
mencionadas en el Articulo 1°* de la presente Resolucién

D1 TOUdS 1d5 TeSpuestas SO NU Se Presumme que cirieSgo €5 Torerapie .
Si alguna de las respuesta es Sl, el empleador no puede presumir que el riesgo sea tolerable. Por lo tanto, se debe
realizar uan evaluacén de riesgos.

2.-G VIBRACIONES CUERPO ENTERO (Entre 1 y 80 Hz: Vehiculos industriales, colectivos, etc.)

PASO 1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

N2 DESCRIPCION Sl NO
1 Conducir vehiculos industriales, camiones, maquinas agricolas, transporte publico

y ortos. X
2 |Trabajar préoximo a maquinarias generadoras de impacto X

Si todas las respuestas son NO, se considera que el riesgo es tolerable.
Si alguna de las respuestas es Sl, continuar con el paso 2.

Paso 2: Determinacion del Nivel de Riesgo

N2 DESCRIPCION S| NO

EI'ValOlr ae 1ds VIDTdCIONES SUpPETd 105 TIMItES €5tdDIeCIdos €N 1d Pdrie

1 |correspondiente a Vibracién Cuerpo Entero, del AnexoV, Resolucion MTEySS
Al° 205/03

El trabajador presenta alguna manifestacion temprana de las enfermedades
2 . , ox e
mencionadas en el Articulo 1°* de la presente Resolucion

STTd TCOPUTOLd L To TNU ST UTTSUTTIicT utT Tl IIC)%U CS LUICTavic .,
Si la respuesta 2 es Sl, el empleador no puede presumir que el riesgo sea tolerable. Por lo tanto, se debe realizar
uan evaluacon de riesgos.

Firma del Responsable del Firma del Responsable del
Servicio de Higiene y Servicio de Medicina del
Seguridad Trabajo
Fecha:
Hoja N°:
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ANEXO A: Planilla 2: EVALUACION INICIAL DE FACTORES DE RIESGOS

Area y Sector en estudio:Taller Maquinas herram

Puesto de trabajo:Maestro Ensefianza Practica Tarea N°: 3

2.- 1 ESTRES DE CONTACTO

PASO 1: Identificar si la tarea del puesto de trabajo implica:

mencionadas en el Artiuclo 1 de la presente Resolucion?

Ne DESCRIPCION ] NO
1 Mantener apoyada alguna parte del cuerpo ejerciendo una presién, contra una
. . (o . . X
herramienta, plano de trabajo,maquina herramienta o partes y materiales
Si la respuesta es NO, se considera que el riesgo es tolerable.
Si la respuesta es Sl, continuar con el paso 2.
Paso 2: Determinacion del Nivel de Riesgo
N2 DESCRIPCION S NO
1 El trabajador mantiene apoyada la mufieca, antebrazo, axila 6 muslo u otro
segmento corporal sobre una superficie aguda o con canto X
2 El trabajador utiliza herramientas de mano o manipula piezas que presionan sobre
sus dedos y/o palma de la mano habil X
3 El trabajador realiza movimientos de percusidn sobre partes o herramientas x
4 |El trabajador presenta alguna manifestacién temprana de las enfermedades X

Si todas las respuestas son NO, se considera que el riesgo es tolerable.
Si alguna de las respuestas es Sl, el empleador no puede presumir que el riesgo sea tolerable.
Por lo tanto, se debe realizar una evaluacion de riesgos.

Firma del Responsable del Firma del Responsable del
Servicio de Higiene y Servicio de Medicina del
Seguridad Trabajo

Fecha:
Hoja N°:

Ing. Ind. Diego M. Carrascal

Pagina 150 de 164




“Estudio, evaluacion y propuesta de mejora en los talleres de mecanica y carpinteria en la Escuela
de Educacioén Técnico Profesional y secundaria N° 8013 San José de la ciudad de Rosario, pcia. de

Santa Fe, de acuerdo a las normativas vigentes”

9.7. Anexo 7: Medidas recomendadas Manejo Manual de Cargas

Al iniciar cualquier tarea de movimiento de cargas, se debe despejar el area de transito y
acopio de los materiales. Al levantar una carga realizar el esfuerzo utilizando los musculos

de las piernas y manteniendo la espalda recta.

No tratar de levantar bultos mas pesados de 25 kg, solicitar ayuda de ser necesario. En lo

posible transportar las cargas en carros o por medios mecanicos.

Usar guantes adecuados cuando exista riesgo de penetracion de astillas o cortaduras.
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En cuaiguier actividad es frecusnte
= levantar, trasladar o empujar cargas en
g forma manual. 56 bien el peso esuno de
| fos principates factores del origen de las
kesiones, |a formia del objeto, 13 posician
de la carga y ia postura que adopta
= constiluyen otros factores de riesgoa
tener en cuenta

REGLAS PARA EL LEVANTAMIENTO DE CARGAS:

REGLA N™1
Tomnar [a carga con la palma de las manas y la basa de
los dedos

Simanefa objetos pesados. utilice
simpre Elementos de Profeccion
Per=aonal guantes).

REGLA N2

Separar los pies para mantener el equdibrio,

&%\

Posicién incorrecta

Posicidn correcta
de los pies de los pies

REGLA N°3

Manterar |2 2spaida recta v fijar [2 coluemna,

e

'HFS,.‘.I
v

L .t

Posicién incorrecta

Posicién correcta
flexionando las rodillas

REGLA N4
Manlener |3 #spalda rects, exterver Las permas y
enderazar la parle superiar del cusrpo.

REGLA N°5
Llewar la carga mantenigndoess derscho y en lo
pasible cargar simetricaments.
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REGLA N°&

Mer girar el tremes con la carga. Siermpre girar el cuerpo
sobre S rmsmo g

REGLA N*7

Para colocar obwelos sobre el nivel de los hombros
ulilace una escalera o, en caso de no poseerla, cologue
los pees an pasiciin de andar levante el abjgto hasta la
altura del pecho ¥ comience 3 elevario separando los
pies para podar moverilo, desplazando el peso del
cusrpo sobee e pie delaniers.

.0,
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9.8. Anexo 8: Politica de Higiene y Seguridad en el Trabajo

POLITICA DE HIGIENE Y SEGURIDAD EN EL TRABAJO:

Por medio de la presente LA INSTITUCION SALESIANA se
compromete a contribuir a que lodas las actividades se
desarrollen en up marco de Higiene y Seguridad a través de los
distintos niveles, con una accién permanente y sistematica,
preservando la salud de todos los componentes de la Institucion y
el estado de los bienes de la misma.

METAS:

v LA REDUCCION DE ACCIDENTES Y ENFERMEDADES
PROFESIONALES

VLA BAJA DE LOS COSTOS LABORALES

vV EL AUMENTO DE LA CALIDAD EDUCATIVA

VLA MEJORA CONTINUA DEL AMBITO LABORAL

FUNDAMENTOS:

 Todos los Accidentes son Evitables, Pueden v Deben ser Prevenidos.
v Todas las Actividades estin sujetas a Evaluacién de Riesgos:
+/ Las causas que generan accidentes deben ser eliminadas o controladas.

v Es un deber y un derecho de todos proteger/se y velar por el
cumplimiento de las normas y procedimientos de seguridad, ejecutando
tareas con responsabilidad, en todos los niveles de la Institucion.

El cumplimiento responsable mencionado es considerado
como una de las Condiciones Basicas de Empleo.
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9.9. Anexo 9: Plan Anual de Prevencion aio 2016

PLAN ANUAL DE PREVENCION 2016

Elpresente plan anual de prevencién tiene como objetive el cumplimiento de la
Resolucion Ministerial 607 del afie 2011 de la Provincia de Santa fe. Para su
confeccion se realizd un diagnostico inicial basado en los siguientes items:

a) Politica de Salud v Seguridad Ocupacional del Colegio.

b) Resultado del balance anual del PAP del afio anterior. (No se posee)

c) Estudio dela accidentabilidad (incluidas las enfermedades) del establecimiento
con el objetivo dela determinacion delas causas.

d) Acciones pendientes o inconclusas de planes de afios anteriores. No se posee
PAP anterior

e) Resultados delos examenes periodicos al personal.

f) Incumplimientos a las exigencias surgidas delas inspecciones dela autoridad de
aplicacion.

g) Incumplimientos a la normativa legal vigente.

h) Sugerencias demejoras de los trabajadores, del Comité Mixto o del Delegado de
Prevencion. (En proceso deimplementacion)

1) Mejoras delas condiciones delos ambientes de trabajo.

j) Mejoras en mdquinas, equipos e instalaciones.

k) Mejoras en puestos de trabajos.

1) Reduccidn deriesgos delas actividades.

PLANMAESTROANUAL DE PREVENCION
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Deescripeion. El presente plan maestro de prevencion pretende promover, organizar
v colocar fechas para dar seguimiento a las actividades relaciones con la promocién dela
seguridad enla empresa v la gestion de medidas prevencion deriesgos relacionados con
accidentes v enfermedades profesionales.

Objetivo a alcanzar Los objetivos a alcanzar por el presente plan son-

I.- Promover la salud v la seguridad en los distintos sectores v puestos de trabajo de
la Institucion.

IT.- Aumentarla participacién delos trabajadores en la deteccion de condiciones de
riesgo, agravamientos de riesgo, acciones inseguras v activar procedimiento que puedan dar
gestion a la solucion en plazos adecunados.

IT1.- Evitarla repeticion de accidentes o incidentes de trabajo.

IV .- Proveer buenas condiciones para la evacuacién del edificio.

V - Mejoras delas instalaciones eléctricas existentes.
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MEDIDAS DEL PLAN MAFSTRO PLAN EJECUTIVO ASOCIADO

1- Promover la salud v la seguridad en los distintos sectores y puestos de | 1.- Establecer la politica de Higiene v Seguridad. Plasmarla en papel v

trabajo del Colegio. distribuila en los locales en lngares visibles para €l personal.

2.- Comunicacién de la politica de Higiene v Seguridad.
El chjstive 2 aleanzar s la legada del texto de 1z politicz 2 todes los
trabajadores de todos los tumos de trabajo. Para aleanzar este objetivo se

realizaran las acciones descriptas en el plan gjecutivo.

II.- Aumentar l2 participacion de los trzbajadores en la deteccion de | 3.- Constriuir delegado de prevencion segin resolucion mmisterial.

condiciones de riesgo, agravamientos de riesgo, acciones inseguras v activar

procedimisnto que pusdan dar gestion 21a solucién en plazos adecuzdos. | 4.- Realizar reumiones trmestrales y registrarlas de manera que puedan

tratarse los temas referentes a Higiene v Seguridad detectados

IL.- Evitar la repeticion de zccidentss o meidentes de trabajo. 3.~ Solicitar un mforme ala ART sobre los accidentes ecurridos durante el

periodo 2015, Analizar posibles causas y medidas preventivas.

6.- Disponer un procedimiento para unificar los mformes de mvestigacion
de accidentes e incidentes de mamera que las medidas de mejora sean
gestionzdas en forma ripida 2 mcluidas en los plmes de mejora v
monitoree generadas anteriorments segin corresponda.

7.~ Establecer como procedmiento el analisis @ mforme de accidents ¥
medidzs preventivas solicitadas para eviter la repeticion de los mismos a

todas las dreas de la Instimcion.

8.- Asegurar buenas condiciones en las superficies de transito

IV.- Proveer buenas condiciones para la evacuacion del edificie. 0.- Analizar la sefislizacién de rutes de salida Comenzar con su

regularizacion.

10.- Defimir roles de evacuacion y capacitar

11.- Realizar smulacro de evacuacion de todes los edificies

12.- Disponer zlarmas de evacuacion en todo & edificio.

13 - recargar extintores existentes v evaluar si el potencial extmtor presents

es suficiente.

V.- Mejoras de las instalaciones eléctricas existentes 14 - Disponer jabalinas y realizar mediciones de PT

13.- Resmplazo de toma cotriente y colocacion de cable de tierra
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PLANESEJECUTIVOS ASOCIADOS AL PLAN MAESTRO:

Cadauno o grupo delos signientes planes ejecutivos fueron concebidos pensando en el
cumplimiento del plan maestro de prevencion antes citado.

L- Promover la salud y la seguridad en los distintos sectores y puestos de trabajo de la

Institucion.

1.-Elaborar la politica de Higiene v Seguridad.

Resulta de suma importancia para comenzar con cualquier Plan de Prevencion contar con
una politica de seguridad. la que representa la declaracién realizada por la organizacion de
sus intenciones ¥ principios en relacion con su desempefio de Seguridad v Salud
ocupacional global, que provee un marco para la accién v para establecer sus objetivos v
metas en materia de Salud v Seguridad.

sjecutiva de la Instimcion v elaborard la politica
de 5¥50, v esta tltima deberd aprobarla

S0,

RESFONSABLE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLFE EJECUCION .
CONTROL /FECHA
A - Elaboracién v aprobacion de 1a politica de
I implementar l= Institusion, .. Se
5530, 2 mplementar por 12 Titular, Presidente 0 Apoderadn . Titular, Presidente o
reunird SyS0, jmto 2 la maximz autoridad 5 3000.-

Apoderado | Abril 2016

2 -Comunicacién dela politica de Higiene v Seguridad.

Debido alo reciente dela elaboracién dela Politica de Seguridad v Salud Ocupacional, se
considera necesaria su comunicacion para lograr efectividad en la misma. El objetivo a

alcanzar es la llegada del texto dela politica a todos los trabajadores detodos los turmnos de
trabajo. Para alcanzar este objetivo se realizardn las siguientes acciones:

DESCRIPCION PORMENORIZADA

RECURSO

RESPONSABLE EJECUCION

RESPONSABLF
CONTROL

A - Defmir los lugares de publicacion dela
politica de higiene v seguridad en lugares
wvisibles para los trabajaderss en todos los

tumos.

Sm recursos asignados

Delegades Comité Sy50

Comité de seguridad.

2016

B.- Imprimir las peliticas para publicar.

3100

Institucicn

Comité de seguridad.

2016
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C.- Generzr zl menos unz reunién antss de

finzlizar el primer trimestre del afio 2016

§ 3000.-

Instimcien

Comité de Seguridad

marzo 2016

4 -Realizar reuniones trimestrales v registrarlas de manera que puedan tratarse los temas
referentes a Higiene v Seguridad detectados.

Anual de Prevencion

EESFONSAELFE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLE FJECUCION _
CONTROL
A - Rezlizar reuniones trimestrales del Comite . .
Comité de Seguridad.
donde se evalué el grade de avance del Plan § 3000.- Institucion

2016
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III - Evitar la repeticion de accidentes o incidentes de trabajo:

5.-Solicitar un informe a la ART sobre los accidentes ocurridos durante el periodo 2015,
Analizar posibles causas v medidas preventivas.

6.- Disponer un procedimiento para unificar los informes de investigacion de accidentes e
incidentes de manera hue las medidas de mejora sean gestionadas en forma ripida e
incluidas en los planes de mejora v monitoreo generadas anteriormente segin corresponda.

EESFONSAELE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURS0O RESPONSABLF FEJECUCION _
CONTROL
A - Disetizr un procedimiento v los formularios
asociados  para  realizar  mformes  de Comité de Seguridad
$ 3000.- S50
mvestigacion de zccidentes e mcidentes con la 2016
generacion de medidas correctivas.
B.- Realizar capacitacion con todos los sectores . .
Comité de Seguridad
mvelucrades para la difusion del procedimiento 5 3000.- Institucion 016
de mvestigacion de accidentes e ncidentes -

7.-Establecer como procedimiento la difusién delos accidentes, informe de accidente v

medidas preventivas solicitadas para evitar la repeticion delos mismos a todas las dreas de
la Institucion.

EESPONSABLE
DESCRIPCION PORMFENORIZADA RECURSO RESPONSABLE EJECUCION _
CONTROL
A- Lz Institucion debera mmplementar un
procedimiento de manera que cada accidents
que se demmeie v en forma automates todas las . Institicion — Delegados de Comité de Seguridad.
: ) Sin presupuesto B ]
ireas sectores vy tmmos se notifiquen del Prevencion Julio 2016
zecidente, luego del mforme v de las medidas
preventivas

8.- Asegurar buenas condiciones delas superficies de transito.
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RESFONSABLE

DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLE EJECUCION ~
CONTROL

A.- La Institucion deberd implementar un plan . ]
Comite de Seguridad.
de colocacion de material antideslizante en las $ 10000.- Institucion

. Diciembre 2016
escaleras v reparar e sector de ingreso a bafios
IV.- Proveer buenas condiciones para la evacuacién del edificio.
9 - Analizar la sefializacion derutas de salida v comenzar con su regularizacion.
RESPONSABLE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLE EJECUCION CONTROL

A - PReslizar recorridz de las mstzlaciones

Comité de Seguridad
wverificando la sefislizacion de mtas de salida § 5000.- S¥S0 - Institucion

Febrero 2016
Comienzo de colocacion de gefialetics faltante.
10.- Definir roles de evacuacién.
RESPONSABLE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLE EJECUCION CONTROL

A.- Designar personal que estara a cargo de
Comité de Sepuridad.

cada rol del plan de evacuacion v capacitar Sin presupuesto Institucién - Sy30
. Marzo 2016
sobre el mismo.
11 -Realizar simulacro de evacuacion detodos los edificios
A
RESPONSABLE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLE EJECUCION CONTROL

A.- Coordmzr con los servicios extermos

. . o . Comité de Seguridad.
(Defensa Crvil, GUM) el zpoyo para realizar la § 3000.- Instiucion - Comite

B Maye 2016
evacuacion
B .- Realirar simulacro de evacuacion de todos o Comite de Seguridad.
S 3000.- Institucion N
los edificios. Junio 2016
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12 - Disponer alarma de evacuacion de todos los edificios

RESPONSABLE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLF FJECUCION _
CONTROL
A -Disponer un sistema de alarmas que permita . .
Comité de Seguridad.
que todo el personal presents en el edificio sepa § 4500.- Insticion
Mayo 2016
que comenzo la evacuacion.
13 .- Evaluar si el potencial extintor existente es suficiente
EESPONSAELFE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLFE EJECUCION _
CONTROL
A - Recarpar todos los extmtorss vencidos v . .
- B Comité de Seguridad.
rezlizar cargz de fuego para evaluar si es § 10.000.- Instimcidn - SyS0 .
- - Diciembre 2016
necesario instalar mazs extintorss.
V.-Mejoras en las instalaciones eléctricas existentes.
14 - Colocacion de Jabalinas faltantes v realizar mediciones de PT
RESPORSABLE
DESCRIPCION PORMENORIZADA RECURSO RESPONSABLE EJECUCION _
CONTROL
A.- Evaluacion de las Jzbalmas emistentes v Comite de Seguridad
. S3000.- Institucidn .
anlisis de las faltantes Diciembre 2016
E.- Instzlzcion de JTzbalinas faltemtes v ~ L Comité d= Sepuridad
E $3000.- Institucion -
mediciones de PT de las nuevas v existentes Diciembre 2016
15 -Reemplazo detoma corriente. colocacion de cable de tierra. Y registro de su
funcionamiento.
EESFONSABLE
DESCRIPCION PORMFNORIZADA RECURSO RESPONSABLE EJECUCION _
CONTROL
A - Relevamisnto de los distintos sectores para Comité de Seguridad
. . 5 3000.- Institucion .
confeccionar listade de tomas a reemplarar v Diciembre 2016
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mnsencia de cableado de puesta a tierra.

B.- Reemplazo de tomas v colocacion de cable

§13.000.-

Institucion

Comité de Seguridad

mantenimiente de equipos eléctricos

de tierra. Diciembre 2016
C.- Confeccionar planillas de registro de Comité de Seguridad
§ 3.000.- S¥s0 B
Diciembre 2016
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